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1. ĐVOD 
Balic² stroje ROTOMATIC vġech verz² a proveden² jsou opatŚeny bezpeļnostn²m 
vybaven²m jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje pŚi jeho bŊģn®m 
pouģ²v§n². Tato opatŚen² nemohou pokrĨt vġechna rizika, proto je nutn®, aby 
obsluha dŚ²ve, neģ zaļne stroj vyuģ²vat, tento n§vod prostudovala a pochopila a 
aby se t²mto n§vodem Ś²dila. 

Tento n§vod je urļen pro provozovatele a pro pracovn²ky, kteŚ² balic² stroj 
ROTOMATIC vġech proveden² obsluhuj² a udrģuj². Je ps§n pro stroj s ¼plnĨm 
vybaven²m; pokud v§ġ stroj nŊkter® doplŔkov® vybaven² nem§ namontov§no, 
jeho popis a ovl§d§n² ignorujte.  

Pokud je balic² stroj ROTOMATIC instalov§n a provozov§n v souladu s touto 
prŢvodn² dokumentac², je jeho ļinnost bezpeļn§ a zboģ² na palet§ch je zabaleno 
rychle, kvalitnŊ a ekonomicky. 

1.1. Konvence 

Text n§vodu je ps§n bŊģnĨm p²smem, tak, jako tento odstavec. 

N§zvy tlaļ²tek a ovl§dac²ch prvkŢ jsou ps§ny TUĻNħMI KAPITĆLKAMI. 

1.2. Pouģit® symboly 

V textu jsou pouģity symboly: 

 

Nebezpeļ² ï zanedb§n² tŊchto instrukc² mŢģe zpŢsobit 
v§ģnĨ ¼raz ļi smrt nebo v§ģn® poġkozen² stroje. 

 

Varov§n² pŚed nebezpeļ²m poġkozen² stroje, nebo ¼razu 
obsluhy ļi osob, kter® se nach§zej² v bl²zkosti stroje. 

 

Informace, usnadŔuj²c² pouģ²v§n² stroje. 

1.3. UpozornŊn² 

V t®to dokumentaci jsou nŊkter® informaci vysvŊtlov§ny na pŚ²kladech. Tyto 
pŚ²klady jsou pouze ilustrativn², hodnoty parametrŢ se mohou liġit od vaġeho 
stroje nebo od v§mi pouģ²vanĨch programŢ. 

RovnŊģ tak i zobrazen² displeje na Vaġem stroji se mŢģe vzhledovŊ liġit od 
zobrazen² displejŢ v t®to dokumentaci. Rozd²l je d§n jednak konfigurac² vaġeho 
stroje ï n§vod je ps§n pro plnŊ vybavenĨ stroj ï jednak vĨvojem grafick®ho 
prostŚed². 
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VĨrobce si vyhrazuje pr§vo na zmŊnu podob zobrazen² displejŢ; 
tyto zmŊny ale nemaj² ģ§dnĨ vliv na vlastnosti a parametry 
balic²ho stroje ani na jeho ovl§d§n² a chov§n², kter® by bylo v 
rozporu s touto dokumentac² ï N§vodem k obsluze. 

Tento n§vod je ps§n pro balic² stroj s maxim§ln²m vybaven²m. 
Pokud v§ġ stroj nem§ instalovan® nŊkter® popisovan® 
pŚ²sluġenstv², jeho popis i ovl§d§n² ignorujte. 

Tento n§vod je pŢvodn² n§vod k pouģit² ve smyslu NV 176/2008 Sb. a smŊrnice 
EU ļ. 2006/42/ES a je autorizovanĨ vĨrobcem. 
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2. SPECIFIKACE, URĻENĉ A POUĢITĉ 
VħROBKU 

 

OBS ROTOMATIC je plnŊ automatizovanĨ bal²c² stroj spolehliv® konstrukce, 
jehoģ design a bezpeļnost odpov²daj² poģadavkŢm uģivatelŢ tŊchto zaŚ²zen². Na 
rozd²l od klasick®ho balic²ho stroje, kde se ot§ļ² zboģ² na toļnŊ, u tohoto typu 
stroje se pohybuje nosiļ f·lie kolem stoj²c²ho zboģ². To spolu s pŚ²tlaļnĨm 
zaŚ²zen²m l®pe umoģŔuje balen² nestabiln²ho zboģ². Stroj OBS ROTOMATIC je 
urļen pro zaŚazen² do dopravn²ch trat² podle projektu.  

Bal²c² stroje OBS ROTOMATIC se dod§vaj² v nŊkolika velikostn²ch Śad§ch a v 
nŊkolika proveden²ch podle kvality a kapacity balen². Ovl§d§n², obsluha i 
moģnost vybaven² vġech Śad a proveden² jsou shodn®. 

Z§kladn² Śada OBS ROTOMATIC 1700 je urļena pro balen² normalizovanĨch 
europalet o rozmŊrech 800Ĭ1200 mm.  

řada OBS ROTOMATIC 2300 je urļena pro balen² palet a zboģ² aģ do rozmŊru 
1200Ĭ2000 mm. 

řada OBS ROTOMATIC 3000 je urļena pro balen² palet a zboģ² aģ do rozmŊru 
1200Ĭ2400 mm. 

Proveden² BASIC je urļeno do provozŢ se stŚedn² kapacitou balen².  

Proveden² STANDARD je urļeno do provozŢ s vyġġ² kapacitou balen². 

Proveden² PROFI je urļeno pro provozy s extr®mnŊ vysokou kapacitou balen². 

Vġechny Śady i proveden² splŔuj² vysok® n§roky na obal a zaruļuj² dokonalou 
fixaci zboģ² na paletŊ pŚi minim§ln² spotŚebŊ f·lie 

Đpln® oznaļen² stroje je Śada doplnŊn§ o proveden² (pŚ²klad ¼pln®ho oznaļen²: 
OBS ROTOMATIC  2300 STANDARD) U Śady OBS ROTOMATIC 1700 je 
velikost vynech§na (pŚ²klad: m²sto OBS ROTOMATIC  1700 PROFI je stroj 
oznaļen OBS ROTOMATIC  PROFI). 

OBS ROTOMATIC je ovl§d§n z ovl§dac²ho panelu na ļeln² stranŊ skŚ²nŊ 
rozvadŊļe. V pŚ²padŊ, ģe je stroj zaŚazen do linky, ovl§d§ jej Ś²d²c² syst®m linky. 

2.1. Pracovn² podm²nky stroje 

Ovinovac² bal²c² stroj je urļen pro pr§ci v prostŚed², kter® mus² vyhovovat 
n§sleduj²c²m podm²nk§m: 

ProstŚed² norm§ln², AA5+AB5, ve smyslu ĻSN 33 2000-5-51 ed. 3 (IEC 60364-
5-51) za podm²nek uvedenĨch d§le v t®to kapitole a za podm²nky instalace a 
provozov§n² podle t®to prŢvodn² technick® dokumentace. 

Stroj je nutno instalovat podle projektu (viz kap. 4.1) a provozovat v krytĨch 
provozn²ch prostorech chr§nŊnĨch pŚed atmosf®rickĨmi vlivy. 

Podlaha mus² bĨt vodorovn§ a zpevnŊn§, maxim§ln² povolen§ ¼chylka rovinnosti 
podlahy je Ñ 5 mm / 2 m. 

Rozsah teplot pro pr§ci stroje je +5ÜC aģ +40ÜC, rychlost zmŊny teploty max. 
10ÁC / 30 min. 
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Relativn² vlhkost 5% aģ 85% bez kondenzuj²c² vlhkosti (orosen²). 

Stroj je moģno provozovat v prostor§ch, kter® splŔuj² poģadavky n§rodn²ch 
pŚedpisŢ na pracovn² prostŚed² ï naŚ²zen² vl§dy ļ. 361/2007 Sb. v platn®m znŊn² 
"NaŚ²zen² vl§dy, kterĨm se stanov² podm²nky ochrany zdrav² zamŊstnancŢ pŚi 
pr§ci" a vyhl§ġku 48/1982 Sb. v platn®m znŊn²  "Vyhl§ġka Ļesk®ho ¼Śadu 
bezpeļnosti pr§ce, kterou se stanov² z§kladn² poģadavky k zajiġtŊn² bezpeļnosti 
pr§ce a technickĨch zaŚ²zen²". 

Je zak§z§no umisŠovat stroj tak, aby doġlo ke zmenġen² ġ²Śky pŚ²stupovĨch cest k 
elektrick®mu zaŚ²zen² pod minim§ln² hodnoty uveden® v n§rodn²ch pŚedpisech,  
resp. v ĻSN 33 3210 Rozvodn§ zaŚ²zen² - spoleļn§ ustanoven². 

V bl²zkosti stroje nesm² bĨt pŚek§ģky, kter® by mohly zpŢsobit ¼raz obsluhy 
(schody, rampy, sn²ģen® podhledy, jin® stroje apod.). 

VĨrobek nesm² bĨt pouģ²v§n ve vĨbuġn®m prostŚed² nebo tam, kde vĨbuġn® 
prostŚed² mŢģe i nakr§tko vzniknout. 

Stroj a zejm®na jeho elektrick® zaŚ²zen² mus² bĨt provozov§no podle pokynŢ 
vĨrobce uvedenĨch v t®to prŢvodn² technick® dokumentaci.  

2.2. Proveden² stroje 

Za pŚedpokladu instalace a provozov§n² stroje podle projektu vypracovan®ho v 
souladu s kap. 4.1 odpov²d§ proveden² stroje pŚ²sluġnĨm technickĨm pŚedpisŢm 
a norm§m a splŔuje poģadavky pŚ²sluġnĨch bezpeļnostn²ch a poģ§rn²ch 
pŚedpisŢ. 

PŚedpokl§dan§ ģivotnost stroje je 10 let nebo 50 000 provozn²ch hodin ï co 
nastane dŚ²ve ï za pŚedpokladu pouģ²v§n² v souladu s touto prŢvodn² technickou 
dokumentac² a pŚi dodrģov§n² pŚedepsan® ¼drģby a periodick® kontroly stroje. 

Ekvivalentn² hladina akustick®ho tlaku v§ģen§ funkc² A za dobu balic²ho cyklu je 
v m²stŊ obsluhy 70.1 dB, stroj s§m o sobŊ splŔuje hygienick® limity. 

Elektrick§ vĨzbroj stroje je provedena podle normy ĻSN EN 60204-1 (resp. v EU 
normy EN 60204-1).  

Stroj je odruġen a toto odruġen² vyhovuje skupinŊ 1, tŚ²da B dle normy 
ĻSN EN 55011 (v EU norma EN 55011). 

Z hlediska odolnosti proti ruġen² stroj vyhovuje poģadavkŢm norem: 

ĻSN EN 61000-4-2 (v EU normy IEC 1000-4-2,  EN 61000-4-2) 

ĻSN EN 61000-4-3 (v EU normy IEC 1000-4-3,  EN 61000-4-3) 

ĻSN EN 61000-4-4 (v EU normy IEC 1000-4-4,  EN 61000-4-4) 

ĻSN EN 61000-4-6 (v EU normy IEC 1000-4-6,  EN 61000-4-6) 
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2.3. Technick® parametry 

 OBS ROTOMATIC 1700 

Light  STANDARD STANDARD+ 
STANDARD+  

Double 

RozmŊry 
palety 

max. 1250Ĭ1250 mm 

min. 600Ĭ600 mm 

max. vĨġka dle konkr®tn² zak§zky 

Hmotnost stroje (dle vybaven²) od 1700 kg 

Celkov® 
rozmŊry 

ġ²Śka  2660 mm (pŚepravn² 2400 mm) 

d®lka  

(s pŚekryvem) 

3270 mm 

(3350 mm) 

vĨġka dle konkr®tn² zak§zky 

ObŊģnĨ 
kruh 

prŢmŊr 2400 mm 

pohon 1,5 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

3 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

3 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

4 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

max. ot§ļky 35 ot./min 
(regulovateln

®) 

45 ot./min 
(regulovateln

®) 

45 ot./min 
(regulovateln

®) 

45 ot./min 
(regulovateln

®) 

PŚ²tlak proveden² nŢģkovĨ 

pŚ²tlaļn§ s²la cca 100 kg 

Pohon r§mu (zdvihu obŊģn®ho 
kruhu s prŢtaģnĨm zaŚ²zen²m) 

1,5 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

2,2 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

5,5 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

5,5 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

Pohon prŢtaģn®ho zaŚ²zen² 
1MD 

1,5 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

1,8 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

1,8 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

2x1,8 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

Pohon prŢtaģn®ho zaŚ²zen² 
2MD - 

1,8+1,5 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 

1,8+1,5 kW 
3Ĭ400/230V 

50Hz 
- 

Pracovn² tlak vzduchu 0,5 MPa 

Balic² f·lie prŢmŊr role max. 250 mm 

ġ²Śka 500 mm 

v§ha cca 17 kg 

ř²d²c² syst®m dle konkr®tn² zak§zky 

Elektrick§ 
instalace* 

provozn² napŊt² 3 Ĭ 400V 50Hz 

pŚ²kon stroje 18kVA 23kVA 30kVA 32kVA 

jiġtŊn² 
pŚ²vodn²ho 
veden² 

    

napŊt² Ś²d²c²ho 
obvodu 

24V 24V 24V 24V 
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 OBS ROTOMATIC 1700  

PROFI PROFI+ PROFI+ Double 

RozmŊry 
palety 

max. 1250Ĭ1250 mm 

min. 600Ĭ600 mm 

max. vĨġka dle konkr®tn² zak§zky 

Hmotnost stroje (dle vybaven²) od 1700 kg 

Celkov® 
rozmŊry 

ġ²Śka  2660 mm (pŚepravn² 2400 mm) 

d®lka  

(s pŚekryvem) 

3270 mm 

(3350 mm) 

vĨġka dle konkr®tn² zak§zky 

ObŊģnĨ 
kruh 

prŢmŊr 2400 mm 

pohon 4 kW  

3Ĭ400/230V 50Hz 

4 kW  

3Ĭ400/230V 50Hz 

5,5 kW 
3Ĭ400/230V 50Hz 

max. ot§ļky 60 ot./min 
(regulovateln®) 

60 ot./min 
(regulovateln®) 

60 ot./min 
(regulovateln®) 

PŚ²tlak proveden² nŢģkovĨ 

pŚ²tlaļn§ s²la cca 100 kg 

Pohon r§mu (zdvihu obŊģn®ho 
kruhu s prŢtaģnĨm zaŚ²zen²m) 

5,5 kW 
3Ĭ400/230V 50Hz 

7 kW 
3Ĭ400/230V 50Hz 

7 kW 
3Ĭ400/230V 50Hz 

Pohon prŢtaģn®ho zaŚ²zen² 
1MD 

2,5 kW 
3Ĭ400/230V 50Hz 

2,5 kW 
3Ĭ400/230V 50Hz 

2x2,5 kW 
3Ĭ400/230V 50Hz 

Pohon prŢtaģn®ho zaŚ²zen² 
2MD 

2,5+1,8 kW 
3Ĭ400/230V 50Hz 

2,5+1,8 kW 
3Ĭ400/230V 50Hz 

- 

Pracovn² tlak vzduchu 0,5 MPa 

Balic² f·lie prŢmŊr role max. 250 mm 

ġ²Śka 500 mm 

v§ha cca 17 kg 

ř²d²c² syst®m dle konkr®tn² zak§zky 

Elektrick§ 
instalace* 

provozn² napŊt² 3 Ĭ 400V 50Hz 

pŚ²kon stroje 30kVA 37kVA 45kVA 

jiġtŊn² 
pŚ²vodn²ho 
veden² 

  125 A 

napŊt² Ś²d²c²ho 
obvodu 

24V 24V 24V 

 

*Hodnoty se mohou liġit dle konkr®tn² konfigurace zak§zky. Hodnoty odpov²daj²c² 
konkr®tn² zak§zce jsou uvedeny v Elektrick®m projektu a na typov®m ġt²tku 
stroje. 
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2.4. TypovĨ ġt²tek 

TypovĨ ġt²tek je um²stŊn ve spodn² ļ§sti sloupu a obsahuje n§sleduj²c² ¼daje: 

¶ N§zev a adresa vĨrobce ¶ nap§jec² napŊt² (V) 

¶ typov® oznaļen² vĨrobku ¶ frekvence nap§jec²ho napŊt² (Hz) 

¶ vĨrobn² ļ²slo stroje ¶ jiġtŊn² (A) 

¶ rok vĨroby ¶ pŚ²kon stroje (kVA) 

¶ ļ²slo elektrick®ho sch®matu ¶ napŊt² Ś²d²c²ho obvodu (V) 

¶ hmotnost stroje (kg)  

Đdaje typov®ho ġt²tku maj² pŚednost pŚed ¼daji tabulky technickĨch parametrŢ 
nebo jinĨmi ¼daji v t®to prŢvodn² dokumentaci. 

2.5. SpotŚebn² materi§l 

2.5.1. PrŢtaģn§ f·lie  

Stroj je urļen k balen² zboģ² na palet§ch do prŢtaģn® (stretch) f·lie z line§rn²ho 
polyetyl®nu n²zk® hustoty (LLDPE) tlouġŠky 20 aģ 40 ɛm. F·lie mus² m²t 
minim§ln² prŢtaģnost 150%. Mus² bĨt v podobŊ rol² ġ²Śky 500Ñ10 mm a prŢmŊru 
max. 250 mm. Dutinka, na kter® je f·lie navinuta, mus² m²t vnitŚn² prŢmŊr 76Ñ3 
mm a d®lku 510Ñ5 mm. 

Lze pouģ²t f·lii nelepivou i jednostrannŊ lepivou. Lepivost jedn® strany znamen§, 
ģe jednotliv® vrstvy f·lie navinut® na zboģ² velmi dobŚe lnou k sobŊ vz§jemnŊ, 
nemaj² ale tendenci jakkoli poġkozovat zboģ² na paletŊ. Hlavn²m ¼ļelem pouģit² 
t®to f·lie je lepġ² fixace zboģ² na paletŊ, vyġġ² pevnost obalu a jeho lepġ² odolnost 
proti klimatickĨm vlivŢm a mechanick®mu nam§h§n² pŚi dopravŊ. Po zabalen² 
palety se zboģ²m mus² bĨt navinut§ f·lie orientov§na lepivou stranou smŊrem ke 
zboģ², takģe pŚi manipulaci se zabalenĨmi paletami a pŚi jejich dopravŊ nebudou 
m²t palety snahu lepit se k sobŊ vz§jemnŊ. 

F·lie je standardnŊ odoln§ proti UV z§Śen² po dobu 6 mŊs²cŢ, tj. zabalen® zboģ² 
mŢģe bĨt po tuto dobu skladov§no venku a vystaveno sluneļn²mu z§Śen² se 
zachov§n²m vġech pŢvodn²ch vlastnost² obalu. PŚi poģadavku na delġ² dobu 
skladov§n² ve venkovn²m prostŚed² lze nŊkter® f·lie dodat v proveden² se 
zvĨġenou odolnost² proti UV z§Śen². 

VĨġe uvedenĨm poģadavkŢm vyhovuj² prŢtaģn® f·lie: 

Proveden² 
prŢtaģ-

nost 
pouģit² Moģn§ proveden² 

POWERFLEX PQ 200% Balen² stŚednŊ tŊģk®ho 
nebo lehk®ho zboģ², nebo 
zboģ² kŚehk®ho ļi 
deformovateln®ho. 

RŢzn® tlouġŠky 

Nelepiv® i jednostrannŊ 
lepiv® 

Se zvĨġenou odolnost² 
proti UV z§Śen² 

POWERFLEX HPQ 250% Jako POWERFLEX PQ Jako POWERFLEX PQ 

POWERFLEX SPQ 300% Jako POWERFLEX PQ Jako POWERFLEX PQ 

PŚi uv§dŊn² balic²ho stroje do provozu doporuļujeme kontaktovat dodavatele 
nebo vĨrobce, kterĨ na z§kladŊ zkuġenost² doporuļ² optim§ln² prŢtaģnou f·lii pro 
balen² vaġeho zboģ². 
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JinĨ balic² materi§l neģ je zde uvedeno (napŚ. f·lie perforovan®, 
s²Šov®, vrstven®, potiġtŊn®, bublinov®, z jin®ho materi§lu neģ PE 
apod.) nedoporuļujeme pouģ²t bez pŚedchoz² konzultace s 
vĨrobcem a bez jeho souhlasu ï nelze zaruļit spr§vnou funkci 
balic²ho stroje. Bude-li stroj v z§ruļn² dobŊ balit nekvalitnŊ, nebo 
dojde-li k poġkozen² stroje nebo balen®ho zboģ², pak mŢģe bĨt 
pouģit² f·li² nebo balic²ch materi§lŢ neschv§lenĨch vĨrobcem 
dŢvodem k zam²tnut² reklamace. 

2.5.2. PŚekrĨvac² f·lie  

Pro pŚekrĨvac² zaŚ²zen² (pokud j²m je stroj vybaven) je urļena hladk§ neprŢtaģn§ 
f·lie z polyetyl®nu (PE) tlouġŠky 50 aģ 80 ɛm dod§van§ v rol²ch. Konkr®tn² ġ²Śka 
f·lie je d§na rozmŊry balen®ho zboģ² na paletŊ a zpŢsobem balen². Do stroje je 
moģno zaloģit pŚekrĨvac² f·lii s rol² ġ²Śe max.: 

1600 mm pro stroj OBS ROTOMATIC 1700; 
2200 mm pro stroj OBS ROTOMATIC 2300; 
2700 mm pro stroj OBS ROTOMATIC 3000. 

Role mus² splŔovat n§sleduj²c² poģadavky: 

PrŢmŊr role pŚekrĨvac² f·lie je max. 250 mm. Dutinka mus² m²t vnŊjġ² prŢmŊr 
min. 100 mm. 

Nov§ c²vka s f·li² nesm² bĨt zjevnŊ deformovan§, tj. zploġtŊl§ do ov§lu, prohnut§ 
apod.; v opaļn®m pŚ²padŊ se role bude v pŚekrĨvac²m mechanismu odvalovat 
nepravidelnŊ a pŚekryt² mŢģe bĨt nekvalitn², pŚ²padnŊ mŢģe doj²t aģ k poruġe 
cyklu pŚekryvu.  

Navinut® vrstvy f·lie se mus² pŚi odv²jen² snadno oddŊlovat. Tuto vlastnost lze 
kontrolovat pŚi zakl§d§n² nov® role s f·li²: pŚi odv²jen² f·lie z role tlaļ²tkem (viz 
kap. 6.6) se f·lie mus² z role odv²jet samovolnŊ a plynule; nesm² m²t tendenci ke 
vtaģen² mezi roli f·lie a v§lce pŚekrĨvac²ho zaŚ²zen². 

Ani na prŢtaģnost ļi jin® vlastnosti pŚekrĨvac² f·lie, neģ je urļeno v t®to kapitole, 
nejsou z hlediska konstrukce stroje definov§ny ģ§dn® poģadov§ny. Bez souhlasu 
vĨrobce nesm² bĨt pouģ²v§na atypick§ f·lie (napŚ. s²Šovan§, perforovan§, 
vrstven§, bublinov§, z jin®ho materi§lu neģ PE apod.). 

2.5.3. Ekologie 

F·lii lze zahrnout do tŚ²dŊn®ho odpadu mezi plasty (polyetyl®n PE). Materi§l je 
dobŚe recyklovatelnĨ. DobŚe se spaluje za vzniku vody a CO2 a pŚi spr§vnĨch 
spalovac²ch podm²nk§ch nevznikaj² ġkodliv® zplodiny. Nen² biologicky 
odbouratelnĨ a degradace ve skl§dce je velmi pomal§. Nejsou zn§m® 
nebezpeļn® produkty, kter® by unikaly do vzduchu nebo kter® by kontaminovaly 
vodu nebo pŢdu. 

2.6. Z§ruka 

Vġeobecn® podm²nky z§ruky jsou definov§ny v z§ruļn²m listŊ, kterĨ je ned²lnou 
souļ§st² dokumentace dodan® se strojem. Z§ruļn² list mus² bĨt Ś§dnŊ a ¼plnŊ 
vyplnŊn a potvrzen vĨrobcem. 

Podm²nkou z§ruky je pravideln§ kontrola a ¼drģba stroje, dodrģov§n² n§vodu k 
pouģit² a pouģ²v§n² pouze origin§ln²ch n§hradn²ch d²lŢ.  
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Z§ruka se nevztahuje na vady 

¶ zpŢsoben® nespr§vnou manipulac²,  

¶ nedodrģen²m n§vodu k obsluze vĨrobku,  

¶ byl-li do vĨrobku uļinŊn z§sah neopr§vnŊnou osobou (organizac²) a 

¶ pŚi pŚet²ģen² vĨrobku.  

Z§ruka se rovnŊģ nevztahuje: 

¶ na d²ly podl®haj²c² bŊģn®mu opotŚeben², kter® jsou specifikov§ny v kap. 
8.2, 

¶ na ġkody na stroji nebo zboģ², zpŢsoben® pouģit²m spotŚebn²ho materi§lu 
jin®ho neģ schv§len®ho vĨrobcem (viz kap. 2.5). 
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3. BEZPEĻNOST PRĆCE 
Pro zajiġtŊn² spolehlivosti stroje firmy PRAGOMETAL je nutn®, aby byl OBS 
ROTOMATIC pouģ²v§n jen pro ¼ļely, k nimģ je urļen, a dle bezpeļnostn²ch 
instrukc². RovnŊģ je nezbytn® pozornŊ proļ²st tento n§vod k pouģit², aby byl OBS 
ROTOMATIC spr§vnŊ instalov§n, ovl§d§n a udrģov§n. Dodrģen² z§sad ¼drģby 
zaruļuje bezporuchovĨ provoz stroje po mnoho let. 

 

Provozovatel stroje je zodpovŊdnĨ za bezpeļnostn² kontroly a 
prov§dŊn² pravideln® ¼drģby podle tohoto N§vodu k pouģit². 

Provozovatel je rovnŊģ zodpovŊdnĨ za zajiġtŊn² odstranŊn² 
jak®koliv z§vady a ģe OBS ROTOMATIC  

je udrģov§n v takov®m stavu, aby byl vylouļen ¼raz 
obsluhy stroje. 

Provozovatel stroje je zodpovŊdnĨ za zajiġtŊn² dodrģov§n² 
n§rodn²ch a m²stn²ch pŚedpisŢ, z§konŢ a norem pŚi pouģ²v§n² 

stroje OBS ROTOMATIC. 

3.1. Bezpeļnostn² doporuļen² 

Vzhledem k tomu, ģe by kaģdĨ neodbornĨ z§sah do elektrick®ho zaŚ²zen² stroje 
mohl zavinit tŊģk® poġkozen² stroje nebo ¼raz obsluhy, sm² kaģdĨ z§sah prov®st 
pouze osoba odbornŊ zpŢsobil§ podle n§rodn²ch pŚedpisŢ pro pr§ce na 
elektrick®m zaŚ²zen². 

Pracovn²ci, kteŚ² obsluhuj² ovinovac² stroj, mus² splŔovat minim§lnŊ podm²nky Ä 
3, tj. mus² to bĨt pracovn²ci sezn§men² ve smyslu Ä 3 vyhl. ĻĐBP ļ. 50/1978 - 
vyhl§ġky Ļesk®ho ¼Śadu bezpeļnosti pr§ce o odborn® zpŢsobilosti v 
elektrotechnice. 

Pr§ci na ¼drģbŊ, oprav§ch a periodickĨch prohl²dk§ch elektrick®ho zaŚ²zen² stroje 
mohou vykon§vat minim§lnŊ pracovn²ci znal² ve smyslu Ä 5 vyhl. ĻĐBP ļ. 
50/1978 - vyhl§ġky Ļesk®ho ¼Śadu bezpeļnosti pr§ce o odborn® zpŢsobilosti v 
elektrotechnice. 

Stroj podl®h§ pravidelnĨm reviz²m a zkouġk§m elektrick®ho zaŚ²zen². PŚi tŊchto 
prac²ch je nutn® splnit poģadavky pro revize elektrickĨch zaŚ²zen² ĻSN 
EN 60204-1  a ĻSN 33 1500. 

PŚed uveden²m stroje do provozu mus² bĨt provedena revize elektrick®ho 
zaŚ²zen². 

3.2. Ochrann§ zaŚ²zen² k zajiġtŊn² bezpeļnosti 
pr§ce 

Rizikov§ m²sta, kter§ by mohla zpŢsobit ohroģen² zdrav² obsluhy v prŢbŊhu 
pracovn² operace, jsou chr§nŊna ochrannĨm oplocen²m, spojenĨm s Ś²d²c²m 
syst®mem stroje a linky. PŚi dodrģen² stanoven®ho pracovn²ho postupu ovinov§n² 
a pokynŢ v t®to dokumentaci je pr§ce se ovinovac²m strojem bezpeļn§. 

K zajiġtŊn² ochrany obsluhy jsou pouģity: 
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1) Tlaļ²tko NOUZOV£ ZASTAVENĉ k rychl®mu vypnut² zaŚ²zen². Tlaļ²tko je v 
stisknut® poloze blokov§no mechanicky a je um²stŊno v dosahu obsluhy na 
ovl§dac²m panelu. 

2) Hlavn² vyp²naļ je zamykatelnĨ, aby se zamezilo neopr§vnŊn®mu pouģit² 
stroje. 

3) Kolem cel®ho stroje je ochrann® oplocen². Vstup a vĨstup ze stroje, kudy 
se pohybuj² po v§leļkov® trati balen® palety, je chr§nŊn optickĨmi z§vorami. 
Vstupn² dveŚe v ochrann®m oplocen² do prostoru stroje jsou jiġtŊny tak, ģe je 
lze otevŚ²t jen je-li stroj v klidu. Stroj nelze spustit, jsou-li dveŚe otevŚen®. 
Pracovn² prostor stroje uvnitŚ ochrann®ho oplocen² je dobŚe pŚehlednĨ. 
Ļinnost ochrannĨch z§vor je indikov§na svŊtelnĨm maj§kem. 

4) Ovl§d§n² stroje se prov§d² z ovl§dac²ho panelu na ļeln² stranŊ rozvadŊļe. 
Panel je um²stŊn vnŊ ochrann®ho oplocen² stroje. 

5) Tlaļ²tko OVLĆDACĉ NAPŉTĉ. PŚi vĨpadku nap§jen² nebo pŚi stisku tlaļ²tka 
NOUZOV£ ZASTAVENĉ bude odpojeno nap§jen² Ś²d²c²ho syst®mu a stroj 
nebude vykon§vat ģ§dnou ļinnost, i kdyby bylo nap§jen² obnoveno, nebo 
kdyby bylo n§hodnŊ nebo chybou obsluhy ļi ¼drģby pŚedļasnŊ odblokov§no 
tlaļ²tko NOUZOV£ ZASTAVENĉ. Teprve stisk tlaļ²tka OVLĆDACĉ NAPŉTĉ 
umoģn² dalġ² ļinnost stroje. 

3.3. Povinnosti provozovatele 

Hmotnost role bal²c² f·lie je asi 17 kg. Manipulace s bŚemeny nad 15 kg je 
zak§z§na vġem ģen§m a mladistvĨm osob§m (v ĻR vyhl§ġka ļ. 288/2003 Sb. v 
platn®m znŊn² "Vyhl§ġka, kterou se stanov² pr§ce a pracoviġtŊ, kter® jsou 
zak§z§ny tŊhotnĨm ģen§m, koj²c²m ģen§m, matk§m do konce dev§t®ho mŊs²ce 
po porodu a mladistvĨm, a podm²nky, za nichģ mohou mladistv² vĨjimeļnŊ tyto 
pr§ce konat z dŢvodu pŚ²pravy na povol§n²"). 

Pracovn² prostŚed², ve kter®m je stroj pouģ²v§n, je ovlivnŊno charakterem 
vyr§bŊn®ho a balen®ho zboģ². Provozovatel je povinen zajistit bezpeļnost pr§ce 
a ochranu zdrav² pracovn²kŢ v souladu s n§rodn²mi pŚedpisy pro ochranu zdrav² 
ï v ĻR naŚ²zen²m vl§dy ļ. 361/2007 Sb. v platn®m znŊn² "NaŚ²zen² vl§dy, kterĨm 
se stanov² podm²nky ochrany zdrav² zamŊstnancŢ pŚi pr§ci" a vyhl§ġkou 48/1982 
Sb. v platn®m znŊn² "Vyhl§ġka Ļesk®ho ¼Śadu bezpeļnosti pr§ce, kterou se 
stanov² z§kladn² poģadavky k zajiġtŊn² bezpeļnosti pr§ce a technickĨch 
zaŚ²zen²". V pŚ²padŊ ģen a mladistvĨch osob t®ģ v souladu s jiģ uvedenou 
vyhl§ġkou ministerstva zdravotnictv² ļ. 288/2003 Sb. 

Pokud charakter balen®ho vĨrobku je takovĨ, ģe pŚi manipulaci s n²m mŢģe doj²t 
k poranŊn² rukou nebo jin® ļ§sti tŊla obsluhy, nebo pokud balen® zboģ² nebo 
pracoviġtŊ nesplŔuje hygienick® limity nebo poģadavky na pracovn² prostŚed² 
(chemick® a biologick® l§tky, praġnost, hluk apod.), je provozovatel povinen 
pŚidŊlit obsluze odpov²daj²c² osobn² ochrann® prostŚedky. 

Hladina akustick®ho tlaku A je max. 70.1 dB. OpatŚen² pro ochranu proti hluku 
jsou ovlivnŊna situac² na pracoviġti a Ś²d² se n§rodn²mi pŚedpisy pro ochranu 
zdrav² ï v ĻR naŚ²zen²m vl§dy ļ. 272/2011 Sb. "NaŚ²zen² vl§dy o ochranŊ zdrav² 
pŚed nepŚ²znivĨm ¼ļinkem hluku a vibrac²". 

3.4. Povinnosti obsluhy stroje 

1) Obsluhu stroje tvoŚ² z§sadnŊ jedna osoba. KromŊ obsluhy se v prŢbŊhu 
pracovn²ho cyklu nesm² v okol² stroje zdrģovat ģ§dn§ dalġ² osoba. 
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2) Obsluhovat ovinovac² balic² stroj mŢģe pouze pracovn²k tŊlesnŊ a duġevnŊ 
zpŢsobilĨ, starġ² 18. let, kterĨ k tomu byl urļen a kterĨ byl sezn§men 
prokazatelnĨm zpŢsobem s t²mto n§vodem a tŊmito bezpeļnostn²mi 
pravidly. 

3) Obsluha je povinna obsluhovat a udrģovat stroj v souladu s t²mto n§vodem. 
PŚi spr§vn®m pouģ²v§n² stroje a spr§vn®m nastaven² parametrŢ a programŢ 
se pŚedejde materi§ln²m ġkod§m nebo ¼razŢm. 

4) Obsluze nebo ¼drģbŊ mus² bĨt zak§z§no jakkoliv zasahovat do konstrukce a 
elektrickĨch prvkŢ stroje a do programov®ho vybaven² Ś²d²c²ho syst®mu 
stroje. 

5) PŚed zapnut²m stroje je nutno se ujistit, ģe se v pracovn²m prostoru stroje 
(uvnitŚ ochrann®ho oplocen²) nezdrģuje ģ§dn§ osoba. 

6) Obsluha je povinna pŚed zapoļet²m pr§ce pŚekontrolovat celkovĨ stav stroje 
a spr§vnost funkce jednotlivĨch ļ§st² stroje, zejm®na neporuġenost 
elektrickĨch kabelŢ. Zjist²-li obsluha z§vadu nebo poġkozen², kter® by mohlo 
ohrozit bezpeļnost pr§ce nebo provoz zaŚ²zen² a kter® nen² schopna 
odstranit, nesm² stroj uv®st do provozu. 

7) Hmotnost role bal²c² f·lie je asi 17 kg, hmotnost pŚekrĨvac² f·lie (je-li pŚekryv 
zboģ² pouģit) asi 50 aģ 80 kg. Manipulace s bŚemeny nad 15 kg je zak§z§na 
vġem ģen§m a mladistvĨm osob§m. 

8) PŚi manipulaci s balenĨmi paletami mus² obsluha pouģ²vat ke sn²ģen² fyzick® 
n§mahy mechanizaļn²ch zvedac²ch prostŚedkŢ, kter® j² byly k tomu 
provozovatelem pŚidŊleny. 

9) Pokud charakter balen®ho vĨrobku je takovĨ, ģe mŢģe pŚi ruļn² manipulaci s 
n²m doj²t k poranŊn² rukou nebo jin® ļ§sti tŊla obsluhy, nebo pokud balen® 
zboģ² nesplŔuje hygienick® limity (chemick® l§tky, praġnost, hluk apod.), 
mus² obsluha pouģ²vat osobn²ch ochrannĨch prostŚedkŢ, kter® ji za t²m 
¼ļelem mus² provozovatel stroje pŚidŊlit. 

10) Sn²mat, demontovat nebo odkl§pŊt kryty se sm² pouze po ¼pln®m zastaven² 
stroje a zajiġtŊn² vypnut®ho stavu. 

11) Bezpeļnostn² znaļky, symboly a n§pisy na stroji i na ochrann®m oplocen² se 
mus² udrģovat v ļiteln®m stavu. PŚi jejich poġkozen² ļi neļitelnosti  je 
provozovatel povinen obnovit jejich stav v souladu s pŢvodn²m proveden²m. 

12) Do prostoru stroje (uvnitŚ ochrann®ho oplocen²) sm² obsluha vstupovat 
pouze dveŚmi, kter® jsou vybaveny bezpeļnostn²m zaŚ²zen²m, zabraŔuj²c²mu 
vstupu do prostoru stroje za jeho chodu. 

13) Pokud se obsluha pohybuje uvnitŚ ochrann®ho oplocen² stroje (napŚ. pŚi 
vĨmŊnŊ f·lie), mus² bĨt zajiġtŊno, aby dveŚe oplocen² zŢstaly otevŚen®.  

14) Pokud uvnitŚ ochrann®ho oplocen² prob²h§ ¼drģba, seŚizov§n² nebo jin§ 
pr§ce nad r§mec kr§tkodob®ho pobytu, je nutno na rozvadŊļ um²stit vĨrazn® 
oznaļen² a prov®st vhodn§ opatŚen² zabraŔuj²c² ohroģen² osob v pracovn²m 
prostoru stroje. 
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Je zak§z§no: 

 

1) Pouģ²vat stroj k jinĨm ¼ļelŢm nebo jinĨm 
zpŢsobem, neģ je uvedeno v tomto N§vodu k 
pouģit² 

2) Uv§dŊt do chodu a pouģ²vat stroj, je-li 
demontov§no nebo poġkozeno ochrann® zaŚ²zen² 
(kryty). 

3) Vstupovat do prostoru stroje po trat²ch linky, nebo 
kolem nich. 

4) DotĨkat se pohybuj²c²ch se ļ§st² stroje. 

5) Pracovat se strojem, nen²-li pracovn² prostor stroje 
a pracoviġtŊ dostateļnŊ osvŊtleno. 

6) Prov§dŊt ¼drģbu, ļiġtŊn² a opravy za chodu stroje a 
nen²-li stroj zabezpeļen proti n§hodn®mu spuġtŊn². 

7) VyŚazovat s ļinnosti bezpeļnostn², ochrann® a 
pojistn® zaŚ²zen². 

8) U strojŢ s nŢģkovĨm pŚ²tlaļnĨm zaŚ²zen²m 
vstupovat do prostoru stroje, pokud nen² pŚ²tlaļn® 
zaŚ²zen² a r§m ve spodn² poloze 

 

3.5. Poģ§rn² ochrana  

K zajiġtŊn² poģ§rn² bezpeļnosti pŚi pouģ²v§n² balic²ho stroje mus² uģivatel vybavit 
pracoviġtŊ balic²ho stroje pŚ²sluġnĨmi protipoģ§rn²mi prostŚedky. Jejich urļen² a 
um²stŊn² mus² bĨt konzultov§no a schv§leno s odbornĨmi pracovn²ky protipoģ§rn² 
ochrany a dozoru, pŚedevġ²m ve vztahu k charakteru zpracov§vanĨch materi§lŢ. 

Um²stŊn² hasic²ch pŚ²strojŢ a jejich vĨbŊr urļ² poģ§rn² technik uģivatele podle 
m²stn²ch podm²nek. 

3.5.1. Pokyny pro obsluhu stroje: 

V pŚ²padŊ poģ§rn² hav§rie stroje mus² obsluha nejprve odpojit pŚ²vod elektrick®ho 
proudu vypnut²m hlavn²ho vyp²naļe. 

K n§sledn®mu haġen² vznikl®ho poģ§ru mus² obsluha pouģ²t pouze hasic²ch 
prostŚedkŢ k tomu  urļenĨch. 

PŚi haġen² se nesm² pouģ²vat vodn²ho ani pŊnov®ho hasic²ho pŚ²stroje! 
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4. MONTĆĢ A UVEDENĉ STROJE DO 
PROVOZU 

 

4.1. Projekt 

PŚed mont§ģ² stroje mus² bĨt vypracov§n projekt Śeġ²c²: 

¶ splnŊn² poģadavkŢ na pracovn² prostŚed² stroje (viz kap. 2.1); 

¶ bezpeļnost pr§ce obsluhy i bezpeļnost dalġ²ch osob nach§zej²c²ch se v 
bl²zkosti pracoviġtŊ. Je nutno zabr§nit pŚ²stupu do pracovn²ho prostoru stroje 
bŊhem balic²ho procesu, resp. spuġtŊn² stroje pokud se v pracovn²m prostoru 
nach§z² osoba. K tomu je urļeno ochrann® oplocen² a dalġ² ochrann§ opatŚen² 
podle potŚeby (svŊteln® z§vory, elektronick® z§mky dveŚ² apod.). Je moģn® 
pouģ²t i jin® funkļnŊ rovnocenn® Śeġen². Pro bezpeļnostn² ļ§sti Ś²d²c²ho 
syst®mu linky a stroje OBS ROTOMATIC je poģadov§na ¼roveŔ vlastnost² 
PL=d, kategorie 4 normy ĻSN EN 13849-1. Informace o oplocen² a o 
svŊtelnĨch z§vor§ch jsou uvedeny v kap. 5.9 a 5.10. Pro vĨpoļet bezpeļnĨch 
vzd§lenost² podle ĻSN EN 13855 jsou doby nouzov®ho zastaven² stroje 
uvedeny v tabulce: 

Proveden² 1700 2300 3000 

Light 1,2 s   

Standard, Standard+ Double 1,2 s   

Profi, Profi+ Double 1,4 s   

¶ um²stŊn² a orientaci stroje v r§mci balic² linky z hlediska funkļnosti stroje i 
linky a podle potŚeb balen®ho zboģ²; 

¶ doplŔkov§ ochrann§ opatŚen², pokud se na stroji bude balit nebezpeļn® zboģ² 
(chemick® a biologick® l§tky, zdroj prachu, aerosolŢ nebo vĨparŢ, vĨbuġn® 
nebo hoŚlav® l§tky, tlakov® n§doby apod.), vļetnŊ pŚedpisu na jejich pouģ²v§n² 
a kontrolu. PŚipom²n§me, ģe stroj nesm² bĨt provozov§n ve vĨbuġn®m 
prostŚed² ani tam, kde vĨbuġn® prostŚed² mŢģe i jen nakr§tko vzniknout; 

¶ um²stŊn² rozvadŊļe a m²sta obsluhy; 

¶ pŚ²stup k m²stŢm obsluhy a k m²stŢm nezbytnĨch pro servisn² a ¼drģb§Śsk® 
pr§ce; 

¶ mechanickou, elektrickou a programovou souļinnost s dalġ²mi stroji v lince; 

¶ pŚ²vod elektrick® energie i stlaļen®ho vzduchu a veden² kabel§ģe tak, aby 
nemohlo doj²t k poġkozen² tŊchto pŚ²vodŢ a vodiļŢ, ani k ¼razu obsluhy nebo 
jinĨch osob nach§zej²c²ch se v bl²zkosti pracoviġtŊ; 

¶ zaŚazen² hlavn²ho uz§vŊru stlaļen®ho vzduchu pŚed stroj (pokud jiģ nen² 
souļ§st² rozvodu tlakov®ho vzduchu uģivatele). Uz§vŊr mus² bĨt dobŚe 
pŚ²stupnĨ obsluze po celou dobu ļinnosti stroje a mus² bĨt uzamykatelnĨ v 
zavŚen® poloze. 

¶ v pŚ²padŊ potŚeby um²stŊn² dalġ²ch tlaļ²tek Nouzov® zastaven² tak, aby byly 
snadno dostupn® jak pro obsluhu, tak i pro dalġ² osoby, kter® se mohou 
nach§zet pobl²ģ pracoviġtŊ. 

Projekt sm² vypracovat firma nebo osoba znal§ z§sad bezpeļnosti pr§ce a strojŢ, 
obsaģenĨch v platnĨch mezin§rodn²ch i n§rodn²ch norm§ch a z§konnĨch 
pŚedpisech. Bezpeļnost cel®ho pracoviġtŊ mus² analyzovat dodavatel projektu, 
kterĨ za Śeġen² odpov²d§ a v pŚ²padŊ potŚeby tak® vypracov§v§ smŊrnice 
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bezpeļnosti pr§ce. StandardnŊ projekt vypracov§v§ vĨrobce nebo dodavatel 
stroje. Balic² stroje OBS ROTOMATIC odpov²daj² norm§m a z§konŢm platnĨch v 
Evropsk® unii za podm²nky vypracov§n² projektu splŔuj²c²ho poģadavky uveden® 
v t®to kapitole a platn®ho pro konkr®tn² pracoviġtŊ a za pŚedpokladu, ģe stroj je 
podle tohoto projektu instalov§n a provozov§n. 

Tato dokumentace je ps§na pro stroj se standardn²m zabezpeļen²m, tak jak 
doporuļuje vĨrobce:  

¶ pevn® ochrann® oplocen² fyzicky znemoģŔuje pŚ²stup ke stroji; 

¶ elektromagnetickĨ bezpeļnostn² z§mek ochrann®ho oplocen² povol² pŚ²stup ke 
stroji jen pokud je stroj v klidu, resp. nedovol² spuġtŊn² stroje, pokud se v jeho 
pracovn²m prostoru nach§z² osoba; 

¶ svŊteln§ z§vora u dopravn²kŢ na vstupu do pracovn²ho prostoru stroje a na 
vĨstupu z nŊj znemoģŔuje vstup do nebezpeļn®ho prostoru v prostoru 
dopravn²kŢ. 

Pokud je pro zajiġtŊn² bezpeļnosti pracovn²kŢ i ostatn²ch osob nach§zej²c²ch se 
v bl²zkosti stroje pouģito jinĨch prostŚedkŢ, je dodavatel povinen tuto dokumentaci 
opravit. 
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5. TECHNICKħ POPIS, VYBAVENĉ 

5.1. Z§kladn² vybaven² 

Stroj tvoŚ² nosn§ konstrukce, ve kter® se vertik§lnŊ pohybuje horizont§ln² r§m 
s rotuj²c²m obŊģnĨm kruhem. ObŊģnĨ kruh je vybaveno prŢtaģnĨm zaŚ²zen²m 
f·lie a nosiļem c²vky f·lie. V horn² ļ§sti ļtvercov®ho r§mu je um²stŊna konzola 
mechanismu ukonļen² f·lie po zabalen² palety a pŚ²padnŊ i mechanismus 
vrchn²ho pŚekryvu palety. Stroj lze vybavit mechanismem pŚidrģovaļe 
nestabiln²ho zboģ², kterĨ se pohybuje nad horizont§ln²m r§mem s obŊģnĨm 
kruhem nez§visle na nŊm. Ovl§d§n² stroje se prov§d² z ovl§dac²ho panelu na 
ļeln² stranŊ rozvadŊļe, kterĨ je um²stŊn vnŊ ochrann®ho oplocen² stroje. 

Nosnou konstrukci stroje tvoŚ² horn² r§m, ļtyŚi vertik§ln² sloupy a spodn² pŚ²ļn²ky. 
Cel§ konstrukce je rozeb²rateln§. Na konstrukci je um²stŊn pohon ļtvercov®ho 
r§mu, kterĨ umoģŔuje jeho vertik§ln² pohyb v obou smŊrech. Pohon tvoŚ² 
elektromotor s mechanickou pŚevodovkou. PŚenos krout²c²ho momentu je 
zajiġŠov§n ŚetŊzem.  

Horizont§ln² r§m je svaŚen z plechovĨch profilŢ. Tento r§m je vybaven nosnĨm 
kruhem a sbŊraļem elektrick®ho proudu pro jeho pŚenos na pohyblivĨ obŊģnĨ 
kruh. ObŊģnĨ kruh je vyroben ze zkrouģen®ho uzavŚen®ho profilu a pohybuje se 
na kladk§ch po nosn®m kruhu. Pohon obŊģn®ho kruhu zajiġŠuje elektromotor 
s pŚevodovkou upevnŊnĨ na horizont§ln²m r§mu. PŚenos krout²c²ho momentu je 
zajiġŠov§n plochĨm Śemenem. 

PrŢtaģn® zaŚ²zen² tvoŚ² soustava v§lcŢ. D²ky rozd²lnĨm ot§ļk§m v§lcŢ, 
dosaģen®ho buŅ ŚemenovĨm pŚevodem, nebo samostatnĨm pohonem kaģd®ho 
hlavn²ho v§lce, doch§z² k ģ§dan®mu protahov§n² f·lie jeġtŊ v zaŚ²zen² stroje a t²m 
je zajiġtŊna ¼spora f·lie pŚi balen² i kvalita obalu. ZaŚ²zen² je poh§nŊno 
elektromotorem pŚes pŚevod s ozubenĨm Śemenem. 

Mechanismus ukonļen² f·lie je Śeġen jako soustava p§k, kter® pŚi ukonļen² 
balic²ho cyklu svaŚ² posledn² dvŊ vrstvy f·lie, f·lii zachyt² a oddŊl². P§ky jsou 
poh§nŊny pneumatickĨmi v§lci. 
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1) Nosn§ konstrukce 
2) R§m zdvihu 
3) ObŊģnĨ kruh 
4) PrŢtaģn® zaŚ²zen² 
5) Mechanismus ukonļen² f·lie 
6) Mechanismus vrchn²ho pŚekryvu(voliteln® vybaven²) 
7) PŚ²tlaļn® zaŚ²zen² (voliteln® vybaven²) 
8) RozvadŊļ stroje s ovl§dac²m panelem 
9) Dopravn²k (voliteln® vybaven²) 
10) Zdvih palety (voliteln® vybaven²) 
11) Ochrann® oplocen² (kolem cel®ho stroje) 
12) SvŊteln® z§vory (doplŔuj² funkci ochrann®ho oplocen²) 

 

5.2. DoplŔkov® vybaven² 

NŊkter® prvky vybaven² nejsou standardn² souļ§st² stroje, dod§vaj² se a montuj² 
na objedn§vku, nebo v z§vislosti na projektu. 

Mechanismus vrchn²ho pŚekryvu umoģŔuje bŊhem balic²ho cyklu pŚekrĨt 
vrchn² plochu palety ochrannou f·li². ZaŚ²zen² se skl§d§ ze z§sobn²ku f·lie, 
pevnĨch a pohyblivĨch ļelist². Pohybliv® ļelisti uchop² konec pŚekrĨvac² f·lie a 
pŚet§hnou ji pŚes vrchn² plochu palety tak, aby okraje f·lie na vġech stran§ch 
dostateļnŊ pŚesahovaly okraj palety. Pohon pohyblivĨch ļelist² je tvoŚen 
elektromotorem s mechanickou pŚevodovkou. Pevn® ļelisti drģ² volnĨ konce f·lie 
od z§sobn²ku v poloze nutn® pro snadn® zachycen² pohyblivĨmi kleġtŊmi  

PŚ²tlaļn® zaŚ²zen² slouģ² k fixov§n² lehk®ho nebo nestabiln²ho zboģ² bŊhem 
balen², standardnŊ se pouģ²v§ pŚ²tlak nŢģkovĨ.  

PŚ²fuk pŚekrĨvac² f·lie proudem vzduchu pŚidrģ² okraje poloģen® pŚekrĨvac² 
f·lie, dokud nejsou pŚichyceny k paletŊ ovinovac² f·li². Je montov§n na pŚ²tlaļn® 
zaŚ²zen², nebo horizont§ln² r§m stroje dle kombinace vybaven² stroje. 
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Dopravn²ky ï balic² stroj OBS ROTOMATIC nen² bez dopravn²ku funkļn², ale v 
z§vislosti na projektu lze pouģ²t dopravn²ky jiģ na pracoviġti instalovan® a 
pouģ²van®. Je nutno zajistit jejich elektrickou vazbu na Ś²d²c² syst®m. 

Zdvih palety slouģ² ke zvednut² palety se zboģ²m v prŢbŊhu balen² tak, aby se 
zabalilo zboģ² vļetnŊ palety. Zboģ², zvl§ġtŊ lehk® nebo stohovan® do vĨġky, je 
t²m stabilnŊjġ². 

Ochrann® oplocen² ï je doplnŊno dalġ²mi bezpeļnostn²mi prvky zabraŔuj²c²mi 
pŚ²stupu osob do pracovn²ho prostoru stroje bŊhem jeho ļinnosti, pŚ²padnŊ 
spuġtŊn² stroje, pokud se v pracovn²m prostoru nach§z² osoba. Obvykle je pouģit 
elektronickĨ z§mek dveŚ² a svŊteln® z§vory na vstupu do pracovn²ho prostoru 
stroje a vĨstupu z nŊj. Ochrann® oplocen² mus² bĨt montov§no podle projektu; 
stroj sm² bĨt provozov§n pouze s t²mto oplocen²m, resp. s jinĨm, funkļnŊ 
rovnocennĨm Śeġen²m bezpeļnosti osob. Bliģġ² informace o ochrann®m oplocen² 
jsou uvedeny v kapitol§ch  5.9. 5.10. 

5.3. PrŢtaģn® zaŚ²zen² 

PrŢtaģn® zaŚ²zen² je standardn² souļ§st² stroje. Slouģ² k regulaci navinut² f·lie na 
zboģ². 

F·lie je vedena pŚes dva hlavn² v§lce prŢtaģn®ho zaŚ²zen². Rozd²l v rychlost²  
jejich ot§ļen² urļuje prim§rn² protaģen², jeho hlavn²m efektem je ¼spora f·lie. 
Sekund§rn² protaģen² vznik§ mezi prŢtaģnĨm zaŚ²zen²m a paletou pŚ²mo tahem 
palety proti brzdŊnĨm v§lcŢm prŢtaģn®ho zaŚ²zen² a urļuje tŊsnost balen² 
(utaģen² f·lie kolem balen®ho zboģ²). 

5.3.1. Jednomotorov® prŢtaģn® zaŚ²zen² 

Rozd²lu rychlosti ot§ļen² hlavn²ch v§lcŢ pro prim§rn² protaģen² je dosaģeno  
pŚevodem ozubenĨm Śemenem. Prim§rn² pŚedpŊt² lze regulovat pouze vĨmŊnou 
Śemenu.  Sekund§rn² protaģen² je vyvozen® tahem za f·lii od palety a je 
regulov§no motorem, kterĨ hlavn² v§lec brzd². Sekund§rn² protaģen² se nastavuje 
v parametrech balic²ho programu. Stroj mŢģe bĨt vybaven dvŊma 
jednomotorovĨmi prŢtaģnĨmi zaŚ²zen²mi (proveden² DOUBLE ï viz kap. 5.3.4). 

Protaģen² lze zmŊnit podle druhu prŢtaģn® f·lie a charakteru balen®ho zboģ². Pro 
zmŊnu poģadovan®ho protaģen² je nutno vymŊnit ozubenĨ Śemen a kola pro 
ozubenĨ Śemen podle tabulky: 

 

Prota-
ģen² 

 Z1 / Z2 
Typy kol  

řemen FLENNOR 
D®lka 
mm 

80% 
30 / 36 

HTD 405-5M-15 405 
RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-22 

120% 
30 / 44 

HTD 425-5M-15 425 
RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-23 

160% 
30 / 53 

HTD 450-5M-15 450 
RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-24 

210% 
30 / 62 

HTD 475-5M-15 475 
RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-25 

250% 30 / 69 HTD 500-5M-15 500 
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Prota-
ģen² 

 Z1 / Z2 
Typy kol  

řemen FLENNOR 
D®lka 
mm 

RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-34 

290% 
30 / 79 

HTD-525-5M-15 525 
RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-27 

 

Z1Z2 Śemen

 

Jednomotorov® prŢtaģn® zaŚ²zen² je ekonomick®. Pouģ²v§ se v provozech s niģġ² 
aģ vysokou kapacitou balen² pro kvalitn² balen² pŚedevġ²m tam, kde se 
poģadavky na zmŊnu parametrŢ balen² mŊn² jen obļas. 

5.3.2. Jednomotorov® prŢtaģn® zaŚ²zen² s letmo 
uloģenĨmi v§lci 

Princip a ļinnost tohoto proveden² je shodn§ se standardn²m jednomotorovĨm 
prŢtaģnĨm zaŚ²zen²m (kap. 5.3.1). Oproti standardn²mu zaŚ²zen² je lehļ² a 
umoģŔuje balit i v menġ² vĨġce nad dopravn²kem. Je urļeno vĨhradnŊ pro 
proveden² ROTOMATIC LIGHT. 

5.3.3. Dvoumotorov® prŢtaģn® zaŚ²zen² 

Principem dvoumotorov®ho prŢtaģn®ho zaŚ²zen² je protahov§n² f·lie mezi dvŊma 
hlavn²mi v§lci, kter® maj² kaģdĨ svŢj regulovanĨ pohon. V parametrech balic²ho 
programu je moģn® nastavit jak pomŊr ot§ļek mezi hlavn²mi v§lci (prim§rn² 
protaģen²), tak vĨstupn² s²lu ve f·lii (tŊsnost navinut², tj. sekund§rn² protaģen²). 
Rozsah prim§rn²ho protaģen² f·lie je od 50% do 500% podle druhu prŢtaģn® 
f·lie. U sekund§rn²ho protaģen² je rozsah 70% aģ 400%, pŚiļemģ hodnota 100% 
znamen§, ģe f·lie opouġt² zaŚ²zen² takovou silou, ģe po navinut² na zboģ² nedojde 
k jej²mu prodlouģen² ani zkr§cen². Dvoumotorov® prŢtaģn® zaŚ²zen² je urļeno pro 
kvalitn² a n§roļn® balen² v provozech se stŚedn² a vyġġ² kapacitou balen² a 
s poģadavkem na ¼sporu f·lie a na ļast® zmŊny parametrŢ balen². 

5.3.4. Proveden² DOUBLE 

U balic²ch strojŢ proveden² DOUBLE jsou namontov§na dvŊ jednomotorov§ 
prŢtaģn§ zaŚ²zen² proti sobŊ (kap. 5.3.1), vģdy shodn®ho proveden². Toto 
proveden² se pouģ²v§ tam, kde jsou buŅ vysok® n§roky na ochranu zboģ² f·li² 
(navine se v²ce vrstev f·lie), nebo tam, kde je dŢleģitĨ co nejkratġ² ļas zabalen² 
palety. 
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5.3.5. Mechanismus stahov§n² do provazce 

Voliteln® vybaven² jednomotorov®ho prŢtaģn®ho zaŚ²zen², nen² standardn² 
souļ§st² stroje.  

Toto zaŚ²zen² umoģŔuje f·lii v prŢbŊhu balen² st§hnout (shrnout) ļ§steļnŊ do 
provazce. Staģen² nahoru je ļ§steļn® (standardnŊ nŊkolik cm) a umoģŔuje 
pŚesnŊji definovat polohu doln² hrany f·lie v pŚ²padŊ, kdy nesm² bĨt pŚebalena 
cel§ paleta (napŚ. pro palety urļen® pro zakl§d§n² do skladu automatickĨmi 
zakladaļi, kdy je nutno zachovat prŢhlednost mezi ġpal²ky palety pro optick§ 
ļidla) a souļasnŊ je nutno zajistit lepġ² uchycen² f·lie k paletŊ.  

Mechanismus stahov§n² do provazce vyģaduje pouģit² zdvihac²ho zaŚ²zen² (kap. 
5.8).  

5.4. Mechanismus ukonļov§n² 

Mechanismus ukonļov§n² je standardn² souļ§st² stroje. Je um²stŊn na konzole 
ukonļov§n², kter§ zajiġŠuje pohyb cel®ho mechanismu smŊrem ke zboģ² na 
paletŊ a od nŊho. Konzola ukonļov§n² je namontov§na na r§mu, kterĨ se 
pohybuje spolu s obŊģnĨm kolem a prŢtaģnĨm zaŚ²zen²m ve svisl®m smŊru. 
SamotnĨ mechanismus ukonļov§n² je poh§nŊn stlaļenĨm vzduchem. Sest§v§ z 
konzoly, kter§ zabezpeļuje pohyb cel®ho mechanismu ke zboģ² a od nŊho, a ze 
tŚ² p§k. Pro proveden² DOUBLE je stroj vybaven dvŊma ukonļovac²mi zaŚ²zen²mi. 

Ļinnost stroje v prŢbŊhu ukonļov§n² je ovlivnŊna Śadou servisn²ch parametrŢ 
stroje. PodrobnĨ popis viz kap. 6.9.1. 

5.4.1. PŚ²fuk balic² f·lie 

Je montov§no u p§k ukonļov§n². Na zaļ§tku balen² po otevŚen² p§k ukonļov§n² 
proud vzduchu drģ² volnĨ konec f·lie na boku palety, dokud nen² pŚibalen f·li² k 
paletŊ. DŢvod k pouģit² pŚ²fuku ukonļov§n² je jednak estetickĨ, jednak se mŢģe 
za urļitĨch okolnost² st§t, ģe volnĨ konec f·lie nen² pŚibalen a pozdŊji se mŢģe 
zachyt§vat za okoln² pŚedmŊty pŚi dopravŊ. 

5.5. PŚekrĨvac² zaŚ²zen² 

PŚekrĨvac² zaŚ²zen² je voliteln® (dod§v§ se na objedn§vku) a slouģ² k pŚekryt² 
vrchu palety f·li². Okraje pŚekrĨvac² f·lie jsou fixov§ny k paletŊ prŢtaģnou f·li². 
Pokud bude zboģ² nejdŚ²ve pŚekryto a pozdŊji zabaleno do prŢtaģn® f·lie, bude 
zboģ² zabaleno prachotŊsnŊ. Pokud bude zboģ² nejdŚ²ve zabaleno, pak pŚekryto 
a n§slednŊ bude vrġek palety jeġtŊ jednou zabalen, tj. pŚekrĨvac² f·lie bude 
pŚichycena mezi dvŊma vrstvami prŢtaģn® f·lie, bude zboģ² chr§nŊno vlhkotŊsnŊ. 

PŚekrĨvac² zaŚ²zen² je ovl§d§no automaticky bez z§sahu obsluhy. ZaŚazen² 
pŚekryvu je navoleno pŚ²sluġnĨm parametrem syst®mu stroje (viz kap.6.9.1). 

5.6. PŚ²tlak 

PŚ²tlak vġech proveden² slouģ² k fixaci lehk®ho nebo nestabiln²ho zboģ². Nen² 
standardn² souļ§st² stroje, dod§v§ se na objedn§vku. 

NŢģkovĨ mechanismus zved§ desku pŚ²tlaku nad zboģ² na paletŊ a pokud je 
pouģito pŚekrĨvac² zaŚ²zen², umoģŔuje mu poloģit pŚekrĨvac² f·lii. PŚ²tlaļn§ s²la je 
cca 100 kg.  
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5.7. PŚ²fuk pŚekrĨvac² f·lie 

Souļ§st² stroje mŢģe bĨt na objedn§vku i pŚ²fuk, kterĨ proudem vzduchu pŚidrģ² 
okraje poloģen® pŚekrĨvac² f·lie, dokud nen² pŚichycena prŢtaģnou f·lii 
k balen®mu zboģ². T²m je zajiġtŊno pŚilehnut² pŚekrĨvac² f·lie ke zboģ² v cel® 
ploġe a dokonal® pŚibalen² jej²ho okraje ke zboģ² po cel®m obvodu. PŚ²fuk je dle 
konfigurace stroje montov§n na horizont§ln² r§m stroje nebo pŚ²tlaļnou desku. 

ZaŚazen² pŚ²tlaku i pŚ²fuku do programu je navoleno pŚ²sluġnĨmi parametry 
balic²ho cyklu (viz kap. 6.9.1). 

5.8. Zdvihac² zaŚ²zen² 

Zdvihac² zaŚ²zen² je voliteln® zaŚ²zen² (dod§v§ se na objedn§vku) a je um²stŊno 
pod dopravn²kem v ose balic²ho stroje. PŚed zaļ§tkem balen² zvedne balenou 
paletu o 10 aģ 15 cm a umoģn² tak zabalen² zboģ² vļetnŊ palety (tzv. podbalen²), 
t²m je zboģ² fixov§no k paletŊ. Pouģ²v§ se pŚedevġ²m u lehk®ho nebo 
nestabiln²ho zboģ², je nutn® ho pouģ²vat v pŚ²padŊ, ģe na stroji je namontov§no 
prŢtaģn® zaŚ²zen² se stahov§n²m f·lie do provazce (kap. 5.3.5). Zdvihac² zaŚ²zen² 
je ovl§d§no automaticky Ś²d²c²m syst®mem stroje bez z§sahu obsluhy. ZaŚazen² 
ļinnosti zdvihac²ho zaŚ²zen² do programu je navoleno pŚ²sluġnĨm parametrem 
syst®mu stroje (viz kap.6.9.1). 

5.9. Ochrann® oplocen² 

Ochrann® oplocen² zajiġŠuje bezpeļnost obsluhy. ZnemoģŔuje spuġtŊn² stroje, je-
li v prostoru za oplocen²m osoba, resp. nedovoluje vstoupit za oplocen² bŊhem 
ļinnosti stroje. Funkce elektromagnetick®ho z§mku i jeho ruļn² obsluha je 
kontrolov§na Ś²d²c²m syst®mem stroje. Ovl§dac² prvky ochrann®ho oplocen² 
(tlaļ²tka elektromagnetick®ho z§mku) jsou um²stŊna mimo hlavn² panel 
rozvadŊļe, vedle dveŚ² ochrann®ho oplocen². 

Ochrann® oplocen² je doplnŊno optickĨmi z§vorami, viz kap. 5.10. 

5.10.Optick® z§vory 

Optick® z§vory doplŔuj² ochrann® oplocen², hl²daj² v§leļkovou traŠ na vstupu a 
vĨstupu pracovn²ho prostoru stroje. V pŚ²padŊ pokusu o prŢchod osoby do 
pracovn²ho prostoru stroje po dopravn²kov® trati ihned zastav² stroj. 

Jsou pouģity bezpeļnostn² prvky PL=d, kategorie 4 dle ĻSN EN 13849-1. 
Ļinnost optickĨch z§vor je automatick§ a nez§visl§ na obsluze. Stav optickĨch 
z§vor je indikov§n textem na displeji a svŊtelnĨm maj§kem.  

Po dobu nezbytnŊ nutnou pro prŢjezd palety do pracovn²ho prostoru stroje je 
ochrann§ funkce svŊtelnĨch z§vor tlumena (funkce muting). SvŊteln® z§vory po 
tuto dobu nepln² svoji bezpeļnostn² funkci a je moģnĨ nepovolenĨ prŢchod po 
dopravn²kov® trati. PrŢchod po trati mus² bĨt fyzicky znemoģnŊn jednak 
svŊtelnĨmi z§vorami, jednak oplocen²m stroje zasahuj²c²m aģ ke svŊtelnĨm 
z§vor§m, a nakonec mont§ģ² svŊtelnĨch z§vor tŊsnŊ k dopravn²kŢm, aby byl 
znemoģnŊn prŢchod mezi zboģ²m na paletŊ a svŊtelnĨmi z§vorami. 

Ļinnost svŊtelnĨch z§vor je indikov§na svŊtelnĨm maj§kem. 
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stav linky stav maj§ku 

Norm§ln² stav (stroj je zapnut a svŊteln® z§vory pln² svoji 
bezpeļnostn² funkci) 

nesv²t² 

TlumenĨ stav (muting - svŊtelnou z§vorou pr§vŊ proj²ģd² 
paleta se zboģ²m) 

sv²t² 

Havarijn² stav (pokus o prŢchod po trati, kolize nebo p§d 
zboģ² ve svŊteln® z§voŚe) 

blik§ 

Ochrannou funkci svŊtelnĨch z§vor je moģno ze z§vaģnĨch dŢvodŢ tlumit ruļnŊ. 
Bliģġ² informace viz kap. 8.20. 

5.11.Ovl§dac² prvky stroje 

5.11.1. Panel rozvadŊļe 

Obsahuje veġker® ovladaļe nutn® pro obsluhu stroje, s vĨjimkou ovl§d§n² dveŚ² 
ochrann®ho oplocen². 

ZAPNUTO AUT

-

+

PORUCHA

START

STOP

 

1) Oper§torskĨ panel  
2) Tlaļ²tko NOUZOV£ ZASTAVENĉ 

(havarijn² zastaven² stroje)  
3) Tlaļ²tko OVLĆDACĉ NAPŉTĉ     
4) HLAVNĉ VYPĉNAĻ  
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5.11.2. Oper§torskĨ panel 

ZAPNUTO AUT

-

+

PORUCHA

START

STOP

 

 

1) Oper§torskĨ panel TP177B 
2) Tlaļ²tko START cyklu 
3) Kontrolka stroje pod napŊt²m ZAPNUTO 
4) Kontrolka PORUCHA  
5) Tlaļ²tko STOP cyklu 
6) PŚep²naļ AUTOMATICKħ REĢIM - RUĻNĉ REĢIM 
7) Tlaļ²tko + ovl§d§n² ruļn²ch funkc² stroje - jeden smŊr 
8) Tlaļ²tko ï ovl§d§n² ruļn²ch funkc² stroje - druhĨ smŊr 

 

Balic² stroj OBS ROTOMATIC je vybaven Ś²d²c²m syst®mem Simatic, pro styk 
obsluhy s programovatelnĨm automatem slouģ² dotykovĨ panel oper§tora 
TP177B. UmoģŔuje oper§torovi editovat parametry programŢ, servisn² 
parametry, volit typ ruļn² funkce, slouģ² tak® k zobrazen² vzniklĨch poruch.  

K zobrazov§n² je u panelu pouģit grafickĨ dotykovĨ LED displej. Pro zad§v§n² 
dat, "pohyb" mezi displeji a obsluhu panelu slouģ² zobrazen§ tlaļ²tka na displeji, 
jejich rozm²stŊn² a ¼ļel jsou tak maxim§lnŊ pŚizpŢsobena ¼ļelnosti a pohodl² 
obsluhy.  

Pro pŚ²m® ovl§d§n² ruļn²ch funkc² jsou pouģity odoln§ mechanick§ tlaļ²tka "+" a 
"ï" na rozvadŊļi. 
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5.12.Bezpeļnostn² zaŚ²zen² 

Stroj je vybaven nŊkolika bezpeļnostn²mi prvky pro ochranu zdrav² pracovn²ka 
obsluhuj²c²ho stroj, nebo pro minimalizaci ġkod po havarijn²ch ud§lostech. 

5.12.1. Tlaļ²tko Nouzov® zastaven² 

Tlaļ²tko NOUZOV£ ZASTAVENĉ je um²stŊno bl²zko ovl§dac²ho panelu a slouģ² k 
okamģit®mu zastaven² stroje v havarijn²m pŚ²padŊ (z§vada stroje, p§d zboģ² 
z palety, kolize, ¼raz). Tlaļ²tko je po stisku automaticky zaaretov§no ve stisknut® 
poloze, pŚed opŊtovnĨm spuġtŊn²m stroje je nutno tlaļ²tko odblokovat. Stisknut® 
tlaļ²tko NOUZOV£ ZASTAVENĉ je indikov§no kontrolkou na panelu. PŚi opŊtovn®m 
uveden² stroje do provozu postupujte n§sledovnŊ: 

¶ OdstraŔte pŚ²ļinu nouzov®ho zastaven² 

¶ Zkontrolujte stav stroje (z§visl® na konkr®tn² konfiguraci): 

¶ drģ§k f·lie i v§leļky prŢtaģn®ho mechanismu mus² bĨt v pracovn² (zavŚen®) 
poloze 

¶ f·lie mus² bĨt spr§vnŊ zaveden§ v prŢtaģn®m zaŚ²zen² 

¶ Odblokujte tlaļ²tko NOUZOV£ ZASTAVENĉ pootoļen²m doprava (naznaļeno 
smŊrem ġipky na tlaļ²tku), aģ se tlaļ²tko vr§t² do vĨchoz² polohy 

¶ Nakonec pŚed vlastn²m uveden²m stroje do chodu je nutno zapnout ovl§dac² 
napŊt² syst®mu (tlaļ²tko OVLĆDACĉ NAPŉTĉ) ï viz kap. 5.12.2. 

5.12.2. Tlaļ²tko Ovl§dac² napŊt² 

Toto tlaļ²tko a jeho ļinnost odpov²d§ poģadavkŢm ļeskĨch a evropskĨch 
bezpeļnostn²ch norem jako pojistka proti neļekan®mu a neģ§douc²mu chov§n² 
stroje po zapnut² stroje, poruġe, vĨpadku nap§jen² nebo pŚ²tomnosti sign§lu 
NOUZOV£ ZASTAVENĉ. PŚi vĨpadku nap§jen² nebo pŚi stisku tlaļ²tka NOUZOV£ 
ZASTAVENĉ bude odpojeno nap§jen² Ś²d²c²ho syst®mu a stroj nebude vykon§vat 
ģ§dnou ļinnost, i kdyby bylo nap§jen² obnoveno nebo kdyby bylo chybou obsluhy 
nebo jinĨm neodbornĨm ļi n§hodnĨm z§sahem tlaļ²tko NOUZOV£ ZASTAVENĉ 
odblokov§no. Teprve stisk tlaļ²tka OVLĆDACĉ NAPŉTĉ umoģn² dalġ² ļinnost stroje. 
Toto tlaļ²tko je rovnŊģ nutno stisknout pŚi zap²n§n² stroje. Nap§jen² je indikov§no 
rozsv²cen²m tohoto tlaļ²tka, pŚi odpojen² nap§jen² tlaļ²tko zhasne. 

Po zapnut² ovl§dac²ho napŊt² zaļne hlavn² Ś²d²c² syst®m navazovat spojen² 
s Ś²d²c²m syst®mem prŢtaģn®ho zaŚ²zen². Po dobu navazov§n² spojen² je na 
obrazovce informaļn² okno a nen² moģno vykon§vat pohyby stroje. 
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6. NĆVOD K OBSLUZE 
N§vod k obsluze je ps§n pro maxim§ln² vybaven² stroje. Nen²-li v§ġ stroj vybaven 
nŊkterĨm z popisovanĨch zaŚ²zen², pak pŚ²sluġnou staŠ ignorujte. 

6.1. Zapnut² a vypnut² stroje 
¶ zapnŊte hlavn² vyp²naļ 

¶ zkontrolujte pohledem stav linky (palety jsou spr§vnŊ naloģeny zboģ²m, nejsou 
v kolizi se strojem, linkou ani vz§jemnŊ. Na lince a v balic²m prostoru stroje 
nejsou ciz² pŚedmŊty. V balic²m prostoru stroje se nenach§z² osoba. 
Bezpeļnostn² zaŚ²zen² je v poŚ§dku a ve spr§vn®m stavu) a zapnŊte ovl§dac² 
napŊt² stiskem tlaļ²tka Ovl§dac² napŊt², a pokud je souļ§st² dod§vky 
uzamknŊte bezpeļnostn² oplocen² tlaļ²tkem u dveŚ² oplocen² a aktivujte 
bezpeļnostn² z§voru tlaļ²tkem RESET. Po zapnut² ovl§dac²ho napŊt² zaļne 
hlavn² Ś²d²c² syst®m navazovat spojen² s Ś²dic²m syst®mem prŢtaģn®ho 
zaŚ²zen². Po dobu navazov§n² spojen² je na obrazovce informaļn² okno a nen² 
moģno vykon§vat pohyby stroje. Po nav§z§n² komunikace zkontrolujte 
nastaven² zobrazen² obrazovky a pŚ²padnŊ upravte pŚepnut²m pŚep²naļe 
Ruļn²/automatickĨ reģim. 

¶ Zobrazen² displeje inicializace zaŚ²zen². 

¶ Pokud stroj Ś²d² dopravn²ky, displej zobraz² na panelu SPUĠTŉNĉ STROJE 
tlaļ²tko START, zkontrolujte pohledem stav linky (palety jsou spr§vnŊ 
naloģeny zboģ²m, nejsou v kolizi se strojem, linkou ani vz§jemnŊ. Na lince a v 
balic²m prostoru stroje nejsou ciz² pŚedmŊty. V balic²m prostoru stroje se 
nenach§z² osoba. Bezpeļnostn² zaŚ²zen² je v poŚ§dku a ve spr§vn®m stavu) a 
v pŚ²padŊ, ģe je vġe v poŚ§dku, dotykem tlaļ²tka START spust²te inicializaci 
stroje a linky. V opaļn®m pŚ²padŊ je nutno z§vady odstranit ï viz kap. 7. 

 

Dalġ² postup se Ś²d² reģimem stroje ï automatickĨ (kap. 6.7) nebo ruļn² 
(kap.6.10). 

PŚi vyp²n§n² stroje staļ² pouze vypnout hlavn² vyp²naļ. 

 

6.2. Ovl§d§n² dveŚ² ochrann®ho oplocen² 

Tato kapitola je ps§na pro bezpeļnostn² oplocen² standardnŊ pouģ²van® 
vĨrobcem balic²ho stroje. Pokud projektant vaġ² balic² linky pouģil jin§ 
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bezpeļnostn² zaŚ²zen², je povinen tuto kapitolu revidovat a v pŚ²padŊ potŚeby 
opravit ļi doplnit. Tyto zmŊny a doplŔky se mus² st§t ned²lnou souļ§st² t®to 
prŢvodn² dokumentace.  

Tlaļ²tko elektromagnetick®ho z§mku je um²stŊno vedle dveŚ² ochrann®ho 
oplocen². ř²d²c² syst®m hl²d§ stav stroje a urļuje, kdy je moģn® vstoupit do 
pracovn²ho prostoru, po tuto dobu sv²t² tlaļ²tko. PotŚebujete-li vstoupit do 
pracovn²ho prostoru stroje, stisknŊte tlaļ²tko. Toto tlaļ²tko zaļne blikat do 
okamģiku, kdy stroj dokonļ² potŚebn® pohyby. Mus²te vyļkat, aģ se rozsv²t² 
tlaļ²tko a stisknout ho. ř²d²c² syst®m zablokuje stroj proti spuġtŊn² a odemkne 
z§mek dveŚ² ochrann®ho oplocen². Teprve nyn² lze vstoupit do pracovn²ho 
prostoru stroje, je nutno nechat dveŚe oplocen² otevŚen®. Po opuġtŊn² 
pracovn²ho prostoru je nutno dveŚe ochrann®ho oplocen² zavŚ²t a stisknout 
tlaļ²tko, kter® zhasne. ř²d²c² syst®m zamkne z§mek ochrann®ho oplocen², 
odblokuje pohyby a umoģn² pr§ci stroje. 

Ģ§dost o vstup do oplocen² je moģno kdykoli zruġit opŊtovnĨm stisknut²m tlaļ²tka. 

Po zamknut² dveŚ² oplocen² napŊt² zaļne hlavn² Ś²d²c² syst®m navazovat spojen² 
s Ś²dic²m syst®mem prŢtaģn®ho zaŚ²zen². Po dobu navazov§n² spojen² je na 
obrazovce informaļn² okno a nen² moģno vykon§vat pohyby stroje. 

 

 

 

Po celou dobu pobytu osoby (osob) v pracovn²m prostoru 
stroje mus² zŢstat dveŚe ochrann®ho oplocen² otevŚen®. 

PŚed zavŚen²m dveŚ² a zamļen²m se ujistŊte, ģe se uvnitŚ 
oplocen² nenach§z² osoba a ģe tam nejsou ponech§ny 
pŚedmŊty, kter® by mohly zpŢsobit chybnou funkci stroje 

nebo jeho poruchu. 

 

6.3. Vypnut² stroje tlaļ²tkem NOUZOV£ 
ZASTAVENĉ 

Tlaļ²tko Nouzov® zastaven² slouģ² k nouzov®mu zastaven² stroje (p§d zboģ² 
z palety, kolize v pracovn²m prostoru stroje, ¼raz apod.). Pro opŊtovn® uveden² 
do chodu postupujte podle kap. 5.12.1. 
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Bliģġ² popis havarijn²ch situac² a reakc² na chybov§ hl§ġen² viz kap. 7. 

6.4. Ovl§d§n² dotykov®ho panelu 

DotykovĨ displej slouģ² ke komunikaci mezi obsluhou a Ś²d²c²m syst®mem stroje. 
Postupy a informace v t®to kapitole plat² jak pro bŊģnou obsluhu, tak i pro reģim 
nastavov§n² a konfigurace stroje a parametrŢ programŢ. 

6.4.1. Z§kladn² pojmy 

Pro srozumitelnost tohoto n§vodu jsou definov§ny tyto z§kladn² pojmy: 

Panel (zobrazovac² panel) ï technick® zaŚ²zen², montovan® v rozvadŊļi a 
slouģ²c² ke komunikaci mezi obsluhou a syst®mem stroje. 

Displej ï obsah panelu, tj. to, co je zobrazeno na zobrazovac²m panelu. 

Tlaļ²tko ï ovl§dac² tlaļ²tko zobrazen® na displeji. Je zobrazeno tak, ģe vypad§ 
jako plastick® (vystoupl®) tlaļ²tko. 

Mechanick® tlaļ²tko ï fyzick® tlaļ²tko s kontakty, je namontov§no na rozvadŊļi 
nebo ve stroji. 

Kl§vesnice ï prostŚedek syst®mu dotykov®ho panelu pro zad§v§n² ļ²selnĨch 
nebo znakovĨch hodnot. 

6.4.2. Spoleļn§ pravidla 

Na prav®m okraji displeje jsou tlaļ²tka z§kladn²ch funkc². Zobrazuj² se pouze ta 
tlaļ²tka, kter§ maj² v dan®m displeji vĨznam. PodrobnĨ popis ļinnosti jednotlivĨch 
tlaļ²tek viz dalġ² text v n§vodu. 

 

PŚechod o ¼roveŔ vĨġ. 

 

Ukl§d§n² parametrŢ nebo programŢ do pamŊti. Zobraz² se dialog, 
kterĨ uloģen² umoģn² a z§roveŔ ochr§n² syst®m pŚed neģ§douc²mi 
z§sahy. 

 

N§povŊda. 

 

PŚechod nahoru (na pŚedchoz² str§nku)  

 

PŚechod dolŢ (na dalġ² str§nku) 

 



Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC 

 

32 
 

6.4.3. Zad§v§n² hodnot 

Parametry balic²ho programu i parametry stroje mohou nabĨvat rŢzn® hodnoty ï 
podle jejich typu. Po doteku na hodnotu parametru se zobraz² ï podle typu 
parametru ï ļ²seln§ nebo znakov§ kl§vesnice.  

Ļ²seln§ kl§vesnice slouģ² pro zad§n² ļ²seln® hodnoty parametru. KaģdĨ 
parametr mŢģe nabĨvat hodnoty z urļit®ho rozsahu, kterĨ je uveden na horn²m 
okraji kl§vesnice; pokud se pokus²te zadat hodnotu, kter§ nen² v povolen®m 
rozsahu, pak se nov§ hodnota neuloģ². 

 

Funkļn² kl§vesy A aģ F nejsou u tohoto stroje pouģity. 

Znakov§ kl§vesnice 

 

!" - pohyb mezi zobrazenĨmi ļ²slicemi a p²smeny  

BSP ï maz§n² ļ²slice, znaku 

ESC ï ukonļen² kl§vesnice bez uloģen² nov® hodnoty parametru. Editovan§ 
hodnota se nezmŊn² a zŢstane v podobŊ, v jak® byla pŚed otevŚen²m panelu 

SHIFT ï pŚep²n§n² VELKħCH a malĨch p²smen 

8  - potvrzen² a ukonļen² kl§vesnice s uloģen²m nov® hodnoty parametru 
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6.4.4. ZmŊna hodnot ANO-NE 

NŊkter® parametry jsou dvoustavov®, mohou nabĨvat pouze hodnotu ANO nebo 
NE. 

V parametrech programŢ jsou tyto dva stavy naznaļeny zelenĨm zatrģen²m pro 
hodnotu ANO a ļervenĨm zaġkrtnut²m pro hodnotu NE. PŚi editaci balic²ch 
programŢ je vybran§ funkce rozliġena barvou tlaļ²tka (oranģov® tlaļ²tko je 
neaktivn², b²l® tlaļ²tko aktivn²)  

Hodnoty se stŚ²davŊ pŚep²naj² dotykem pŚ²sluġn®ho tlaļ²tka. 

6.4.5. Ochrana stroje heslem 

Vġechny programy i parametry lze volnŊ prohl²ģet, ochrana heslem se uplatn² aģ 
v okamģiku: 

¶ ukl§d§n² zmŊnŊnĨch parametrŢ programu 

¶ poģadavku na vstup do zobrazen² a nastaven² servisn²ch parametrŢ 1 nebo 
servisn²ch parametrŢ 2 nebo servisn²ch parametrŢ linky 

¶ pŚi zmŊnŊ jazyka (kap. 8.23). 

VĨjimku tvoŚ² editace hesel (kap. 8.22). 

Stroj a parametry jsou podle sv®ho vĨznamu a urļen² chr§nŊny v rŢznĨch 
¼rovn²ch:  

Uģivatel  

S Servis Pouze pro vĨrobce a servisn² organizace. Je 
vyģadov§no u servisn²ch parametrŢ 2, kter® nen² 
ģ§douc² bez dobr® znalosti stroje a syst®mu mŊnit. 
Dovoluje zmŊnu vġech parametrŢ a programŢ stroje, 
dostupnĨch pro administr§tora, technika, uģivatele  a 
obsluhu. 

C Statistika Dealer. Heslo zn§ dealer vaġeho stroje. UmoģŔuje 
z§sahy stejn® jako uģivatel P a nav²c nŊkter® akce 
urļen® pro dealera. stroje. 

P Đdrģba Pro podnikovou ¼drģbu a spr§vu stroje. Syst®m tuto 
¼roveŔ hesla vyģaduje u servisn²ch parametrŢ 1, kter® 
nejsou vyhrazeny pro uģivatele 1. UmoģŔuje zmŊnu 
parametrŢ a programŢ dostupnĨch pro technika, 
uģivatele a obsluhu. 

U Uģivatel Pro obsluhu stroje. Tato ¼roveŔ je pouģita u 
nastavov§n² parametrŢ programu (programov§n² 
stroje). Lze mŊnit parametry a programy dostupn® pro 
uģivatele a obsluhu. 

 Obsluha VġeobecnĨ pŚ²stup. DanĨ parametr nen² chr§nŊn 
heslem, lze ho volnŊ mŊnit a syst®m nepoģaduje jeho 
zad§n². Tato ¼roveŔ je nastavena pŚi zapnut² stroje. 
TĨk§ se pouze volby ļ²sla spouġtŊn®ho programu a 
ruļn²ho reģimu stroje. 

Zad§v§n² hesla si Ś²d² stroj s§m, poģ§d§ o nŊj aģ v okamģiku, kdy se pokus²te o 
ļinnost chr§nŊnou heslem (tj. pokus²te se zmŊnit parametry programŢ nebo 
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parametry stroje, nebo se pokus²te vstoupit do oblasti info v servisn²ch 
parametrech 2).  

Heslo uģivatele S (servis) je zn§mo pouze vĨrobci a servisn²m organizac²m. 

Hesla pro uģivatele P (¼drģba) a U (uģivatele) jsou uvedena na posledn² str§nce 
tohoto N§vodu k pouģit². Doporuļujeme tuto str§nku odstranit pŚed pŚed§n²m 
n§vodu obsluze a s hesly sezn§mit pouze opr§vnŊn® pracovn²ky. 

Hodnoty hesel lze zmŊnit. Osoba, kter§ je pomoc² hesla pŚihl§ġen§ do syst®mu 
stroje, mŢģe mŊnit hesla sv® ¼rovnŊ a ¼rovn² niģġ²ch. Postup nastaven² hesla je 
uveden v kap. 8.22. 

6.4.6. Zad§v§n² hesla 

N§sleduj²c² text popisuje zad§v§n² hesla pŚi zmŊnŊ programu. Postup pŚi 
zad§v§n² hesla je shodnĨ i pro vstup do editace servisn²ch parametrŢ v ruļn²m i 
automatick®m reģimu, pro pŚep²n§n² jazykŢ displeje a jinde. 

Chcete-li zmŊnit parametr a nen² zadan® platn® heslo zobraz² se po stisknut² 
tlaļ²tka zobraz² okno pro zad§n² hesla.  

 

Zadejte odpov²daj²c²ho uģivatele (jednop²smenovou zkratku ze sloupce Zkr. 
tabulky v kap. 6.4.5) a heslo. Jm®no uģivatele a heslo se po stisku dan®ho pole 
zad§v§ na zobrazen® kl§vesnici (stejnŊ jako zad§v§n² textovĨch hodnot). Displej 
kl§vesnice zobrazuje pŚi zad§v§n² hesla m²sto zad§van®ho znaku * (hvŊzdiļku), 
nen² tak moģn®, aby nepovolan§ osoba bŊhem zad§v§n² pŚeļetla heslo. 

Zadan® heslo potvrŅte kl§vesou OK. Je-li heslo zad§no spr§vnŊ, je po 
opŊtovn®m stisku tlaļ²tka parametru moģno mŊnit jeho hodnotu. PŚi chybn®m 
zad§n² hesla se okno pro zad§n² hesla znovu zobraz². Po stisku "Ukoncete" se 
zad§v§n² hesla ukonļ² a kl§vesnice zmiz²; na displeji pak zŢstane zobrazenĨ 
displej, ze kter®ho se heslo zad§valo. 

Zadan® heslo zŢst§v§ v platnosti nastavenou dobu; po tuto dobu se zobrazuje 
tlaļ²tko LOG OFF ï Odhl§ġen² hesla pro odhl§ġen² na hlavn²m displeji 
automatick®ho reģimu: 



Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC 

 

35 
 

 

Stejn® tlaļ²tko se objev² i na displeji ruļn²ho reģimu (pokud do nŊj pŚepnete nebo 
pokud editujete servisn² parametry). 

 

Po zad§n² hesla je nastaven® heslo v platnosti nastavenou dobu od posledn²ho 
stisku nŊkter® kl§vesy, po tuto dobu je moģn® na syst®mu nastavovat vġechny 
parametry, ke kterĨm heslo opravŔuje. 

Nastaven® heslo se zobrazuje na vġech displej²ch, kter® umoģŔuj² zmŊnu 
parametrŢ ï pŚ²klad je uveden na obr§zku. 
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Po doteku tlaļ²tka LOG OFF ï odhl§ġen² hesla se nastaven® heslo zruġ² a 
syst®m je opŊt chr§nŊn pŚed ukl§d§n²m zmŊnŊnĨch parametrŢ a programŢ. 
Tlaļ²tka LOG OFF ï odhl§ġen² hesla se pot® nezobrazuj². 

Po dobu zobrazov§n² tlaļ²tek LOG OFF ï odhl§ġen² hesla je heslo nastaven® a 
platn® a syst®m umoģŔuje mŊnit parametry a programy, ukl§dat je a upraven® 
parametry a programy ihned vyzkouġet. 

6.4.7. Statistika 

Na hlavn²m displeji automatick®ho reģimu a na displej²ch servisn²ch parametrŢ 1 
a 2 (jejich um²stŊn² viz kap. 6.11.2, 6.11.3) je poloģka poļitadla "Poļet 
zabalenĨch palet". ObŊ poļitadla zapoļ²taj² pouze ¼plnŊ zabalen® palety; 
palety, jejichģ balen² bylo pŚeruġeno, aŠ uģ uģivatelem nebo poruchou, nejsou do 
tohoto poļtu zahrnuta. ObŊ poļitadla lze nastavit v reģimu editace servisn²ch 
parametrŢ po doteku na ļ²slo poļtu zabalenĨch palet. Nastavuje se postupem 
podle kap. 6.4.3. 

Servisn² parametry 1, ¼vodn² displej. Nastaven² poļtu zabalenĨch palet je 
chr§nŊno heslem ¼rovnŊ P ï Đdrģba. Je urļeno ke sledov§n² poļtu zabalenĨch 
palet podle potŚeby uģivatele (napŚ²klad poļet palet za smŊnu, za ļasov® obdob², 
dan®ho druhu zboģ², poļet palet na zak§zku apod.). 

Hlavn² displej automatick®ho reģimu zobrazuje stav poļitadla ze servisn²ch 
parametrŢ 1. V tomto displeji nelze poļet palet editovat. 

Servisn² parametry 2, displej Info, je pŚ²stupn® pouze servisn²m organizac²m. 
Nastaven² poļtu zabalenĨch palet je chr§nŊno heslem ¼rovnŊ S ï Servis. Je 
urļeno ke sledov§n² poļtu zabalenĨch palet podle potŚeby servisu (pŚ²klad: 
celkovĨ poļet za ģivotnost stroje, poļet palet od velk® opravy, zmŊny konfigurace 
apod.). 

V servisn²ch parametrech 2, displej Info, lze d§le zjistit verzi programu stroje, 
Poļet ot§ļek posledn²ho balic²ho cyklu a dobu trv§n² posledn²ho balic²ho cyklu. 

V servisn²ch parametrech 2, displej Statistika, lze zjistit ļasy a poļty ot§ļek 
jednotlivĨch f§z² balen². 

6.4.8. Struktura displejŢ 

Z§kladn² displeje (pro ruļn² a pro automatickĨ reģim) jsou pŚep²n§ny 
mechanickĨm pŚep²naļem PřEPĉNAĻ RUĻNĉHO A AUTOMATICK£HO 
REĢIMU. 

Struktura displejŢ (tj. popis vz§jemn® z§vislosti a logick® n§vaznosti displejŢ) je 
vģdy uvedena v pŚ²sluġn® kapitole (automatickĨ reģim, ruļn² reģim, reģim voln®ho 
editu programu). 

6.5. Zaloģen² balic² f·lie do stroje 

F·lie, pro kter§ jsou prŢtaģn§ zaŚ²zen² urļena, jsou specifikov§na v kap. 2.5.1. 

PŚi spotŚebov§n² f·lie se stroj automaticky pŚesune do polohy pro vĨmŊnu f·lie. 
Je-li vĨjimeļnŊ potŚeba ruļn² manipulace pŚi vĨmŊnŊ f·lie (mechanismy se 
nenach§zej² v poloze vhodn® pro vĨmŊnu f·lie, napŚ. po poruġe), postupujte 
n§sledovnŊ: 
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1 Vyļkejte zastaven² stroje.  

Stroj pŚepnŊte do ruļn²ho reģimu ovl§d§n² 

AUT

 

 

 

Zobraz² se hlavn² displej ruļn²ho reģimu se zobrazenĨmi tlaļ²tky pro 
vĨmŊnu f·lie a n§jezd do vĨchoz² polohy. Tento displej se po pŚepnut² do 
ruļn²ho reģimu objev² vģdy jako prvn². 

2 MechanickĨm tlaļ²tkem "ï" na rozvadŊļi (viz n§povŊdu v horn² 
ļ§sti displeje oznaļenou A) najeŅte do polohy pro vĨmŊnu 
balic² f·lie.  Pokud po najet² stroje do polohy pro vĨmŊnu balic² 
f·lie tlaļ²tko "ï" znovu stisknete najede horizont§ln² r§m do 
polohy pro vĨmŊnu pŚekrĨvac² f·lie. Po opŊtovn®m stisku 
tlaļ²tka "ï" se r§m pŚesune do polohy pro vĨmŊnu balic² f·lie 

 

3 VymŊŔte f·lii nebo ji znovu zaveŅte do stroje ï postup je uveden v dalġ²m 
textu 

4 MechanickĨm tlaļ²tkem "+" na rozvadŊļi mŢģete najet do 
vĨchoz² polohy pro balen² ï tento krok nen² nutnĨ, stroj najede 
do vĨchoz² polohy automaticky po stisku tlaļ²tka START v bodŊ 
6. 

+

 

5 Stroj pŚepnŊte zpŊt do automatick®ho reģimu (dle potŚeby).  AUT

 

6 Po stisku tlaļ²tka START stroj najede do vĨchoz² polohy a 
spust² balic² cyklus dle ļ²sla programu navolen®m na panelu 
Pokud nen² stisknuto tlaļ²tko start mŢģe bĨt balen² spuġtŊno 
nadŚazenĨm syst®mem. 

 

 Dalġ² postup se liġ² podle toho, jak® prŢtaģn® zaŚ²zen² je namontov§no na vaġem 
stroji.  
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6.5.1. PrŢtaģn® zaŚ²zen² s dv²Śky zavadŊļe f·lie 

TĨk§ se prŢtaģn®ho zaŚ²zen² s vĨklopnĨm drģ§kem f·lie a s otv²rac²mi dv²Śky 
zavadŊļe f·lie. 

1 Po zastaven² stroje a stisku tlaļ²tka vedle dveŚ² ochrann®ho oplocen² lze 
otevŚ²t dveŚe ochrann®ho oplocen² a zaloģit novou f·lii.  

 

 

Po celou dobu pobytu osoby (osob) v pracovn²m 
prostoru stroje mus² dveŚe zŢstat otevŚen®! 

2 OtevŚete dv²Śka zavadŊļe f·lie po jejich odjiġtŊn² (zvednut²m p§ky do horn² 
polohy) 

3 OdjistŊte trn z§sobn²ku (Zvednut²m horn² zar§ģky) a vyklopte jej do polohy, 
dokud nezacvakne. SejmŊte z trnu pr§zdnou dutinku. Novou f·lii zaloģte na 
trn (mus² spr§vnŊ zapadnout na doln² kuģel) OdjistŊte a zaklopte trn 
z§sobn²ku do pracovn² polohy, aģ dojde k jeho zajiġtŊn². 

F·lii zaveŅte do prŢtaģn®ho zaŚ²zen² dle sch®matu. F·lie mŢģe bĨt pro 
lepġ² manipulaci shrnut§ do provazce, k jej²mu vyrovn§n² dojde na zaļ§tku 
balen².  

 Vlastn² zakl§d§n² f·lie se v detailech liġ² podle typu prŢtaģn®ho zaŚ²zen², 
kter® je na stroji namontov§no. Rozd²ly jsou vyznaļeny na sch®matu pro 
zav§dŊn² f·lie na stroji, kterĨ je nalepen na prŢtaģn®m zaŚ²zen² 

  

4 UzavŚete dv²Śka zavadŊļe f·lie a zajistŊte (sklopen²m p§ky do doln² 
polohy). 

 U proveden² DOUBLE se doporuļuje vymŊnit f·lii v obou prŢtaģnĨch 
zaŚ²zen²ch, i kdyby jeġtŊ nebyla zcela spotŚebov§na ï rotuj²c² mechanismus 
mus² bĨt v urļit® toleranci vyv§ģenĨ a v pŚ²padŊ nevyv§ģenosti se zpomal² 
pohyby stroje (souļasnŊ se sn²ģ² i balic² kapacita). 

5 Vloģte f·lii do ukonļovac²ho mechanismu. VolnĨ konec f·lie shrŔte do 
provazce a pŚeloģte. St§hnŊte p§ku 2 ï nejdelġ² p§ku s kulatĨm prŢŚezem, 
na obr§zku zvĨraznŊn§ - rukou dolŢ tak, aby konec f·lie bylo moģn® vloģit 
ve smŊru ġipky. Po vr§cen² p§ky 2 mus² bĨt f·lie sevŚen§ mezi p§kami, 
nesm² se ale dotĨkat pŚepalovac²ho dr§tu.  
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6 OpusŠte pracovn² prostor stroje, zavŚete dveŚe a zamknŊte je tlaļ²tkem 
(vedle dveŚ² ochrann®ho oplocen²). 

7 Po stisku tlaļ²tka START stroj najede do vĨchoz² polohy a spust² balic² 
cyklus. 

 ObdobnĨ postup plat² i pro opŊtovn® zaveden² pŚetrģen® f·lie 

6.5.2. PrŢtaģn® zaŚ²zen² s letmo uloģenĨmi v§lci 

TĨk§ se prŢtaģn®ho zaŚ²zen² LIGHT s letmo uloģenĨmi v§lci. 

1 Po zastaven² stroje a stisku tlaļ²tka vedle dveŚ² ochrann®ho oplocen² lze 
otevŚ²t dveŚe ochrann®ho oplocen² a zaloģit novou f·lii.  

 

 

Po celou dobu pobytu osoby (osob) v pracovn²m 
prostoru stroje mus² dveŚe zŢstat otevŚen®! 

2 PŚizvednŊte dutinku f·lie a stisknŊte tlaļ²tko na spodn² stranŊ drģ§ku (t²m 
se zasunou zar§ģky f·lie), Dutinku spusŠte dolŢ a sejmŊte z drģ§ku. Novou 
f·lii nasuŔte zdola na drģ§k f·lie. Zar§ģky f·lie se mus² vysunout a pŚidrģet 
novou c²vku s f·li². 

F·lii zaveŅte do prŢtaģn®ho zaŚ²zen² dle sch®matu. F·lie mŢģe bĨt pro 
lepġ² manipulaci shrnut§ do provazce, k jej²mu vyrovn§n² dojde na zaļ§tku 
balen².  

 Vlastn² zakl§d§n² f·lie se v detailech liġ² podle typu prŢtaģn®ho zaŚ²zen², 
kter® je na stroji namontov§no. Rozd²ly jsou vyznaļeny na sch®matu pro 
zav§dŊn² f·lie na stroji, kterĨ je nalepen na prŢtaģn®m zaŚ²zen². 
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3 Vloģte f·lii do ukonļovac²ho mechanismu. VolnĨ konec f·lie shrŔte do 
provazce a pŚeloģte. St§hnŊte p§ku 2 ï nejdelġ² p§ku s kulatĨm prŢŚezem, 
na obr§zku zvĨraznŊn§ - rukou dolŢ tak, aby konec f·lie bylo moģn® vloģit 
ve smŊru ġipky. Po vr§cen² p§ky 2 mus² bĨt f·lie sevŚen§ mezi p§kami, 
nesm² se ale dotĨkat pŚepalovac²ho dr§tu.  

 

  

4 OpusŠte pracovn² prostor stroje, zavŚete dveŚe a zamknŊte je tlaļ²tkem 
(vedle dveŚ² ochrann®ho oplocen²). 

5 Po stisku tlaļ²tka START stroj najede do vĨchoz² polohy a spust² balic² 
cyklus. 

 ObdobnĨ postup plat² i pro opŊtovn® zaveden² pŚetrģen® f·lie. 

 

6.6. Zaloģen² pŚekrĨvac² f·lie do stroje 

F·lie, pro kter§ jsou zaŚ²zen² urļena, jsou specifikov§na v kap. 2.5.2. 
UpozorŔujeme, ģe hmotnost c²vky s pŚekrĨvac² f·li² je cca 60 aģ 80 kg.  

ObdobnŊ jako pŚi spotŚebov§n² balic² f·lie, rovnŊģ pŚi spotŚebov§n² pŚekrĨvac² 
f·lie se stroj automaticky pŚesune do polohy pro vĨmŊnu f·lie. PŚi vĨmŊnŊ 
postupujte n§sledovnŊ: 

 OdemknŊte dveŚe ochrann®ho oplocen² stroje tlaļ²tkem a otevŚete dveŚe. 

 

 

Po celou dobu pobytu osoby (osob) 
v pracovn²m prostoru stroje 
mus² dveŚe zŢstat otevŚen®! 
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4 PŚekrĨvac² f·lii zaloģte do stroje:   

Pro snazġ² manipulaci je moģno sklopit zar§ģku br§n²c² vypadnut² 
pŚekrĨvac² f·lie ï nadzvednŊte ji a sklopte. 

OdstraŔte pr§zdnou dutinku a pŚ²padnĨ zbytek f·lie. C²vku f·lie poloģte na 
v§lce nosiļe. Dbejte na spr§vnĨ smŊr odv²jen² f·lie podle sch®matu ï pŚi 
pokl§d§n² f·lie na zboģ² je c²vka s f·li² poh§nŊn§ motorem  

Podle sch®matu veŅte f·lii pŚes vĨkyvnĨ v§lec a nav§dŊc² v§lec  

PŚep²naļem  (je um²stŊn v polovinŊ ġ²Śky r§mu) otevŚete ļelisti pŚidrģovaļe 
f·lie  

F·lii zaveŅte mezi ļelisti pŚidrģovaļe tak, aby pŚes nŊ m²rnŊ pŚesahovala 
(asi 5 aģ 10 cm).  

F·lii pŚidrģte a pŚep²naļem ļelisti pŚidrģovaļe zavŚete 

sklopnou zar§ģku br§n²c² vypadnut² role pŚekrĨvac² f·lie vraŠte do pŢvodn² 
polohy 

Je-li nutno f·lii navinout nebo odvinout, jsou k dispozici tlaļ²tka um²stŊn§ 
na konzole kabelov®ho ŚetŊzu. Tlaļ²tkem ODVĉJENĉ se f·lie odv²j² z c²vky, 
tlaļ²tkem NAVĉJENĉ se nav²j². 

!

 

5 OpusŠte pracovn² prostor stroje, zavŚete dveŚe ochrann®ho oplocen² a 
zamknŊte je stiskem tlaļ²tka ZAMKNOUT. 

6 MechanickĨm tlaļ²tkem + na rozvadŊļi mŢģete najet do vĨchoz² 
polohy pro balen² ï tento krok nen² nutnĨ, stroj najede do 
vĨchoz² polohy automaticky po stisku tlaļ²tka START v bodŊ 8. 

+

 

7 Stroj pŚepnŊte zpŊt do automatick®ho reģimu.  AUT

 

8 Po stisku tlaļ²tka START stroj najede do vĨchoz² polohy a 
spust² balic² cyklus dle ļ²sla programu navolen®m na panelu. 

 

Je-li vĨjimeļnŊ potŚeba ruļn² manipulace pŚi vĨmŊnŊ f·lie (mechanismy se 
nenach§zej² v poloze vhodn® pro vĨmŊnu f·lie, napŚ. po poruġe), postupujte 
n§sledovnŊ: 
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1 Vyļkejte zastaven² stroje.  

Stroj pŚepnŊte do ruļn²ho reģimu ovl§d§n² 

AUT

 

 

 

Zobraz² se hlavn² displej ruļn²ho reģimu pro se zobrazenĨmi tlaļ²tky pro 
vĨmŊnu f·lie a n§jezd do vĨchoz² polohy. Tento displej se po pŚepnut² do 
ruļn²ho reģimu objev² vģdy jako prvn². 

Pokud nen² stroj ve vĨchoz² poloze najeŅte do t®to polohy stisknut²m 
tlaļ²tka "+" 

PŚepnŊte obrazovku na ovl§d§n² pŚekryvu  

 

a pŚejeŅte konzolou do koncov® polohy (poloha na opaļn® stranŊ, neģ 
z§sobn²k pŚekrĨvac² f·lie) 

  

mechanick® tlaļ²tko "+" drģte po dobu pojezdu mechanismu 

Vyberte funkci vĨchoz² poloha/vĨmŊna f·lie 

 

a mechanickĨm tlaļ²tkem "ï" na rozvadŊļi (viz n§povŊdu v horn² ļ§sti 
displeje oznaļenou A) najeŅte do polohy pro vĨmŊnu balic² f·lie.  Pokud po 
najet² stroje do polohy pro vĨmŊnu balic² f·lie tlaļ²tko "ï" znovu stisknŊte, 
najede horizont§ln² r§m do polohy pro vĨmŊnu pŚekrĨvac² f·lie (po 
opŊtovn®m stisku tlaļ²tka "ï" se r§m pŚesune do polohy pro vĨmŊnu balic² 
f·lie) 

VymŊŔte f·lii nebo ji znovu zaveŅte do stroje ï postup je uveden v 
pŚedchoz²m textu 
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2 OpusŠte pracovn² prostor stroje, zavŚete dveŚe ochrann®ho 
oplocen² a zamknŊte je stiskem tlaļ²tka ZAMKNOUT. 

 

 MechanickĨm tlaļ²tkem + na rozvadŊļi mŢģete najet do vĨchoz² 
polohy pro balen² ï tento krok nen² nutnĨ, stroj najede do 
vĨchoz² polohy automaticky po stisku tlaļ²tka START v bodŊ 8. 

 

 Stroj pŚepnŊte zpŊt do automatick®ho reģimu.   

 Po stisku tlaļ²tka START stroj najede do vĨchoz² polohy a 
spust² balic² cyklus dle ļ²sla programu navolen®m na panelu. 

 

6.7. AutomatickĨ reģim 

Do automatick®ho reģimu stroje vstoup²te volbou AUT 
pŚep²naļem na ovl§dac²m panelu. Protoģe tento stroj je urļen 
pŚev§ģnŊ pro pr§ci v automatickĨch link§ch, povel START 
mŢģe bĨt inicializov§n automaticky Ś²dic²m syst®mem linky v 
z§vislosti na pohybu balen®ho zboģ² po lince. AutomatickĨ 
cyklus stroje lze rovnŊģ spouġtŊt z ovl§dac²ho panelu tlaļ²tkem 

START. Po povelu START stroj provede jeden balic² cyklus podle zadan®ho 
programu. 

AutomatickĨ cyklus stroje lze kdykoliv pŚeruġit tlaļ²tkem STOP. Po stisku tlaļ²tka 
START stroj najede do vĨchoz² polohy, pokud v n² jiģ nen², a zaļne novĨ cyklus 
balen². Pokud bylo tlaļ²tko STOP stisknuto v prŢbŊhu balen² a f·lie je ļ§steļnŊ 
navinut§ na zboģ², je nutno ruļnŊ f·lii ukonļit v ruļn²m reģimu, pŚ²padnŊ od 
palety odŚ²znout a jej² konec znovu zaloģit do stroje (viz kap. 6.5). 

 

  

POZOR ! 

V bl²zkosti stroje se sm² pohybovat pouze obsluhuj²c² osoba. 

 

Dalġ² krok popisuj²c² inicializaci trati plat² pouze pokud v§ġ balic² stroj Ś²d² 
dopravn²ky: Pokud se po zapnut² stroje nebo po pŚepnut² do automatick®ho 
reģimu na nŊkter®m z dopravn²kŢ nach§z² paleta, zobraz² se na displeji dotaz 
syst®mu "Inicializace trati ï inicializace ANO/NE": 

PŚi odpovŊdi ANO probŊhne inicializace ï dopravn²ky se zaļnou pohybovat tak, 
aby nakonec byly vġechny palety se zboģ²m na definovan®m m²stŊ. PŚi odpovŊdi 
NE k inicializaļn²m pohybŢm nedoch§z² ï volte v pŚ²padŊ, kdy palety jsou 
bezpeļnŊ na definovanĨch m²stech (napŚ. pokud byl pŚedt²m stroj vypnut s 
paletami na dopravn²c²ch v klidu). 

Pokud se v pracovn²m prostoru balic²ho stroje nach§z² paleta se zboģ²m, zobraz² 
syst®m dotaz "Zabalit paletu ANO / NE". 

AUT
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PŚi stisku NE paleta odjede z balic²ho stroje bez zabalen². PŚi stisku ANO 
vyļkejte na hlavn² obrazovku automatick®ho reģimu a pot® je nutno balen² 
odstartovat ruļnŊ tlaļ²tkem START. 

Stroje OBS ROTOMATIC umoģŔuj² pouģ²vat aģ 20 balic²ch programŢ. 

Pokud je tlaļ²tko s ļ²slem programu zobrazeno ļervenŊ, patŚ² do skupiny 
programŢ automaticky pŚep²nanĨch vnŊjġ²m Ś²zen²m linky; na zaļ§tku balen² se 
mŢģe v z§vislosti na nastaven² stroje nastavenĨ program automaticky pŚepnout 
na program jinĨ; bliģġ² informace viz kap. 6.7.3. 

6.7.1. Zobrazen² displeje 

Po zapnut² stroje nastaven®ho do automatick®ho reģimu nebo po pŚepnut² do 
automatick®ho reģimu se na displej zobraz² z§kladn² displej automatick®ho 
reģimu, ve kter®m se stroj nach§z². 

 

1 Ļ²slo programu. 

Programy, pŚep²nan® automaticky, se zobrazuj² ļervenĨm tlaļ²tkem, 
programy, pŚep²nan® obsluhou, na standardn²m ġed®m tlaļ²tku. 

2  Kr§tkĨ informativn² text popisuj²c² balic² program 

3 Poļitadlo zabalenĨch palet. Zobrazuje se poļitadlo nastaviteln® 
provozovatelem stroje (viz kap. 6.4.7). 

4 Tlaļ²tko pro pŚechod do editace parametrŢ a nastaven² stroje 

5 Pokud se objev² chyby, zmŊn² tlaļ²tko ERR barvu a na obrazovce se 
zobraz² okno s informac² o poruġe. Viz kap. 7 

6 Informace o prob²haj²c² operaci. 

 

Pokud v§ġ stroj Ś²d² dopravn²ky nebo celou linku, displej zobrazuje i stav linky; 
obr§zek ukazuje pŚ²klad takov®ho displeje. 
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Oproti standardn²mu displeji se nav²c zobrazuj² poloģky: 

7 Schematick® zobrazen² linky. Na obr§zku je uveden pŚ²klad: linka se ļtyŚmi 
dopravn²ky ï dopravn²kem -1 pŚed balic²m strojem (na vjezdu), dopravn²kem 
0 v pracovn²m prostoru balic²ho stroje a dvŊma dopravn²ky +1 a +2 za 
balic²m strojem (na vĨjezdu). Linka se vzhledem k postaven² obsluhy u 
rozvadŊļe pohybuje zleva doprava. 

8 Indikace obsazen®ho dopravn²ku, tedy dopravn²ku, u kter®ho je zast²nŊno 
ļidlo palety se zboģ²m. Zde je obsazenĨ dopravn²k +1. 

9 Pohyb palety. Na tomto displeji pŚej²ģd² paleta z dopravn²ku +1 na +2 

 

Texty, kter® se zobrazuj² na pozici 6, jsou spoleļn® pro automatickĨ a ruļn² reģim 
a nemus² se zobrazovat v obou reģimech 

Text informace o prob²haj²c² operaci VĨznam 

Prob²h§ n§jezd do vĨchoz² polohy Stroj uv§d² mechanizmy do vĨchoz² polohy 

Prob²h§ inicializace dopravn²kŢ Dopravn²ku se pohybuj² tak, aby syst®m 
naġel pŚ²padn® palety se zboģ²m a spr§vnŊ 
je rozm²stil po lince tak, aby bylo moģno 
spustit balen². 

Prob²h§ n§jezd pro vĨmŊnu f·lie Mechanizmy stroje naj²ģdŊj² do polohy pro 
vĨmŊnu f·lie 

Prob²h§ ukonļen² Prob²ha cyklus ukonļen² f·lie 

Prob²h§ pŚekryv Prob²h§ cyklus poloģen² pŚekrĨvac² f·lie 

Prob²h§ balen² Prob²h§ balic² program 

Ļek§n² na start Stroj dokonļil balen², dal pokyn k odvezen² 
palety a ļek§ na start dalġ²ho balic²ho cyklu 

Neukonļen® balen² Stroj neukonļil balic² cyklus odesl§n²m 
palety 

Ļekejte na ukonļen² balen² a potvrzen² 
odjezdu 

Po obsluze bude poģadov§no odesl§n² 
palety ruļnŊ 

Extern² stop Nen² aktivn² komunikaļn² sign§l 
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Text informace o prob²haj²c² operaci VĨznam 

Prob²h§ balen² ï nevĨvaha 1 Prob²h§ balic² program sn²ģenou rychlost² 
z dŢvodu velk®ho rozd²lu hmotnosti foli² 
v prŢtaģnĨch zaŚ²zen²ch 

Prob²h§ balen² ï nevĨvaha 2 Prob²h§ balic² program sn²ģenou rychlost² 
z dŢvodu velk®ho rozd²lu hmotnosti foli² 
v prŢtaģnĨch zaŚ²zen²ch 

Prob²h§ balen² ï zpomalen² Prob²h§ balic² program sn²ģenou rychlost² na 
z§kladŊ komunikaļn²ho sign§lu o sn²ģen® 
kapacitŊ linky 

V dalġ²m textu tohoto n§vodu jsou zobrazov§ny pouze displeje v z§kladn² 
podobŊ (bez Ś²zen² dopravn²kŢ - linky) 

6.7.2. Volba programu v automatick®m reģimu stroje 

Program se pŚep²n§ dotykem na ļ²slo programu na displeji. 

 

Zobraz² se displej se seznamem programŢ s jejich struļnĨm popisem (texty 
popisŢ z§vis² na naprogramov§n² vaġeho konkr®tn²ho balic²ho stroje). 

 

V naġem pŚ²kladŊ chceme pouģ²t program ļ. 3 ZBOZI B. Dotykem tlaļ²tka 
nastav²te program a zobraz² se hlavn² displej automatick®ho reģimu s 
nastavenĨm novĨm programem: 
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Pokud je tlaļ²tko volby ļ²sla programu ļerven®, aŠ uģ na hlavn²m displeji 
automatick®ho reģimu nebo v seznamu programŢ, pak se jedn§ o program, kterĨ 
patŚ² do skupiny automaticky pŚep²nanĨch programŢ, tj. programŢ pŚep²nanĨch 
extern²m sign§lem ï podrobnosti viz kap. 6.7.3. Pokud chcete, aby automatick® 
pŚep²n§n² programŢ bylo aktivn², staļ² zvolit kterĨkoli z ļervenŊ oznaļenĨch 
programŢ a syst®m bude automaticky volit spr§vnĨ program podle balen®ho 
zboģ². Pokud zvol²te program s ġedĨm tlaļ²tkem, pak bude paleta balena pouze 
programem zvolenĨm na oper§torsk®m panelu.  

Toto pŚep²n§n² plat² pro spouġtŊn² startu balen² sign§lem START z linky nebo 
syst®mu stroje. Pokud program spust²te tlaļ²tkem START na rozvadŊļi (na 
ovl§dac²m panelu), bude se balit vģdy nastavenĨm programem bez ohledu na 
automatick® pŚep²n§n² extern²m sign§lem. 

PŚ²klad na obr§zku: programy ļ. 0 aģ 3 pŚep²nan® automaticky. Programy ļ. 4 a 
vĨġe pŚep²nan® obsluhou. 

 

Nejsou-li splnŊny podm²nky pro zaļ§tek balen², zobraz² se po stisku START na 
displeji chybov§ hl§ġen². Po odstranŊn² z§vady lze pokraļovat. OdstraŔov§n² 
z§vad je pops§no v kap. 7. 

6.7.3. Automatick® pŚep²n§n² programu pŚi zaŚazen² do 
linky 

Tato funkce nen² standardn², z§vis² na naprogramov§n² vaġ² balic² linky. 
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D§lkovŊ (tj. Ś²d²c²m syst®mem linky bez z§sahu obsluhy) lze pŚep²nat programy 
pomoc² tŚ² komunikaļn²ch sign§lŢ. Obvykle je pŚep²n§n² prov§dŊno nadŚazenĨm 
syst®mem linky. Pro vzd§len® pŚep²n§n² se pouģ²vaj² programy podbarven® 
ļervenŊ. 

Automatick® pŚep²n§n² programu je funkļn² pouze pŚi startu balen² sign§lem z 
linky nebo syst®mu. PŚi startu programu tlaļ²tkem START se bude balit vģdy 
nastavenĨm programem. 

Tabulka pŚiŚazen² kombinace komunikaļn²ch sign§lŢ a programŢ (plat² pro 
komunikaci pomoc² bin§rn²ch sign§lŢ a nastaven² poļtu d§lkovŊ pŚep²nanĨch 
sign§lŢ na 8) 

Komunikaļn² sign§l Sortiment 1 Sortiment 2 Sortiment 3 

Program 0 0 0 0 

Program 1 1 0 0 

Program 2 0 1 0 

Program 3 1 1 0 

Program 4 0 0 1 

Program 5 1 0 1 

Program 6 0 1 1 

Program 7 1 1 1 

PŚi volbŊ nŊkter®ho z programŢ 0 ï 8 prob²h§ automatick® pŚep²n§n² programŢ a 
balen² na z§kladŊ komunikaļn²ch sign§lŢ. PŚi volbŊ programu 9 ï 18 prob²h§ 
balen² zvolenĨm programem, automatick® pŚep²n§n² programŢ nen² aktivn². 

6.8. Informaļn² panely 

6.8.1. Informaļn² panely 

BŊhem provozu nast§vaj² situace, kter® nevyģaduj² vyhl§ġen² poruchy, ale 
postaļuje informace pro obsluhu. V tomto pŚ²padŊ doch§z² k zobrazen² 
informaļn²ho panelu INFO. 

 

V pŚ²padŊ potŚeby je moģno informaļn² panel skrĨt tlaļ²tkem v prav®m horn²m 
rohu. Platn® informaļn² hl§ġen² je indikov§no ikonou "i" na hlavn²m panelu 
automatick®ho a ruļn²ho reģimu a stiskem tohoto tlaļ²tka je moģno jej obnovit. 



Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC 

 

49 
 

 

 

 

Text hl§ġen² VĨznam 

Navazov§n² spojen² mezi PLC Po zapnut² nap§jen² rozvadŊļe prŢtaģn®ho 
zaŚ²zen² mus² doj²t k nav§z§n² spojen² mezi 
hlavn²m Ś²d²c²m syst®mem a syst®mem prŢtaģn®ho 
zaŚ²zen². Po dobu jeho navazov§n² je zobrazeno 
informaļn² okno. 

Doch§z² f·lie Jeli stroj vybaven mŊŚen²m f·lie a souļasnŊ je 
velikost n§vinu menġ² neģ navolen§, je zobrazeno 
informaļn² okno 

Stroj ļek§ na vstup do oplocen² 
nebo na zruġen² ģ§dosti. 

Obsluhou byl poģadov§n vstup do oplocen². Po 
dobu platn®ho poģadavku nen² moģno spustit balic² 
program, ani pohybovat mechanismy stroje. 
Zruġen² poģadavku je moģn® stisknut²m tlaļ²tka na 
dveŚ²ch oplocen². 

6.8.2. Panely volby 

BŊhem provozu nast§vaj² situace, kter® vyģaduj² rozhodnut² obsluhy. V tomto 
pŚ²padŊ doch§z² k zobrazen² panelu volby. 

Tato situace nast§v§ napŚ., pokud je vĨġka zboģ² menġ² neģ vĨġka, u kter® je 
moģno prov®st spr§vn® zabalen². V tomto pŚ²padŊ se na panelu "Chyba vĨġky 
zboģ²" zobraz² jedno z n§sleduj²c²ch hl§ġen². 
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Text hl§ġen² VĨznam 

N²zk® zboģ² pro pŚekryv ï pokraļovat 
v balen² st§vaj²c²m programem Ano/Ne 

ZmŊŚen§ vĨġka palety je niģġ² neģ minim§ln² 
a nen² zaruļena moģnost spr§vn®ho 
poloģen² pŚekrĨvac² f·lie. Obsluha mŢģe 
rozhodnout o pokraļov§n² st§vaj²c²m balic²m 
programem, nebo spuġtŊn² programu jin®ho 

Ano ï pokraļov§n² st§vaj²c²m programem. 
V tomto pŚ²padŊ obsluha sleduje postup 
balen², kter® mŢģe ukonļit tlaļ²tkem stop a 
vyļk§ na konec balen² z dŢvodu kontroly a 
odesl§n² palety. 

Ne ï ukonļen² st§vaj²c²ho programu, 
oddŊlen² pŚekrĨvac² f·lie v pŚ²padŊ, ģe byla 
vytaģena ze z§sobn²ku a odjet² r§mu stroje 
do vĨchoz² polohy. 

V pŚ²padŊ oddŊlen² pŚekrĨvac² f·lie mus² tuto 
f·lie obsluha odstranit z balic²ho prostoru 
stroje. 

N²zk® zboģ² ï pokraļovat v balen² 
st§vaj²c²m programem Ano/Ne 

ZmŊŚen§ vĨġka palety je niģġ² neģ minim§ln² 
a nen² zaruļena moģnost spr§vn®ho 
zabalen². Obsluha mŢģe rozhodnout o 
pokraļov§n² st§vaj²c²m balic²m programem, 
nebo spuġtŊn² programu jin®ho 

Ano ï pokraļov§n² st§vaj²c²m programem. 
V tomto pŚ²padŊ obsluha sleduje postup 
balen², kter® mŢģe ukonļit tlaļ²tkem stop a 
vyļk§ na konec balen² z dŢvodu kontroly a 
odesl§n² palety. 

Ne ï ukonļen² st§vaj²c²ho programu, 
oddŊlen² pŚekrĨvac² f·lie v pŚ²padŊ, ģe byla 
vytaģena ze z§sobn²ku a odjet² r§mu stroje 
do vĨchoz² polohy. 
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Text hl§ġen² VĨznam 

N²zk® zboģ² ï vĨġka nebyla zmŊŚena. 
Ļekejte na potvrzen² odjezdu 

VĨġka zboģ² nebyla zmŊŚena (pŚ²liġ n²zk® 
zboģ² na paletŊ, porucha nebo ġpatn§ 
orientace ļidla apod.). 

Ano ï paleta odjede z balic²ho stroje bez 
zabalen². 

Ne ï paleta zŢstane a pŚ²padnĨ dalġ² postup 
z§vis² na obsluze (napŚ. volba jin®ho 
programu, oprava zaŚ²zen², ruļn² manipulace 
apod.) 

Ļekejte na dokonļen² balen² a potvrzen² 
odjezdu 

Tato hl§ġka upozorŔuje obsluhu, ģe bude po 
dokonļen² balen² nutnĨ jej² z§sah. 

Odeslat paletu Ano/Ne Po skonļen² balen² mus² obsluha 
zkontrolovat, zda balen² probŊhlo spr§vnŊ a 
rozhodnout o jej²m odesl§n². 

Ano ï vysl§n² sign§lu o konci balen², na 
z§kladŊ kter®ho syst®m linky paletu odveze. 

Ne, ï ģe paleta odesl§na nebude a obsluha 
ji mŢģe zabalit jinĨm programen. 

 

6.9. Programov§n² stroje 

MŊnit program nebo parametr programu je moģno kdykoliv, i za chodu programu. 
Pokud stroj v okamģiku zmŊny programu nebo parametrŢ programu vykon§v§ 
balic² cyklus, pouģ²v§ parametry platn® v okamģiku startu balen². Program nebo 
parametry programu, zmŊnŊn® za chodu programu, se projev² aģ pŚi dalġ²m 
startu programu po uloģen² zmŊnŊnĨch parametrŢ. 

Ļ²slo programu lze mŊnit pouze tehdy, nevykon§v§-li stroj balic² cyklus. 

N§sleduj²c² pŚ²klady ukazuj² moģnosti postupu pŚi pohybu po seznamu a pŚi 
programov§n². PŚ²klady jsou ilustrativn² a uveden® postupy jsou vġeobecnŊ 
platn®. Hodnoty parametrŢ v pŚ²kladech mohou bĨt na vaġem stroji jin® ï z§vis² 
na aktu§ln²m nastaven² vaġeho stroje. 

Vstup do programovac²ho reģimu 

Do programovac²ho reģimu se dostanete v automatick®m reģimu stroje dotykem 
tlaļ²tka Nastaven². Nen² podstatn®, je-li nastavenĨ program, kterĨ chcete 
editovat; to mŢģete nastavit v dalġ²m kroku. 
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Pokud chcete editovat program, kterĨ je na n§sleduj²c²m displeji nab²dnut (v 
tomto pŚ²kladŊ program ļ. 9), staļ² pouze dotekem tlaļ²tka Editace pŚej²t do 
editace parametrŢ zvolen®ho programu. Pokud chcete editovat program jinĨ, 
nastavte postupem podle kap. 6.4.3 ļ²slo programu, kterĨ chcete editovat, a 
potvrŅte stiskem tlaļ²tka Editace. 

 

Pokud jste se do tohoto displeje dostali omylem, mŢģete se vr§tit na 
hlavn² j tlaļ²tkem PŚechod o ¼roveŔ vĨġ. 

Pozn§mka: ostatn² tlaļ²tka na displeji se netĨkaj² programov§n² (tlaļ²tka 
Servis 1, Servis 2 a Linka se tĨkaj² servisn²ch parametrŢ stroje v kap. 6.11, 
tlaļ²tko ERR slouģ² pro zobrazen² a zpracov§n² chybovĨch zpr§v ï viz kap. 7). 

Ukonļen² programovac²ho reģimu 

Z kter®hokoli displeje editace servisn²ch parametrŢ se dotykem tlaļ²tka 
Ukl§d§n² (nebo tlaļ²tka Ukl§d§n², zpŊt) dostanete na displej Program ï 
ukl§d§n² s dialogem pro uloģen² zmŊnŊnĨch parametrŢ. 
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1. V zad§vac²m poli je zobrazeno ļ²slo pr§vŊ editovan®ho programu. Pokud 
chcete program uloģit pod jinĨm ļ²slem (ULOĢIT JAKO PROGRAM), po 
dotyku na ļ²sle programu ze zobraz² kl§vesnice (viz kap. 6.4.3) a jej²m 
prostŚednictv²m zadejte ļ²slo, pod kterĨm chcete program uloģit. 

2. ř§dek se struļnĨm koment§Śem, tento text se zobraz² v seznamu 
programŢ (viz kap. 6.7.2). Slouģ² pro lepġ² orientaci obsluhy, je moģn® 
sem zadat max. 20 znakŢ dlouhĨ popis balen². Po dotyku na tomto Ś§dku 
se zobraz² dialog pro zad§n² textov® hodnoty ï viz kap. 6.4.3. 

3. Tlaļ²tko ULOĢ. Program se uloģ² a displej pak zobraz² hlavn² displej 
automatick®ho reģimu. 

4. Tlaļ²tko ZpŊt editace. Pokud opomenete zmŊnit nŊkterĨ parametr, pak 
se t²mto tlaļ²tkem vr§t²te zpŊt do editace parametrŢ. 

5. Tlaļ²tko Zruġit. ZmŊnŊnĨ program se neuloģ² a zobraz² se hlavn² displej 
automatick®ho reģimu. Toto tlaļ²tko tak® pouģijte, pokud je ukl§d§n² 
chr§nŊno heslem a spr§vn® heslo pro zmŊnu programu nezn§te. 

6.9.1. Parametry automatick®ho balic²ho cyklu 

 

Jako pŚ²loha t®to dokumentace ï n§vodu k obsluze je tabulka 
parametrŢ balic²ch programŢ automatick®ho cyklu. 
Doporuļujeme do t®to tabulky zapsat vyzkouġen® hodnoty 
pouģ²vanĨch programŢ ï v pŚ²padŊ poruchy nebo vĨpadku tak 
uġetŚ²te ļas a pr§ci pŚi opŊtovn®m nastavov§n² vaġeho balic²ho 
stroje. 

Po stisku tlaļ²tka EDITACE se dostanete na hlavn² displej editace parametrŢ. 
Ten umoģŔuje rychlĨ pŚ²stup k jak®koli skupinŊ parametrŢ. PoŚad² a pŚ²stup k 
jednotlivĨm skupin§m parametrŢ je zn§zornŊno v tabulce. 
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_ 

displej 
   

Hlavn² displej ï Nastaven² parametrŢ programŢ    

Typ balen²    

Konfigurace balen²    

Rychlosti balen²    

Vzd§lenosti a ot§ļky    

Pojezd se zastaven²m    

PrŢtaģn® zaŚ²zen²    

Staģen² doln² hrany    

PŚekryv    

V dalġ²m textu jsou pak pops§ny jednotliv® displeje, jejich obsah a vĨznam. 
Obsah displejŢ z§vis² na konfiguraci vaġeho stroje; v tomto n§vodu jsou pops§ny 
displeje pro maxim§lnŊ vybavenĨ stroj. 
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Typ balen² 

 

Na tomto displeji se jedn²m dotykem vol² typ balen². Symboly na tlaļ²tk§ch 
zobrazuj² smŊr balen², a pokud je zvolen pŚekryv, pak i zpŢsob poloģen² 
pŚekrĨvac² f·lie (prachotŊsnĨ nebo vlhkotŊsnĨ). NavolenĨ typ m§ zvĨraznŊn® 
tlaļ²tko. Pokud je pouģit pŚekryv, mŢģe bĨt paleta zabalena: 

¶ prachotŊsnŊ ï pŚekrĨvac² f·lie je poloģena pŚ²mo na zboģ² a n§slednŊ je 
pŚebalena. Obal je odolnĨ proti prachu, ve vlhku ale hroz² nebezpeļ² 
proniknut² vlhka pod obal. Balen² je rychlejġ² a je menġ² spotŚeba balic² f·lie. 

¶ vlhkotŊsnŊ ï vrch palety je zabalen, n§slednŊ je poloģena pŚekrĨvac² f·lie a 
ta je pak jeġtŊ jednou pŚebalena. PŚekrĨvac² f·lie je mezi dvŊma vrstvami 
balic² f·lie a obal je odolnĨ i proti vlhkosti (deġti). 

Fixace se pouģ²v§ tam, kde postaļ² pouze zpevnit vrch zboģ² na paletŊ nebo 
rozhran² mezi paletou a zboģ²m (napŚ. pŚi vnitropodnikov® pŚepravŊ), nebo tam, 
kde je potŚeba zajistit vŊtr§n² zboģ². 

symbol zpŢsob balen² 
popis 

typ poļ. pŚekr. 

 

T0 ï Program bez balen² ï po startu programu 
bude okamģitŊ ukonļen vļetnŊ vysl§n² sign§lu 
Ăkonec balen²ñ pro odesl§n² palety 

0 ï ï 

 

T1 ï Jednoduch® balen² bez pŚekryvu, zaļ§tek 
balen² nahoŚe, ukonļen² f·lie dole 1 N ï 

 

T2 ï Jednoduch® balen² bez pŚekryvu, zaļ§tek 
balen² dole, ukonļen² f·lie nahoŚe 1 D ï 

 

T3 ï Dvojit® balen² bez pŚekryvu, zaļ§tek 
balen² i ukonļen² f·lie nahoŚe 2 N ï 

 

T4 ï Dvojit® balen² bez pŚekryvu, zaļ§tek 
balen² i ukonļen² f·lie dole 2 D ï 

 

T5 ï Jednoduch® balen² s prachotŊsnĨm 
pŚekryvem, zaļ§tek balen² nahoŚe, ukonļen² 
f·lie dole 

1 N P 
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symbol zpŢsob balen² 
popis 

typ poļ. pŚekr. 

 

T6 ï Jednoduch® balen² s vlhkotŊsnĨm 
pŚekryvem, zaļ§tek balen² dole, ukonļen² f·lie 
nahoŚe 

1 D V 

 

T7 ï Dvojit® balen² s prachotŊsnĨm pŚekryvem, 
zaļ§tek balen² i ukonļen² f·lie nahoŚe 2 N P 

 

T8 ï Dvojit® balen² s vlhkotŊsnĨm pŚekryvem, 
zaļ§tek balen² i ukonļen² f·lie nahoŚe. 2 N V 

 

T9 ï Dvojit® balen² s vlhkotŊsnĨm pŚekryvem, 
zaļ§tek balen² i ukonļen² f·lie dole 2 D V 

 

T10 ï Fixace palety jedn²m pruhem um²stŊnĨm 
dole F D ï 

 

T11 ï Fixace palety jedn²m pruhem um²stŊnĨm 
nahoŚe. F N ï 

 

T12 ï Fixace palety dvŊma pruhy um²stŊnĨm 
dole a pak nahoŚe,  kaģdĨ pruh je samostatnŊ 
ukonļen. 

F DN ï 

 

T13 ï Fixace palety dvŊma pruhy um²stŊnĨm 
nahoŚe a pak dole,  kaģdĨ pruh je samostatnŊ 
ukonļen. 

F ND ï 

Ve sloupci popis je uveden zkr§cenĨ z§pis tak, jak ho doporuļujeme pro pouģit² v 
tabulce parametrŢ balic²ch programŢ (tato tabulka je pŚ²lohou na konci tohoto 
n§vodu). 

typ ï typ balen²; 0 ï ne; 1 ï jednoduch®, 2 ï dvojit®, F ï fixace 

poļ. ï poļ§tek balen²; N ï nahoŚe, D ï dole, DN ï nejdŚ²ve dole, pot® nahoŚe, ND 
ï nejdŚ²ve nahoŚe, potom dole 

pŚekr. ï pŚekryv; ï ï bez pŚekryvu, P ï prachotŊsnĨ, V ï vlhkotŊsnĨ
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Konfigurace balen² 

 

Na tomto displeji se urļuje zpŢsob balen²: 

parametr popis rozmŊr rozsah hodnota 

PŚ²tlak Volba pouģit² pŚitlaļn®ho zaŚ²zen² pro 
zvĨġen² stability balen®ho zboģ². 

PŚi hodnotŊ ANO se pouģije pŚ²tlak 
zboģ²  

 ANO - NE  

Ļek§n² na 
pŚ²tlak 

Dle t®to volby ļek§ start rotace kruhu 
na dosednut² pŚ²tlaļn®ho zaŚ²zen² . 

PŚi hodnotŊ ANO ļek§ balic² stroj, aģ 
pŚ²tlak dosedne na zboģ² a pot® 
zaļne vlastn² balen² ï pouģ²v§ se v 
pŚ²padŊ, ģe pŚ²tlak m§ pŚidrģet 
nestabiln² zboģ².  

PŚi hodnotŊ NE stroj na pŚ²tlak 
neļek§ a zaļne balit ihned ï pouģ²v§ 
se v pŚ²padŊ, ģe pŚ²tlak m§ pouze 
pŚidrģovat pŚekrĨvac² f·lii. 

 ANO - NE  

PŚ²fuk zaļ§tku Volba pŚifouknut² voln®ho konce f·lie 
na zaļ§tku balen² pro jeho lepġ² fixaci 
pod balic² f·lii. 

PŚi hodnotŊ ANO se pouģije pŚ²fuk 
balic² f·lie na zaļ§tku balen² 

 ANO - NE  

PŚ²fuk pŚekryvu Volba pouģit² pŚifuku pŚekrĨvac² f·lie.  

PŚi hodnotŊ ANO se pouģije pŚ²fuk 
pŚekrĨvac² f·lie 

 ANO - NE  

Staģen² doln² 
hrany 

Volba pouģit² stahovac²ho zaŚ²zen² 
pro staģen² doln² hrany f·lie pro lepġ² 
fixaci zboģ² k paletŊ v pŚ²padŊ, kdy 
nesm² bĨt pŚebalena paleta 

PŚi hodnotŊ ANO dojde bŊhem balen² 
k ļ§steļn®mu zŢģen² f·lie u palety. 

 ANO - NE  
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parametr popis rozmŊr rozsah hodnota 

Pojezd se 
zastaven²m 

Volba zda doch§z² bŊhem pojezdu 
r§mu nahoru nebo dolŢ k jeho 
zastaven² a t²m zvĨġen² poļtu vrstev 
f·lie v definovanĨch ļ§stech palety. 

 PŚi hodnotŊ ANO dojde bŊhem 
balen² k zastaven² r§mu a navinut² 
pŚ²davnĨch ot§ļek 

 ANO - NE  

Zdvih palet Volba pouģit² zdvihac²ho zaŚ²zen² 
palet. 

PŚi hodnotŊ ANO se pouģije zdvih 
zboģ², zboģ² bude zabaleno vļetnŊ 
palety (podbalen²; viz kap 5.8) 

 ANO - NE  

Zobrazen² displeje odpov²d§ konfiguraci vaġeho stroje (napŚ. pokud v§ġ stroj nen² 
vybaven zdvihem palety, pak se symbol zdvihu palety a tlaļ²tko pro 
zapnut²/vypnut² zdvihu palety nezobraz²). 
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Rychlosti balen² 

 

ř²d²c² syst®m stroje OBS ROTOMATIC umoģŔuje nastavit rychlosti rotace kruhu 
a rychlosti pojezdu r§mu v jednotlivĨch f§z²ch balen² 

100% rychlost kruhu odpov²d§ maxim§ln² rychlosti, 100% rychlost zdvihu 
zaruļuje pŚi 100% rychlosti kruhu dostateļn® pŚekryt² vrstev f·lie. 

Tlaļ²tko ALL zap²ġe hodnoty z vyznaļen® oblasti do ostatn²ch pol² kde je 
moģno tyto hodnoty zmŊnit. 

 

parametr popis rozmŊr rozsah hodnota 

 

Rychlost obŊģn®ho kruhu jako procento 
z maxim§ln² rychlosti. Touto rychlost² rotuje 
prŢtaģn® zaŚ²zen² kolem balen®ho zboģ². 

% 20 aģ 100 100 

 

Rychlost pohybu r§mu nahoru jako procento 
z maxim§ln² rychlosti. Touto rychlost² poj²ģd² 
r§m s obŊģnĨm kolem  a prŢtaģnĨm 
zaŚ²zen²m v prŢbŊhu balen². 

% 20 aģ 100 100 

 

Rychlost pohybu r§mu dolŢ jako procento 
z maxim§ln² rychlosti. Touto rychlost² poj²ģd² 
r§m s obŊģnĨm kolem  a prŢtaģnĨm 
zaŚ²zen²m v prŢbŊhu balen². 

% 20 aģ 100 100 

Parametry jsou zad§v§ny v pol²ch dle zvolen®ho zpŢsobu balen² a odpov²daj² 
obr§zku um²stŊn®mu ve stŚedu obrazovky. Zelen® pole na zaļ§tku balen². Modr® 
pole uprostŚed balen² (pouze u dvojit®ho balen²). Ļerven® pole na konci balen². 
Ġed® pole pro pohyb r§mu nahoru nebo dolŢ.  
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Vzd§lenosti a ot§ļky 

 

Nastaven² poļtu ot§ļek kruhu urļuje jejich poļet pŚed zaļ§tkem svisl®ho pohybu, 
poļet ot§ļek neobsahuje pŚ²padn® ot§ļky potŚebn® pro ukonļen² f·lie. 

Vzd§lenosti um²sŠuj² hranu f·lie vŢļi horn² hranŊ zboģ² (kladn§ hodnota znamen§ 
nedobalen² vrġku palety, z§porn§ hodnota naopak jej² pŚebalen²), nebo 
vzd§lenost doln² hrany f·lie od spodn² krajn² polohy (pouze kladn® hodnoty). 

ZmŊna urļuje svislou vzd§lenost, kterou ujede r§m pŚed zmŊnou parametrŢ 
(rychlosti kruhu a napŊt² f·lie) balen² mezi jednotlivĨmi f§zemi balen². 

Parametry jsou zad§v§ny v pol²ch dle zvolen®ho zpŢsobu balen² a odpov²daj² 
obr§zku um²stŊn®mu ve stŚedu obrazovky. Zelen® pole na zaļ§tku balen². Modr® 
pole uprostŚed balen² (pouze u dvojit®ho balen²). Ļerven® pole na konci balen². 
Ġed® pole pro pohyb r§mu nahoru nebo dolŢ.  

Hodnotu vyplnŊnou ve ģlutŊ oznaļen®m poli je moģno tlaļ²tkem ALL 
pŚekop²rovat do ostatn²ch pol². 

Pole zelen® modr®, nebo ļerven® 

n§vŊġt² popis rozmŊr rozsah hodnota 

 

Poļet ot§ļek v dan® f§zi balic²ho cyklu ot. 0.0 aģ 8.0 2 

 

Vzd§lenost okraje f·lie od horn² hrany zboģ² 
v dan® f§zi balen². Kladn§ hodnota znamen§ 
nedobalen² palety, z§porn§ hodnota 
znamen§ pŚesah balic² f·lie pŚes paletu 
(pouze na vrchu palety) 

cm -20 aģ 200 0 

 

Vzd§lenost okraje f·lie od doln² hrany zboģ² 
v dan® f§zi balen². Kladn§ hodnota znamen§ 
nedobalen² palety. 

cm 0 aģ 200 0 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 



Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC 

 

61 
 

Pole ġed® 

n§vŊġt² popis rozmŊr rozsah hodnota 

 

Vzd§lenost zmŊny parametrŢ (pŚedepnut² 
a rychlost rotace) od horn² hrany zboģ² 
pŚi pŚechodu mezi f§zemi balen².  

cm 0 aģ 200 0 

 

Vzd§lenost zmŊny parametrŢ (pŚedepnut² 
a rychlost rotace) od doln² hrany zboģ² pŚi 
pŚechodu mezi f§zemi balen².  

cm 0 aģ 200 0 
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Pojezd se zastaven²m 

Slouģ² k zes²len² balen² (pŚid§n² ot§ļek) v definovanĨch vĨġk§ch. Pouģ²v§ se v 
pŚ²padech, kdy je potŚeba zpevnit obal (napŚ. na rozhran² vrstev zboģ² na paletŊ). 

SmŊr urļuje, ve kter® ļ§st balen² doch§z² k pŚid§n² vrstev f·lie v definovanĨch 
vĨġk§ch ï volba plat² pouze pro dvojit® balen². 

VĨġka zastaven² urļuje polohu um²stŊn² stŚedu pŚ²davnĨch vrstev f·lie od spodn² 
hrany palety 

Poļet ot§ļek kruhu urļuje jejich poļet pŚed pokraļov§n²m svisl®ho pohybu. 

 

Pokud nen² moģnost vybr§na v konfiguraci balen², jsou hodnoty v ġed®m poli a 
nen² je moģno editovat. 

Obr§zek ve stŚedu obrazovky urļuje smŊr, ve kter®m jsou pŚ²davn® pruhy 
aplikov§ny. U dvojit®ho balen² je tento smŊr moģno mŊnit kliknut²m na ikonu 
smŊru. 

V horn² ļ§sti je vyps§na limitn² hranice vzd§lenosti. Pokud je zadan§ vzd§lenost 
menġ², neģ tato hodnota nebude pŚ²davnĨ pruh aplikov§n. StejnŊ nebude 
aplikov§n, pokud je vzd§lenost pruhu od horn² hrany zboģ² menġ² neģ tato 
hodnota. 

PŚi zad§n² vzd§lenosti 0 se danĨ pruh neprovede. Poļet ot§ļek rovnĨ 0 
znamen§, ģe r§m v dan® vĨġce zastav² a rovnou pokraļuje ve svisl®m pohybu 
(provede se zhuġtŊn² vrstev) 

Ot§ļky se prov§dŊj² v poŚad² podle smŊru balen². (napŚ. pokud je smŊr zvolen 
nahoru, hodnota v 1. poli zdola je 120 cm a v 2. poli zdola je 80 cm, ostatn² vĨġky 
jsou 0, r§m po proveden² ot§ļek dole najede na vĨġku 120 cm, kde provede 
navolenĨ poļet ot§ļek, sjede na vĨġku 80 cm, kde provede navolenĨ poļet 
ot§ļek a pak pokraļuje na horn² hranu zboģ²) 

n§vŊġt² popis rozmŊr rozsah hodnota 

 

Poļet ot§ļek na zaļ§tku v dan® f§zi 
balic²ho cyklu 

ot. 0.0 aģ 8.0 0 

 

 

Vzd§lenost stŚedu pŚ²davn®ho pruhu od 
spodn² hrany zboģ² 

cm 0 aģ 200 0 
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 PrŢtaģn® zaŚ²zen² 

UmoģŔuje nastavit hodnoty napŊt² v jednotlivĨch f§z²ch balen². 

Sekund§rn² pŚedpŊt² urļuje hodnotu napŊt² f·lie mezi prŢtaģnĨm zaŚ²zen²m a 
paletou ï hodnota 100% znamen§, ģe nedoch§z² k dalġ²mu nap²n§n² f·lie, 
hodnota niģġ² zpŢsob² uvolnŊn² f·lie, hodnota vyġġ² jej² dalġ² napnut². 

Prim§rn² napŊt² je moģno nastavit u dvoumotorov®ho prŢtaģn®ho zaŚ²zen² a 
urļuje pomŊr ot§ļek v§lcŢ prŢtaģn®ho zaŚ²zen² (u jednomotorov®ho zaŚ²zen² je 
urļeno pevnĨm pŚevodem), hodnota 100% znamen§, ģe je f·lie v prŢtaģn®m 
zaŚ²zen² nataģena na dvojn§sobnou d®lku (analogicky 200% na trojn§sobnou 
atd,). 

 

 

 

Parametry jsou zad§v§ny v pol²ch dle zvolen®ho zpŢsobu balen² a odpov²daj² 
obr§zku um²stŊn®mu ve stŚedu obrazovky. Zelen® pole na zaļ§tku balen². Modr® 
pole uprostŚed balen² (pouze u dvojit®ho balen²). Ļerven® pole na konci balen². 
Ġed® pole pro pohyb r§mu nahoru nebo dolŢ.  

Hodnotu vyplnŊnou ve ģlutŊ oznaļen®m poli je moģno tlaļ²tkem S ALL 
(sekund§rn²) nebo P ALL (prim§rn²) moģno pŚekop²rovat do ostatn²ch pol². 

Pro proveden² Double jsou hodnoty spoleļn® pro obŊ prŢtaģn§ zaŚ²zen². 

Tlaļ²tka pro nastaven² napŊt² f·lie: 

parametr popis rozmŊr rozsah hodnota 

P 

Prim§rn² pŚedepnut² f·lie ï hodnota 
pŚedepnut² f·lie mezi v§lci prŢtaģn®ho 
zaŚ²zen² ï pouze u dvoumotorov®ho 
prŢtaģn®ho zaŚ²zen² 

% 80 aģ 400 160 

S 
Sekund§rn² pŚedepnut² f·lie ï hodnota 
pŚedepnut² f·lie mezi v§lci prŢtaģn®ho 
zaŚ²zen² a paletou 

% 60 aģ 200 100 
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Staģen² doln² hrany 

 

Obrazovka umoģŔuje definovat vĨġku r§mu od spodu palety kdy doch§z² ke 
staģen² a roztaģen² f·lie. Nastaven² umoģŔuje pŚesn® definov§n² staģen® hrany 
f·lie. 

VĨġka staģen² ï vzd§lenost z doln² polohy r§mu, kdy zaļne prob²hat staģen² f·lie 
pŚi pohybu r§mu dolŢ. 

VĨġka roztaģen² ï vzd§lenost z doln² polohy r§mu, kdy zaļne prob²hat roztaģen² 
f·lie pŚi pohybu r§mu nahoru  

Pro proveden² Double jsou hodnoty spoleļn®. 

Odd§len² konzoly ukonļov§n² A, B - doba, po kterou bude ukonļovac² 
mechanismus odj²ģdŊt od balen®ho zboģ² pŚed vlastn²m ukonļen²m. TĨk§ se 
ukonļov§n² se staģen²m doln² hrany. Souvis² s parametrem S1-144 (kap. 6.11.2) 
ï syst®m pouģije vģdy vŊtġ² hodnotu z parametrŢ - buŅ Odd§len² konzoly 
ukonļov§n² A (B), nebo S1-144. 

Pokud nen² moģnost vybr§na v konfiguraci balen², jsou hodnoty v ġed®m poli a 
nen² je moģno editovat. 
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PŚekryv 

 

Pokud nen² zvoleno balen² s pŚekryvem, jsou hodnoty v ġed®m poli a nen² je 
moģno editovat. 

 

parametr popis rozmŊr rozsah hodnota 

1 D®lka f·lie urļuje rozmŊr odŚ²znut® 
pŚekrĨvac² f·lie. 

cm 0 aģ 250 120 

2 Posun f·lie urļuje vzd§lenost jej²ho 
posunut² po odŚ²znut² a umoģŔuje jej² 
vystŚeden² vŢļi paletŊ. 

 

cm 0 aģ 100 10 

3 Rychlost obŊģn®ho kruhu po pŚekryvu 
urļuje rychlost ot§ļen² kruhu po poloģen² 
pŚekrĨvac² f·lie. 

% 20 aģ 
100 

50 

4 Ot§ļky obŊģn®ho kruhu po pŚekryvu urļuj² 
poļet ot§ļek provedenĨch rychlost² po 
pŚekryvu. 

-  1 

5 Zastaven² pŚi pŚekryvu zastav² rotaci kruhu 
bŊhem pokl§d§n² pŚekrĨvac² f·lie. 

-   
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6.10.Ruļn² reģim stroje 

ř²d²c² syst®m stroje umoģŔuje ruļn² ovl§d§n² jeho 
jednotlivĨch mechanismŢ. Toto ovl§d§n² nen² urļeno pro 
bŊģn® balen², vyuģ²v§ se pro manipulaci se strojem pŚi 
servisn²ch prac²ch nebo pŚi Śeġen² havarijn²ch situac². 

Do ruļn²ho reģimu stroje vstoup²te pomoc² pŚep²naļe 
na ovl§dac²m panelu. Ruļn² reģim se ukonļ² pŚepnut²m 
do automatick®ho reģimu pomoc² pŚep²naļe na 
ovl§dac²m panelu. 

6.10.1. Zobrazen² displeje 

Po zapnut² stroje nastaven®ho do ruļn²ho reģimu nebo po pŚepnut² do ruļn²ho 
reģimu se na displej zobraz² z§kladn² displej ruļn²ho reģimu, ve kter®m se stroj 
nach§z²: 

 

1 Popis ruļn² funkce, kter§ je aktivn² (kterou lze ovl§dat). Po pŚepnut² do 
ruļn²ho reģimu je to funkce VĨchoz² poloha ï vĨmŊna f·lie 

2 Tlaļ²tko pro pŚechod do editace parametrŢ a nastaven² stroje 

3 Pokud se objev² chyby, zmŊn² tlaļ²tko ERR barvu a na obrazovce se 
zobraz² okno s informac² o poruġe. Viz kap. 7 

4 Informace o prob²haj²c² operaci (popis u automatick®ho reģimu). 

A  N§povŊda pro n§jezd do polohy pro vĨmŊnu f·lie a do vĨchoz² pozice. 
Tento pohyb lze vykon§vat pŚ²mo z tohoto z§kladn²ho displeje pomoc² 
mechanickĨch tlaļ²tek "+" a "ï" na ovl§dac²m panelu stroje. 

B PŚ²m® pŚep²n§n² skupin ruļn²ch funkc². 

Jednotliv® pohyby jsou seskupeny do logickĨch skupin podle mechanismŢ. 
pŚep²n§ se na nŊ skupinou pŚep²naļŢ B. 

V jednotlivĨch skupin§ch nejsou pouze tlaļ²tka pro ovl§d§n² mechanismŢ dan® 
skupiny; skupiny mohou obsahovat i mechanismy patŚ²c² do jin® skupiny, pokud 
je moģnost jejich ovl§d§n² ¼ļeln§. 

AUT
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Ikony "+" a "ï" vedle tŊchto symbolŢ slouģ² jako n§povŊdy pro pŚ²m® ovl§d§n² 
mechanismŢ. Tyto ikony nejsou funkļn²; pokud se pokus²te jejich prostŚednictv²m 
ovl§dat stroj, zobraz² se hl§ġen² "Toto nen² funkļn² tlaļ²tko". K pŚ²m®mu ovl§d§n² 
mechanismŢ pouģijte mechanick§ tlaļ²tka "+" a "-" na panelu rozvadŊļe. 

Tlaļ²tkem PřECHOD O ĐROVEœ VħĠ se vr§t²te z jak®koli skupiny 
ruļn²ch funkc² zpŊt na hlavn² displej ruļn²ho reģimu. 

Tlaļ²tky DALĠĉ STRĆNKA a PřEDCHOZĉ STRĆNKA pŚep²n§te 
jednotliv® skupiny ruļn²ch funkc² v poŚad²: 

 

displej 
   

Hlavn² displej ruļn²ho reģimu    

R§m a kruh    

Ukonļov§n²    

PŚekryv    

PŚ²tlak    

PrŢtaģn® zaŚ²zen²    

Linka    

dopravn²ky (pokud jsou Ś²zeny vaġ²m balic²m 
strojem) 
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6.10.2. Seznam ruļn²ch funkc² 

N§sleduj²c² tabulka obsahuje seznam ruļn²ch funkc², jejich popis a ovl§d§n². 
Pokud na vaġem stroji nen² namontov§n nŊkterĨ mechanismus, kterĨ je v 
seznamu ruļn²ch funkc², pak je pŚ²sluġn§ ruļn² funkce bez vĨznamu. 

Zobrazen² displeje Ovl§d§n² 

Hlavn² displej ruļn²ho reģimu 

 

VĨchoz² poloha / vĨmŊna 
f·lie 

+ spust² uveden² mechanizmŢ stroje do 
vĨchoz² polohy (viz kap. 6.10.3) 

ï spust² najet² r§mu na vĨġku pro vĨmŊnu 
balic² f·lie (viz kap. 6.10.3) a natoļen² 
kruhu do orientovan® polohy. Po dosaģen² 
polohy pro vĨmŊnu f·lie je moģno 
pokraļovat dolŢ do polohy pro vĨmŊnu 
pŚekrĨvac² f·lie opŊtovnĨm stisknut²m 
tlaļ²tka. 

Skupina ruļn²ch funkc² R§m a kruh 

 

VĨchoz² poloha / vĨmŊna 
f·lie 

+ spust² uveden² mechanizmŢ stroje do 
vĨchoz² polohy (viz kap. 6.10.3) 

ï spust² najet² r§mu na vĨġku pro vĨmŊnu 
balic² f·lie (viz kap. 6.10.3) a natoļen² 
kruhu do orientovan® polohy. Po dosaģen² 
polohy pro vĨmŊnu f·lie je moģno 
pokraļovat dolŢ do polohy pro vĨmŊnu 
pŚekrĨvac² f·lie opŊtovnĨm stisknut²m 
tlaļ²tka. 

 

Orientovan® zastaven² 
obŊģn®ho kruhu 

+ spust² cyklus natoļen² kruhu do 
orientovan® pozice (tj. ve vĨchoz² polohy) 

 

ObŊģnĨ kruh vpŚed/vzad + uvede kruh do pohybu proti smŊru 
hodinovĨch ruļiļek (po dobu drģen² 
tlaļ²tka). 

ï uvede r§m do pohybu po smŊru 
hodinovĨch ruļiļek (po dobu drģen² 
tlaļ²tka). 

 

Zdvih r§mu s obŊģnĨm 
kruhem nahoru/dolŢ 

+ uvede r§m do pohybu smŊrem nahoru (po 
dobu drģen² tlaļ²tka), na horn²m koncov® 
ļidle pohyb zastav². 

ï uvede r§m do pohybu smŊrem dolŢ (po 
dobu drģen² tlaļ²tka), na doln²m koncov® 
ļidle pohyb zastav². 

 

Zdvih r§mu ï uvolnŊn²  + uvede r§m do pohybu smŊrem nahoru 
min rychlost². Funkce slouģ² k uvolnŊn² 
zajiġtŊn² zdvihu v pŚ²padŊ jeho 
samosevŚen² ï funkce je pŚ²stupn§ pouze 
pro ¼roveŔ uģivatele 5 a vyġġ² 

 

Skupina ruļn²ch funkc² Ukonļov§n² 
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Zobrazen² displeje Ovl§d§n² 

 

  PŚep²n§ funkce ukonļov§n² pro 
ukonļovac² zaŚ²zen² A/B ï plat² pouze pro 
proveden² se dvŊma prŢtaģnĨmi 
zaŚ²zen²mi 

 

Ukonļov§n² ¼pln® + spust² kompletn² cyklus ukonļen² vļetnŊ 
potŚebnĨch ot§ļek kruhu (pro proveden² 
Double obou ukonļovac²ch zaŚ²zen²) 

 

Konzola ukonļov§n² U proveden² Double je prov§dŊn pohyb na 
ukonļovac²m zaŚ²zen² A nebo B dle volby 
pŚep²naļe. 

+ uvede konzolu do pohybu ve smŊru 
k paletŊ (po dobu drģen² tlaļ²tka). Pohyb 
je moģnĨ pouze pokud je sklopena p§ka 1 
do doln² polohy. 

ï uvede konzolu do pohybu ve smŊru 
od palety (po dobu drģen² tlaļ²tka). 

 

P§ka 1  

(p§ka s ļidlem pŚibl²ģen² 
konzoly ukonļov§n² ke 
zboģ²) 

 U proveden² Double je prov§dŊn pohyb 
na ukonļovac²m zaŚ²zen² A nebo B dle 
volby pŚep²naļe  

+ sklop² p§ku do doln² polohy  

ï  vyklop² p§ku do horn² polohy 

 

P§ka 2  

(s Śezac²m dr§tem) 

 U proveden² Double je prov§dŊn pohyb 
na ukonļovac²m zaŚ²zen² A nebo B dle 
volby pŚep²naļe 

+ sklop² p§ku do doln² polohy 

ï  vyklop² p§ku do horn² polohy 

 

P§ka 3  

(se svaŚovac²m p§sem) 

 U proveden² Double je prov§dŊn pohyb 
na ukonļovac²m zaŚ²zen² A nebo B dle 
volby pŚep²naļe 

+ sklop² p§ku do doln² polohy 

ï  vyklop² p§ku do horn² polohy 

 

PŚ²fuk  U proveden² Double je prov§dŊn pohyb 
na ukonļovac²m zaŚ²zen² A nebo B dle 
volby pŚep²naļe 

+ zapne pŚifukov§n² balic² f·lie po dobu 
drģen² tlaļ²tka (po dobu drģen² tlaļ²tka) 

 

řez§n²  U proveden² Double je prov§dŊn pohyb 
na ukonļovac²m zaŚ²zen² A nebo B dle 
volby pŚep²naļe 

+ proud do Śezac²ho dr§tu (probŊhne Śez§n² 
f·lie) 

 

SvaŚov§n²  U proveden² Double je prov§dŊn pohyb 
na ukonļovac²m zaŚ²zen² A nebo B dle 
volby pŚep²naļe 

+ proud do svaŚovac²ho p§su (probŊhne 
svaŚov§n² f·lie) 

Skupina ruļn²ch funkc² PŚekryv 

 

PŚekryv ¼plnĨ + spust² kompletn² cyklus pŚekryvu ï ļidlo 
pro mŊŚen² vĨġky zboģ² mus² bĨt nad 
horn² hranou zboģ². 
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Zobrazen² displeje Ovl§d§n² 

 

Konzola pŚekryvu Konzola nesouc² pohybliv® kleġtŊ pŚekryvu. 

+ uvede konzolu do pohybu ve smŊru od 
z§sobn²ku f·lie pŚekyvu (po dobu drģen² 
tlaļ²tka). 

ï uvede konzolu do pohybu ve smŊru k 
z§sobn²ku f·lie pŚekyvu (po dobu drģen² 
tlaļ²tka). 

 

řez§n²  + zapne nap§jen² Śezac²ho dr§tu po dobu 
drģen² tlaļ²tka. 

 

 

KleġtŊ pevn®  + vyklop² kleġtŊ do horn² polohy (otevŚe). 

ï sklop² kleġtŊ do doln² polohy (uzavŚe). 

 

KleġtŊ pohybliv®  KleġtŊ um²stŊn® na konzole pŚekryvu, drģ² 
f·lii bŊhem vytahov§n² ze z§sobn²ku. 

+ sklop² kleġtŊ do doln² polohy (otevŚe). 

ï  vyklop² kleġtŊ do horn² polohy (uzavŚe). 

 

P§ka Śez§n² Ovl§d§n² p§ky s Śezac²m dr§tem pro 
oddŊlen² pŚekrĨvac² f·lie. 

+ vyklop² p§ku do horn² polohy. 

ï sklop² p§ku do doln² polohy (poloha pro 
Śez§n²). 

 

VĨchoz² poloha / vĨmŊna 
f·lie 

+ spust² uveden² mechanizmŢ stroje do 
vĨchoz² polohy (viz kap. 6.10.3) 

ï spust² najet² r§mu na vĨġku pro vĨmŊnu 
balic² f·lie (viz kap. 6.10.3) a natoļen² 
kruhu do orientovan® polohy. Po dosaģen² 
polohy pro vĨmŊnu f·lie je moģno 
pokraļovat dolŢ do polohy pro vĨmŊnu 
pŚekrĨvac² f·lie opŊtovnĨm stisknut²m 
tlaļ²tka. 

 

PŚ²tlak nahoru/dolŢ Ovl§d§n² pohybu pŚ²tlaļn® desky. 

+ uvede desku do pohybu smŊrem nahoru 
(po dobu drģen² tlaļ²tka), na horn²m 
koncov® ļidle pohyb zastav². 

ï uvede desku do pohybu smŊrem dolŢ (po 
dobu drģen² tlaļ²tka), na doln²m koncov® 
ļidle pohyb zastav². 

 

Zdvih r§mu s obŊģnĨm 
kruhem nahoru/dolŢ 

+ uvede r§m do pohybu smŊrem nahoru (po 
dobu drģen² tlaļ²tka), na horn²m koncov® 
ļidle pohyb zastav². 

ï uvede r§m do pohybu smŊrem dolŢ (po 
dobu drģen² tlaļ²tka), na doln²m koncov® 
ļidle pohyb zastav². 

Skupina ruļn²ch funkc² PŚ²tlak 
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Zobrazen² displeje Ovl§d§n² 

 

PŚ²tlak nahoru/dolŢ Ovl§d§n² pohybu pŚ²tlaļn® desky. 

+ uvede r§m do pohybu smŊrem nahoru (po 
dobu drģen² tlaļ²tka), na horn²m koncov® 
ļidle pohyb zastav². 

ï uvede r§m do pohybu smŊrem dolŢ (po 
dobu drģen² tlaļ²tka), na doln²m koncov® 
ļidle pohyb zastav². 

 

PŚ²fuk pŚedn² + zapne pŚifukov§n² pŚekrĨvac² f·lie (na 
stranŊ u z§sobn²ku f·lie) po dobu drģen² 
tlaļ²tka ï pŚi um²stŊn² pŚ²fuku na pŚ²tlaku 
je nefunkļn². 

 

PŚ²fuk zadn² + zapne pŚifukov§n² pŚekrĨvac² f·lie (na 
stranŊ od z§sobn²ku f·lie nabo na 
pŚ²tlaku) po dobu drģen² tlaļ²tka  

 

PŚ²tlak uvolnŊn²  + uvede r§m do pohybu smŊrem nahoru 
min rychlost². Funkce slouģ² k uvolnŊn² 
zajiġtŊn² pŚ²tlaku v pŚ²padŊ jeho 
samosevŚen² ï funkce je pŚ²stupn§ pouze 
pro ¼roveŔ uģivatele 5 a vyġġ² 

 

Skupina ruļn²ch funkc² PrŢtaģn® zaŚ²zen² 

 

  PŚep²n§ funkce prŢtaģn®ho zaŚ²zen²pro 
prŢtaģn® zaŚ²zen² A/B ï plat² pouze pro 
proveden² se dvŊma prŢtaģnĨmi 
zaŚ²zem²ni 

 

Stahov§n² f·lie Ovl§d§n² stahovac²ho zaŚ²zen² spodn² hrany 
f·lie um²stŊn®ho na prŢtaģn®m zaŚ²zen². 

U proveden² Double je prov§dŊn pohyb na 
ukonļovac²m zaŚ²zen² A nebo B dle volby 
pŚep²naļe 

+  provede staģen² f·lie. 

ï provede uvolnŊn² staģen² f·lie. 

Ruļn² funkce Dopravn²ky 
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Zobrazen² displeje Ovl§d§n² 

Tato skupina se zobrazuje pouze tehdy, jestli v§ġ balic² stroj ovl§d§ i 
dopravn²ky, resp. balic² linku. Z§kladem ovl§d§n² je sch®ma vaġ² linky; 
z§pornĨm ļ²slem jsou oznaļeny dopravn²ky pŚed balic²m strojem, ļ²slem 0 
dopravn²k v pracovn²m prostoru balic²ho stroje, kladnĨm ļ²slem pak dopravn²ky 
za balic²m strojem. Sch®ma je orientov§no tak, aby odpov²dalo pohledu na 
balic² linku od ovl§dac²ho panelu.  

PŚ²klad ovl§d§n² dopravn²kov® linky: linka m§ ļtyŚi dopravn²ky: -1 (vjezd, pŚed 
balic²m strojem), 0 (v pracovn²m prostoru balic²ho stroje), +1 a +2 (vĨjezd, za 
balic²m strojem). SmŊr vpŚed (tj. od vjezdu do balic² linky pŚes vlastn² balic² stroj 
po vĨjezd) je z pohledu obsluhy u ovl§dac²ho pultu zleva doprava. Paleta je 
pr§vŊ na dopravn²ku 0 (oznaļeno ġipkou) 

 
VĨbŊr ovl§dan®ho dopravn²ku ï dotykem na symbol dopravn²ku vol²te 
dopravn²k, kterĨ chcete ovl§dat v ruļn²m reģimu, vybranĨ dopravn²k m§ b²l® 
tlaļ²tko (na obr§zku dopravn²k -1). Lze vybrat v²ce dopravn²kŢ najednou, mus² 
ale spolu sousedit (nelze tedy volit napŚ. dopravn²ky 0 a 2). 

+ dopravn²k vpŚed. 

ï dopravn²k vzad 

Ruļn² funkce Ostatn² mechanismy 

Tlaļ²tka pro zdvih palety a ot§ļen² otoļe (toļny) se zobrazuj² pouze pokud jsou 
tato zaŚ²zen² souļ§st² vaġ² linky. Mohou se, podle naprogramov§n² vaġeho 
stroje, zobrazovat na displeji se sch®matem linky nebo na samostatn®m 
displeji. 

 

Zdvih palet  Ovl§d§n² zdvihac²ho zaŚ²zen² palet pro 
podbalen² nebo lepġ² fixaci zboģ² k paletŊ. 

+ provede zdviģen² palety. 

ï provede spuġtŊn² palety a umoģn² prŢjezd 
po dopravn²ku 

 

Otoļ (toļna) vpŚed)vzad + Otoļ vpŚed (standardnŊ po smŊru 
hodinovĨch ruļiļek) 

ï Otoļ vzad 

6.10.3. VĨchoz² poloha stroje 

Z dŢvodu minimalizace havarijn²ch situac² v provozu jsou u tohoto stroje 
definov§ny dva z§kladn² klidov® stavy stroje. PŚi zaļ§tku balen² stroj kontroluje, 
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jestli se nach§z² ve vĨchoz² poloze; pokud ne, najede na ni a teprve pot® zaļne s 
balen²m. 

VĨchoz² poloha stroje stroj zaļ²n§ a konļ² cyklus v t®to pozici 

 
1) PŚ²tlak v horn² poloze 
2) R§m s obŊģnĨm kruhem je v horn² poloze 
3) Konzola ukonļov§n² je ve vĨchoz² poloze 
4) P§ky ukonļov§n² jsou ve vĨchoz² poloze 
5) Mezi p§kou ukonļov§n² 2 a 3 je zaveden 
zaļ§tek f·lie 

6) ObŊģnĨ kruh je v orientovan® (vĨchoz²) poloze 
7) PŚekryv je ve vĨchoz² poloze 

 

Poloha stroje pro 
vĨmŊnu f·lie 

nejvĨhodnŊjġ² poloha stroje pro vĨmŊnu f·lie 

1) R§m s obŊģnĨm kruhem je v poloze pro vĨmŊnu 
foli 

 

 

6.11.Servisn² parametry stroje 

Tyto parametry stroje slouģ² k seŚ²zen² funkc² stroje pŚi jeho mont§ģi nebo opravŊ. 
Lze jimi tak® pŚizpŢsobit funkce stroje pro konkr®tn² provoz, prostŚed² a balen® 
zboģ². Maj² vĨznam pro spr§vnou funkci stroje a jejich nespr§vn® nastaven² mŢģe 
v®st k poruġe stroje nebo k ohroģen² zdrav², proto nejsou norm§lnŊ pŚ²stupn® pro 
bŊģnou obsluhu stroje a jsou pŚed neopr§vnŊnĨmi z§sahy chr§nŊny heslem. 
Servisn² parametry jsou rozdŊleny do tŚ² skupin: 

1 servisn² parametry 1  Jejich zmŊna ovlivŔuje chov§n² stroje, kvalitu a 
efektivnost balen², jejich nevhodn® pouģit² mŢģe 
v®st k nekvalitn²mu nebo neekonomick®mu balen². 
Parametry jsou pŚ²stupn® kvalifikovanĨm 
pracovn²kŢm provozovatele, poģadovan® heslo pro 
vstup do editace je ¼rovnŊ P (Đdrģba) ï viz kap. 
6.4.5 

2 servisn² parametry 
linky  

Jejich zmŊna ovlivŔuje ļinnost strojŢ v okol² 
balic²ho stroje, pokud jsou Ś²zeny syst®mem 
balic²ho stroje (napŚ. dopravn²ky). Parametry jsou 
pŚ²stupn® kvalifikovanĨm pracovn²kŢm 
provozovatele, poģadovan® heslo pro vstup do 
editace je ¼rovnŊ P (Đdrģba) ï viz kap. 6.4.5 

3 Servisn² parametry 2 Nastaven² parametrŢ je pro funkci stroje kritick®, 
nebo by jejich nevhodn® nastaven² mohlo poġkodit 
stroj nebo v®st k ¼razu osob. PŚ²stup k nim m§ 
pouze vĨrobce nebo servisn² organizace, 
poģadovan® heslo pro vstup do editace je ¼rovnŊ S 
(Servis) ï viz kap. 6.4.5 
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Hodnoty vġech parametrŢ jsou od vĨrobce nastaveny tak, aby vyhovovaly 
podstatn® vŊtġinŊ bŊģnĨch zpŢsobŢ balen². 

6.11.1. Editace servisn²ch parametrŢ 

Vstup do reģimu editace servisn²ch parametrŢ 

Servisn² parametry lze vyvolat a editovat jak v ruļn²m, tak i v automatick®m 
reģimu stroje. 

Z hlavn²ho displeje automatick®ho reģimu pŚejdŊte dotykem tlaļ²tka Nastaven² 
do nab²dky programov§n² a nastaven² stroje: 

 

 

ObdobnŊ se lze dostat do editace servisn²ch parametrŢ z hlavn²ho displeje 
ruļn²ho reģimu tlaļ²tkem Nastaven²: 
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Dotykem tlaļ²tka Servis 1 (v jak®mkoli reģimu) zobraz²te hlavn² displej servisn²ch 
parametrŢ 1. Ten slouģ² jako "rozcestn²k" pro zkr§cenĨ pŚ²stup do jednotlivĨch 
skupin servisn²ch parametrŢ 1. Pro zmŊnu servisn²ch parametrŢ 1, je nutno ho 
zadat (viz kap.6.11, 6.4.6).  

 

ObdobnŊ dotykem tlaļ²tka Servis 2 (v jak®mkoli reģimu) zobraz²te prvn² hlavn² 
displej servisn²ch parametrŢ 2. StandardnŊ lze zobrazit vŊtġinu servisn²ch 
parametrŢ 2, pouze nŊkter® displeje nejsou pŚ²stupn® a zobraz² se aģ po zad§n² 
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spr§vn®ho hesla. Pro zmŊnu servisn²ch parametrŢ 2, kter® lze standardnŊ 
zobrazit, je nutno zadat pŚ²sluġn® heslo (kap. 6.11, 6.4.5). 

 

Servisn² parametry 1 a Servisn² parametry 2 jsou podle sv® funkce rozdŊleny do 
logickĨch celkŢ.  

Dotykem tlaļ²tka Linka se dostanete do editace parametrŢ linky.  

Je-li zad§no heslo, zŢst§v§ v platnosti aģ do jeho odhl§ġen² tlaļ²tkem Logoff tak, 
jak je pops§no v kap. 6.4.6. 

Tlaļ²tky Dalġ² str§nka, PŚedchoz² str§nka a PŚechod o ¼roveŔ vĨġ pŚep²n§te 
jednotliv® skupiny servisn²ch parametrŢ. 

Tlaļ²tka pro pŚechod mezi skupinami servisn²ch parametrŢ  1: 



Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC 

 

77 
 

 

Servisn² parametry 1 
   

Hlavn² displej servisn²ch parametrŢ 1    

Z§kladn² parametry    

Zaļ§tek balen²    

Ukonļov§n² 1    

Ukonļov§n² 2    

Ukonļov§n² 3    

PŚekryv 1    

PŚekryv 2    

Ostatn²    

MŊŚen² f·lie 1    

MŊŚen² f·lie 2    

Linka    

Nastaven² jazyka (bliģġ² viz kap. 8.23)    
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Tlaļ²tka pro pŚechod mezi skupinami servisn²ch parametrŢ  2: 

Servisn² parametry 2 
   

Hlavn² displej servisn²ch parametrŢ 2 -1    

Hlavn² displej servisn²ch parametrŢ 2 -2    

Konfigurace stroje 1    

Konfigurace stroje 2    

Konfigurace stroje 3    

Zdvih 1    

Zdvih 2    

Zdvih 3    

Zdvih 4    

Zdvih 5    

Kruh 1    

Kruh 2    

Kruh 3    

Kruh 4    

Kruh 5    

Kruh 6    

Ukonļov§n²  1    

Ukonļov§n²  2    

PŚekryvu 1    

PŚekryvu 2    

PŚ²tlak 1    

PŚ²tlak 2    

Ostatn² 1    

Ostatn² 2    

PrŢtaģn® zaŚ²zen² 1    

PrŢtaģn® zaŚ²zen² 2    

Linka 1    

Linka 2    

Okna Info 1 aģ Info 3 a Statistika jsou dostupn® pouze pro vĨrobce a 
servis. 

 

Info 1    

Info 2    

Info 3    

Statistika    

 

ZmŊna hodnoty parametru 

Po vstupu do pŚ²sluġn® oblasti servisn²ch parametrŢ lze vġechny parametry 
bez omezen² prohl²ģet a listovat v nich. 



Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC 

 

79 
 

Pro zmŊnu hodnoty parametru plat² postupy uveden® v kapitole 6.4. 

Nov§ hodnota parametru je ihned bez dalġ²ho potvrzov§n² uloģena.  

Ukonļen² reģimu editace servisn²ch parametrŢ 

Ukonļit reģim editace servisn²ch parametrŢ lze nŊkterĨm ze zpŢsobŢ: 

V hlavn²m displeji servisn²ch parametrŢ 1 nebo 2 zvolte funkci pŚechod o 
¼roveŔ vĨġ; t²m se dostanete na hlavn² obrazovku ruļn²ho nebo 
automatick®ho reģimu (podle toho, v jak®m reģimu se nach§z² stroj). 

pŚepnut²m pŚep²naļe AUTOMATICKħ ï RUĻNĉ REĢIM. 

Oba zpŢsoby jsou rovnocenn® a vedou k ukonļen² editace servisn²ch parametrŢ.  

6.11.2. Servisn² parametry 1 

 (Pozn§mka: ļ²sla parametrŢ odpov²daj² intern²m ļ²slŢm v k·du programu; maj² 
vĨznam pŚi pŚ²padn® komunikaci s vĨrobcem nebo servisn² organizac², napŚ. pŚi 
telefonick® konzultaci probl®mŢ). 

Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

Servisn² parametry 1 ï z§kladn² parametry 

110 VĨġka pro vĨmŊnu f·lie 0 aģ 1500 mm 

Na tuto vĨġku najede r§m s obŊģnĨm kruhem  a prŢtaģnĨm zaŚ²zen²m pŚi vĨmŊnŊ 
spotŚebovan® prŢtaģn® f·lie. VĨġka je poļ²t§na od spodn²ho koncov®ho sn²maļe 
pojezdu r§mu. 

111 VĨġka pro vĨmŊnu pŚekrĨvac² f·lie 0 aģ 1500 mm 

Na tuto vĨġku najede r§m s obŊģnĨm kruhem  a prŢtaģnĨm zaŚ²zen²m pŚi vĨmŊnŊ 
spotŚebovan® pŚekrĨvac² f·lie. VĨġka je poļ²t§na od spodn²ho koncov®ho sn²maļe 
pojezdu r§mu. 

112 VĨġka zboģ² 0 aģ 3000 mm 

Hodnota urļuje max. vĨġku balen², nad touto hodnotou nen² paleta zabalena. 
Hodnota 0 funkci vyp²n§ a paleta je balena dle odmŊŚen® vĨġky. Je-li nastaveno 
na hodnotu vŊtġ² neģ 0, pak se bal² podle pravidel: 

¶ zboģ² je vyġġ² neģ nastaven§ hodnota: bal² se do vĨġky nastaven® t²mto 
parametrem 

¶ zboģ² je niģġ² neģ nastaven§ hodnota: zboģ² se bal² do vĨġky sn²man® 
optoļidlem. 

Tento parametr ponechte na hodnotŊ nastaven® vĨrobcem nebo servisem. 

120 F·lie ï Limit 0 aģ 30 mm 

TlouġŠka  n§vinu, kdy dojde k signalizaci doch§zej²c² f·lie. 

121 Zpomalen² stroje pŚi nezaplnŊn® lince 20 aģ 100 % 

Nen²-li balic² linka zaplnŊna, prob²h§ balen² maxim§lnŊ rychlost² nastavenou v 
tomto parametru (procento z maxim§ln² rychlosti). ĠetŚ² se tak mechanismus 
stroje a je zde i ¼spora energi². 

Servisn² parametry 1 ï zaļ§tek balen² 

122 Sekund§rn² napŊt² f·lie na zaļ§tku 60 aģ 200 % 

Hodnota sekund§rn²ho napŊt² f·lie na zaļ§tku balen². 

123 Prim§rn² napŊt² f·lie na zaļ§tku 80 aģ 400 % 

Hodnota prim§rn²ho napŊt² f·lie na zaļ§tku balen². 
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Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

124 Đhel napŊt² na zaļ§tku 5 aģ 360 Á 

Đhel po kterĨ plat² napŊt² na zaļ§tku. BŊhem t®to doby se f·lie zachyt² za hrany 
zboģ² na paletŊ. Nedojde tak k vytrģen² f·lie z p§k ukonļov§n². 

125 Poļet pokusŢ uvolnŊn² f·lie 1 aģ 5 - 

Poļet pokusŢ uvolnŊn² f·lie na zaļ§tku balen². Po nastavenĨ poļet ot§ļek se po 
kaģd® ot§ļce otevŚou a zavŚou p§ky ukonļov§n². Pokud mezi p§kami zŢstane 
zachycen§ f·lie, uvoln² se bŊhem tŊchto otev²r§n² p§k. 

126 Ļas pŚ²fuku pŚi uvolŔov§n² f·lie 0 aģ 20 s 

Ļas, po kterĨ proud vzduchu z pŚ²fuku ukonļov§n² drģ² uvolnŊnĨ konec f·lie na 
zaļ§tku balen², dokud nen² pŚibalen k paletŊ. 

Servisn² parametry 1 ï parametry  ukonļov§n² 1 

131 Ļas svaŚov§n² f·lie A 0.1 aģ 5.00 s 

Po tuto dobu je ģhaven odporovĨ p§sek v p§ce svaŚov§n². 

132 Ļas svaŚov§n² f·lie B 0.1 aģ 5.00 s 

Po tuto dobu je ģhaven odporovĨ p§sek v p§ce svaŚov§n². 

133 Ļas chladnut² f·lie A 0.1 aģ 5.00 s 

Doba mezi svaŚen²m f·lie a otevŚen²m p§k ukonļovac²ho mechanismu. BŊhem 
t®to doby f·lie zchladne natolik, aby svaŚenĨ spoj mŊl dostateļnou pevnost. 

134 Ļas chladnut² f·lie B 0.1 aģ 5.00 s 

Doba mezi svaŚen²m f·lie a otevŚen²m p§k ukonļovac²ho mechanismu. BŊhem 
t®to doby f·lie zchladne natolik, aby svaŚenĨ spoj mŊl dostateļnou pevnost. 

Servisn² parametry 1 ï parametry ukonļov§n² 2 

135 Poļet cyklu 0 aģ 20 - 

Niģġ² poļet cyklŢ (levĨ sloupec), slouģ² pro vyhodnocen² ļetnosti svaŚov§n² a pro 
zkr§cen² doby svaŚov§n² pŚi prohŚ§t² svaŚovac²ch liġt. 

136 Ļas pro zmŊnu 0 aģ 999 s 

Ļas pro poļet cyklŢ dle parametru 135  

137 ZmŊna ļasu svaŚov§n² 0.00 aģ 5.00 s 

Hodnota zkr§cen² ļasu svaŚov§n² pŚi splnŊn² podm²nek dle parametru 135, 136.  

138 Poļet cyklu 0 aģ 20 - 

Vyġġ² poļet cyklu (pravĨ sloupec), slouģ² pro vyhodnocen² ļetnosti svaŚov§n² a 
pro zkr§cen² doby svaŚov§n² pŚi prohŚ§t² svaŚovac²ch liġt. 

139 Ļas pro zmŊnu 0 aģ 999 s 

Ļas pro poļet cyklŢ dle parametru 138  

140 ZmŊna ļasu svaŚov§n² 0.00 aģ 5.00 s 

Hodnot§ zkr§cen² ļasu svaŚov§n² pŚi splnŊn² podm²nek dle parametru 138, 139.  

Servisn² parametry 1 ï parametry ukonļov§n² 3 

141 Sekund§rn² napŊt² f·lie pŚi ukonļov§n² 60 aģ 200 % 

Hodnota napŊt² f·lie pŚi ukonļov§n². 

142 Prim§rn² napŊt² f·lie pŚi ukonļov§n² 80 aģ 400 % 

Hodnota napŊt² f·lie pŚi ukonļov§n² (pouze pro 2M prŢtaģn® zaŚ²zen²). 
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Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

143 Dr§ha vysouv§n² p§k 100 aģ 600 mm 

Dr§ha, po kterou se p§ky ukonļov§n² vysouvaj² ze zabalen® palety. Teprve pot® 
se p§ky sklop² do vĨchoz² (vodorovn®) polohy. 

144 Odd§len² konzoly ukonļov§n² 0.10 aģ 5.00 s 

Doba, po kterou bude ukonļovac² mechanismus odj²ģdŊt od balen®ho zboģ² pŚed 
vlastn²m ukonļen²m; m§ vliv na tŊsnost f·lie pŚi ukonļen². Je-li hodnota pŚ²liġ 
velk§, je posledn² vrstva f·lie navinut§ volnŊ. Je-li pŚ²liġ mal§, pak hroz² nebezpeļ² 
zachycen² zboģ² p§kami ukonļov§n² bŊhem jejich skl§pŊn². 

145 Odd§len² konzoly ukonļov§n² zaļ§tek 0.10 aģ 5.00 s 

Doba, po kterou bude ukonļovac² mechanismus odj²ģdŊt od balen®ho zboģ² po 
pŚibl²ģen² na zaļ§tku balen². Odd§len² zajiġŠuje, aby nedoġlo ke kontaktu p§k 
ukonļov§n² se zboģ²m bŊhem zaļ§tku balen². 

Servisn² parametry 1 ï parametry pŚekryvu 1 

150 VĨġka pŚekryvu 50 aģ 400 mm 

Vzd§lenost mezi pŚekrĨvac² f·li² a vrchem zabalen® palety po vytaģen² pŚekrĨvac² 
f·lie. (pŚi odŚ²znut²). 

151 Doba Śez§n² f·lie pŚekryvu 0.10 aģ 5.00 s 

Po tuto dobu je sklopena p§ka Śez§n² v mechanismu pŚekryvu. 

154 Đhel zastaven² pŚi pŚekryvu 0 aģ 359 Á 

Đhel od orientovan®ho stopu, kdy doch§z² k zastaven² rotace obŊģn®ho kola 
bŊhem pŚekryvu. 

Servisn² parametry 1 ï parametry pŚekryvu 2 

155 ZpoģdŊn² pŚedn²ho pŚ²fuku 0.0 aģ 9.9 s 

ZpoģdŊn² pŚ²fuku pŚekrĨvac² f·lie na stranŊ z§sobn²ku f·lie ï zpoģdŊn² od 
okamģiku odŚ²znut² f·lie. 

156 ZpoģdŊn² zadn²ho pŚ²fuku 0.0 aģ 9.9 s 

ZpoģdŊn² pŚ²fuku pŚekrĨvac² f·lie na stranŊ opaļn® z§sobn²ku f·lie ï zpoģdŊn² od 
okamģiku uvolnŊn² f·lie z pohyblivĨch kleġt². 

Servisn² parametry 1 ï ostatn² 

160 Rychlost r§mu stroje pŚi zdvihu palety 20 aģ 100 % 

Rychlost pohybu r§mu stroje bŊhem pohybu zvedac²ho zaŚ²zen² palet. 

161 VĨġka r§mu pro zdvih palety 0 aģ 999 mm 

VĨġka r§mu s obŊģnĨm kruhem od doln² polohy kdy zapoļne zved§n² zdvihu 
palet. 

162 VĨġka ukonļen² pŚi staģen² 0 aģ 300 mm 

Vzd§lenost r§mu zdola pro ukonļen² (v roztaģen®m stavu), pokud je pouģito 
staģen² dole. 

163 StŚed f·lie 100 aģ 400 mm 

Vzd§lenost horn² hrany a stŚedu f·lie ï pro definov§n² vĨġky pŚi pŚeruġovan®m 
pojezdu. 

164 Đhel pro uzn§n² cel® ot§ļky 0 aģ 359 Á 

Pokud kruh stroje vykon§ v posledn² ot§ļce ¼hel zmenġenĨ o tuto hodnotu je 
ot§ļka zapoļtena jako cel§. 
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Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

Servisn² parametry 1 ï mŊŚen² f·lie 1 

170 F·lie A max 0.00 aģ 10.00 V 

Hodnota napŊt² analogov®ho sn²maļe odpov²daj²c² maxim§ln²mu n§vinu f·lie na 
prŢtaģn®m zaŚ²zen² A. Nastaven² pomoc² tlaļ²tka SET; viz kap. 8.11.4. 

171 F·lie A min 0.00 aģ 10.00 V 

Hodnota napŊt² analogov®ho sn²maļe odpov²daj²c² pr§zdn® dutince na prŢtaģn®m 
zaŚ²zen² A. Nastaven² pomoc² tlaļ²tka SET; viz kap. 8.11.4. 

172 F·lie B max 0.00 aģ 10.00 V 

Hodnota napŊt² analogov®ho sn²maļe odpov²daj²c² maxim§ln²mu n§vinu f·lie na 
prŢtaģn®m zaŚ²zen² B. Nastaven² pomoc² tlaļ²tka SET; viz kap. 8.11.4. 

173 F·lie B min 0.00 aģ 10.00 V 

Hodnota napŊt² analogov®ho sn²maļe odpov²daj²c² pr§zdn® dutince na prŢtaģn®m 
zaŚ²zen² B. Nastaven² pomoc² tlaļ²tka SET; viz kap. 8.11.4. 

Servisn² parametry 1 ï mŊŚen² f·lie 2 

174 PrŢmŊr f·lie max 100 aģ 300 mm 

PrŢmŊr pln®ho n§vinu role f·lie (f·lie se kterou prob²h§ kalibrace ļidla). 

175 PrŢmŊr f·lie mim 50 aģ 150 mm 

PrŢmŊr pr§zdn® dutinky f·lie (f·lie se kterou prob²h§ kalibrace ļidla). 

Servisn² parametry 1 ï linka 

180 PŚejezd sn²maļe dopravn²ku 0 0 aģ 9.9 s 

Doba, po kterou paleta v pracovn²m prostoru stroje pojede d§le i po sepnut² ļidla. 
Parametr slouģ² k n§jezdu palety na pŚesnou polohu v pracovn²m prostoru balic²ho 
stroje. 

181 Ļas odebr§n² palety 0 aģ 9.9 s 

PŚi odeb²r§n² palety z vĨstupn²ho dopravn²ku syst®m vyļk§ po zde nastavenou 
dobu a teprve pot® zaļne na vĨstupn² dopravn²k nav§ģet zabalenou paletu. Tato 
prodleva zabraŔuje kolizi mezi paletou, kter§ po zabalen² naj²ģd² na vĨstupn² 
dopravn²k a odv§ģenou paletou, kter§ jiģ nen² registrovan§ ļidlem, ale jeġtŊ nen² 
celĨm svĨm objemem odvezen§ z dopravn²ku. 

 

6.11.3. Servisn² parametry 2 

Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

Servisn² parametry 2 ï konfigurace 1 

200 Dopravn²k ANO ï NE ï 

Urļuje instalovanou vĨbavu stroje. 

PŚi hodnotŊ ANO je souļ§st² konfigurace stroje dopravn²k (dopravn²kov§ linka). 

201 PŚekryv ANO ï NE ï 

Urļuje instalovanou vĨbavu stroje. 

PŚi hodnotŊ ANO je souļ§st² konfigurace stroje pŚekryv. 

202 PŚ²tlak ANO ï NE ï 
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Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

Urļuje instalovanou vĨbavu stroje. 

PŚi hodnotŊ ANO je souļ§st² konfigurace stroje pŚ²tlak. 

203 PŚ²fuk pŚekryvu ANO ï NE ï 

Urļuje instalovanou vĨbavu stroje. 

PŚi hodnotŊ ANO je souļ§st² konfigurace stroje pŚ²fuk pŚekrĨvac² f·lie. 

204 Double ANO ï NE ï 

Urļuje instalovanou vĨbavu stroje. 

PŚi hodnotŊ ANO je stroj vybaven dvŊma prŢtaģnĨmi zaŚ²zen²mi. 

205 Dvoumotorov® prŢtaģn® zaŚ²zen² ANO ï NE ï 

Urļuje instalovanou vĨbavu stroje. 

PŚi hodnotŊ ANO je stroj vybaven dvoumotorovĨm prŢtaģnĨm zaŚ²zen²m. 

206 Stahov§n² ANO ï NE ï 

Urļuje instalovanou vĨbavu stroje. 

PŚu hodnotŊ ANO je na stroji namontov§no zaŚ²zen² pro staģen² doln² hrany f·lie 
do prov§zku. 

Servisn² parametry 2 ï konfigurace 2 

207 MŊŚen² f·lie ï ï 

Urļuje instalovanou vĨbavu stroje. 

PŚi hodnotŊ ANO je stroj vybaven mŊŚen²m prŢmŊru c²vky f·lie. 

208 Zdvih palety ANO ï NE ï 

Urļuje instalovanou vĨbavu stroje. 

PŚi hodnotŊ ANO je souļ§st² konfigurace stroje zdvih palety. 

209 Konec balen² po ukonļen² ANO ï NE ï 

Pro ANO je d§v§n sign§l konce baleni po vysunut² p§k ukonļov§n² zpoza balic² 
f·lie. 

210 VyŚazen² chyby f·lie ANO ï NE ï 

Pro ANO nen² vyhl§ġov§na chyba doġl® balic² nebo pŚekrĨvac² f·lie. 

211 Testov§n² prŢtaģn®ho zaŚ²zen² ANO ï NE ï 

Pro ANO je Ś²d²c²mu syst®mu trvale pŚed§v§na informace o  rotaci kruhu 
(nez§visle na skuteļn®m stavu) ï slouģ² pro testov§n² prŢtaģn®ho zaŚ²zen², kter® 
je v tomto stavu plnŊ funkļn² i pri stoj²c²m kruhu. 

212 Druh§ reference ANO ï NE ï 

PŚi hodnotŊ ANO jsou souļ§st² konfigurace ļidla pro druhou referenļn² polohu 
r§mu stroje. 

Servisn² parametry 2 ï konfigurace 3 

213 D§lkov§ volba programŢ ANO ï NE ï 

PŚi hodnotŊ ANO je moģn® pŚep²n§n² programŢ z nadŚazen®ho syst®mu linky. 

214 Volba zpŢsobu komunikace Bin§rn² ï 
Simatic ï 
Ethernet 

ï 

Urļuje jakĨm zpŢsobem komunikuje syst®m s nadŚazenĨm syst®mem linky. 

215 Poļet volitelnĨch programŢ 1 aģ 18 ï 



Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC 

 

84 
 

Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

Poļet programŢ, kter® lze pŚep²nat pomoc² komunikaļn²ch sign§lŢ, pro bin§rn² 
vģdy 8. 

216 IP adresa komunikace / TCP port - ï 

Adresa syst®mu s kterĨm syst®m baliļky komunikuje prostŚednictv²m ethernetu.. 

217 Extern² dveŚe oplocen² ANO ï NE ï 

PŚi hodnotŊ ANO jsou dveŚe oplocen² rotomatiku zapojeny do nadŚazen®ho 
syst®mu linky. 

Servisn² parametry 2 ï zdvih 1 

218 Minim§ln² vĨġka palety pro balen² 100 aģ 1000 mm 

Minim§ln² vĨġka palety u kter® probŊhne spr§vn® zabalen². 

219 Minim§ln² vĨġka palety pro pŚekryv 100 aģ 1500 mm 

Minim§ln² vĨġka palety u kter® probŊhne spr§vn® zabalen² s poloģen²m pŚekrĨvac² 
f·lie. 

220 Vzd§lenost sn²maļŢ zdvihu 1000 aģ 7777 mm 

Vzd§lenost krajn²ch poloh r§mu ï automatick® zamŊŚen². 

221 VĨġka zboģ² pro 2. referenci 0 aģ 300 cm 

Max. vĨġka zboģ², pŚi kter® r§m stroje odj²ģd² do 2. referenļn² polohy. 

222 VĨġka 2. reference 1000 aģ 7777 mm 

Poloha sepnut² ļidla 2. reference pŚi n§jezdu r§mu zdola ï automatick® zamŊŚen². 

Servisn² parametry 2 ï zdvih 2 

223 PŚejezd sn²maļe 2. reference 0 aģ 99 mm 

Hodnota o kterou r§m zastavuje pŚi 2. referenļn² poloze r§mu nad hodnotou 
z parametru vĨġka 2. reference. 

224 Vzd§lenost sn²maļe vĨġky zboģ² 0 aģ 400 s 

Vzd§lenost sn²maļe vĨġky zboģ² od horn² hrany z¼ģen® f·lie. 

225 VĨġka f·lie v doln² poloze 300 aģ 600 mm 

Vzd§lenost horn² hrany zuģen® f·lie od dopravn²ku  - r§m v krajn² doln² poloze 
(provozn²). 

226 PŚepoļet rychlosti 10 aģ 100 % 

PomŊr jak®mu odpov²d§  100% hodnota rychlosti v programech oproti rychlosti pŚi 
HSP. 

Servisn² parametry 2 ï zdvih 3 

227 Max rychlost zdvihu 10 aģ 800 mm/s 

Rychlost r§mu pro HSP mŊniļe ï Konstanta pro vĨpoļty, jeho zmŊna nem§ za 
n§sledek zmŊnu rychlosti zdvihu. 

228 Min rychlost zdvihu 5 aģ 100 % 

Minim§ln² rychlost zdvihu r§mu jako procento z maxim§ln² rychlosti. R§m se 
nemŢģe pohybovat pomaleji. 

229 Brzdn§ dr§ha zdvihu dolŢ 10 aģ 300 mm 

Dr§ha, po kterou r§m s obŊģnĨm kruhem zastavuje z HSP. 

230 Brzdn§ dr§ha zdvihu nahoru 10 aģ 300 mm 
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Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

Dr§ha, po kterou r§m s obŊģnĨm kruhem zastavuje z HSP. 

231 Rezerva dobrzdŊn² zdvihu 1 aģ 50 mm 

Dr§ha, kterou jede zdvih pomalou rychlost² pŚi zastavov§n². 

Servisn² parametry 2 ï zdvih 4 

232 PŚevod encoderu zdvihu 0.001 aģ 
9.999 

mm/imp 

Konstanta pro vĨpoļet pŚesn®ho odmŊŚov§n² dr§hy pojezdu r§mu. Dr§ha, kterou 
ujede r§m stroje mezi jednotlivĨmi impulsy encoderu zdvihu. 

234 Odchylka reference zdvihu 0 aģ 50 % 

Hodnota odchylky n§jezdu na referenļn² polohu pro vyhl§ġen² chyby. 

235 Rychlost zdvihu ruļn² 5 aģ 100 mm 

Rychlost jakou se pohybuje r§m zdvihu v ruļn²m reģimu. 

236 Korekce zastaven² nahoru -50 aģ 50 mm 

Korekļn² hodnota zastaven². 

237 Korekce zastaven² dolŢ -50 aģ 50 mm 

Korekļn² hodnota zastaven². 

Servisn² parametry 2 ï zdvih 5 

238 LSP mŊniļe zdvihu 10.0 aģ 100.0 Hz. 

Nastaven² hodnoty LSP mŊniļe ï Konstanta pro vĨpoļty, jeho zmŊna nem§ za 
n§sledek zmŊnu nastaven² v mŊniļi. 

239 HSP mŊniļe zdvihu 10.0 aģ 100.0 Hz. 

Nastaven² hodnoty HSP mŊniļe ï Konstanta pro vĨpoļty, jeho zmŊna nem§ za 
n§sledek zmŊnu nastaven² v mŊniļi. 

Servisn² parametry 2 ï kruh 1 

240 Ļas ot§ļky maxim§ln² rychlost² 0.1 aģ 5.0 s 

Ļas jedn® ot§ļky obŊģn®ho kruhu pŚi maxim§ln² rychlosti. Konstanta pro vĨpoļty, 
jeho zmŊna nem§ za n§sledek zmŊnu rychlosti obŊģn®ho kruhu. 

241 PŚevod encoderu obŊģn®ho kruhu 100 aģ 7777 imp/ot 

Poļet pulsŢ encoderu na 1 ot§ļku kruhu ï automatick® zamŊŚen². 

242 Minim§ln² rychlost obŊģn®ho kruhu 5 aģ 100 % 

Minim§ln² rychlost obŊģn®ho kruhu jako procento z maxim§ln² rychlosti. ObŊģnĨ 
kruh se pak nemŢģe pohybovat pomaleji. 

Servisn² parametry 2 ï kruh 2 

243 Đhel brzdŊn² obŊģn®ho kruhu 20 aģ 720 Á 

Đhel na kter®m je obŊģnĨ kruh schopen zastavit z max rychlosti. 

244 Đhel rozjezdu 1 obŊģn®ho kruhu 20 aģ 999 Á 

Đhel na kter®m je obŊģnĨ kruh schopen dos§hnout max rychlosti v n²zkĨch 
ot§ļk§ch. 

245 Đhel rozjezdu 2 obŊģn®ho kruhu 20 aģ 999 Á 

Đhel na kter®m je obŊģnĨ kruh schopen dos§hnout max rychlosti ve vysokĨch 
ot§ļk§ch. 
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Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

246 Rychlost pro rozjezd 1 5 aģ 100 % 

Rychlost kruhu, kdy doch§z² ke zmŊnŊ strmosti rozbŊhov® rampy. 

Servisn² parametry 2 ï kruh 3 

247 Max rychlost obŊģn®ho kruhu pŚi uvolŔov§n² f·lie 20 aģ 100 % 

Rychlost rotace obŊģn®ho kruhu bŊhem uvolŔov§n² f·lie na zaļ§tku balen² ï 
konļ² po proveden² nastaven®ho poļtu uvolnŊn² a n§vratu p§ky do vĨchoz² 
polohy. 

248 Max rychlost obŊģn®ho kruhu pŚi ukonļov§n² 
f·lie 

20 aģ 100 % 

Rychlost rotace obŊģn®ho kruhu bŊhem ukonļov§n². 

249 Rychlost rotace kruhu pŚed ukonļen²m 20 aģ 100 % 

Rychlost rotace obŊģn®ho kruhu v ot§ļce pŚed ukonļov§n²m. 

250 Rychlost obŊģn®ho kruhu pŚi polohov§n² 20 aģ 50 % 

Rychlost rotace obŊģn®ho kruhu bŊhem polohov§n². 

251 Rychlost kruhu ruļn² 20 aģ 100 % 

Rychlost obŊģn®ho kruhu v ruļn²m reģimu. 

Servisn² parametry 2 ï kruh 4 

252 PŚejezd sn²maļe obŊģn®ho kruhu pŚed n§vratem 0 aģ 360 Á 

Hodnota pŚejezdu obŊģn®ho kruhu pŚi zastavov§n². 

253 PŚejezd n§vratu obŊģn®ho kruhu 0 aģ 90 Á 

Hodnota n§vratu obŊģn®ho kruhu pŚi zastavov§n² pŚi zastaven² na praporku 
orientovan®ho zastaven². 

254 Đhel zpomalen² 0.1 aģ 360.0 Á 

Đhel pŚed zabrzdŊn²m obŊģn®ho kruhu , po kterĨ kruh jede rychlost² pro 
polohov§n². 

255 Korekce polohov§n² -90 aģ 90 Á 

Korekļn² hodnota polohov§n² obŊģn®ho kruhu. 

256 ZpoģdŊn² n§vratu obŊģn®ho kruhu 0.01 aģ 5.00 s 

Ļas zpoģdŊn² n§vratu obŊģn®ho kruhuï prodleva pŚed n§vratem obŊģn®ho kruhu 
pŚi ukonļov§n². 

Servisn² parametry 2 ï kruh 5 

257 Odchylka reference kruhu 0 aģ 50 - 

Hodnota odchylky n§jezdu na referenļn² polohu pro vyhl§ġen² chyby. 

258 Korekce brzdŊn² kruhu 0 aģ 99 Á 

Korekļn² hodnota pro vĨpoļty. 

Servisn² parametry 2 ï kruh 6 

259 Sn²ģen² rychlost² ï nevĨvaha 1 20 aģ 100 % 

Pokud je nevĨvaha 1 vŊtġ² ï rychlost kruhu nesm² pŚekroļit hodnotu ï pŚ²padnŊ se 
sn²ģit (ve stejn®m pomŊru sn²ģ² rychlost zdvihu). 

260 Sn²ģen² rychlost² ï nevĨvaha 2 20 aģ 100 % 
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Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

Pokud je nevĨvaha 2 vŊtġ² ï rychlost kruhu nesm² pŚekroļit hodnotu ï pŚ²padnŊ se 
sn²ģit (ve stejn®m pomŊru sn²ģ² rychlost zdvihu). 

261 PomŊr c²vek f·lie ï nevĨvaha 1 0 aģ 100 % 

PomŊr hmotnosti civek f·lie pro sn²ģen² rychlosti dle nevĨvaha 1. 

262 PomŊr c²vek f·lie ï nevĨvaha 2 0 aģ 100 % 

PomŊr hmotnosti civek f·lie pro sn²ģen² rychlosti dle nevĨvaha 2. 

Servisn² parametry 2 ï ukonļov§n² 1 

267 Poloha pro pohyb p§ky 2 ï uvolnŊn² 0 aģ 180 Á 

Zaļ§tek pohybu p§ky 2 ukonļov§n² po pŚejezdu orientovan®ho zastaven² pŚi 
uvolŔov§n² f·lie. 

268 Ļas pro uvolnŊn² f·lie 0.01 aģ 5.00 s 

Doba otevŚen² p§k ukonļov§n² pŚi uvolŔov§n² f·lie. 

269 Poloha pro pohyb p§ky 1 0 aģ 180 Á 

Zaļ§tek pohybu p§ky 1 ukonļov§n² po pŚejezdu orientovan®ho zastaven². 

270 Poloha pro pohyb p§ky 2 0 aģ 540 Á 

Zaļ§tek pohybu p§ky 2 ukonļov§n² po pŚejezdu orientovan®ho zastaven². 

271 Poloha pro pohyb p§ky 3 0 aģ 900 Á 

Zaļ§tek pohybu p§ky 3 ukonļov§n² po pŚejezdu orientovan®ho zastaven². 

Servisn² parametry 2 ï ukonļov§n² 2 

272 Ļas posunut² konzoly ukonļov§n² A ke zboģ² 0.0 aģ 5.0 s 

Ļas posunut² konzoly ke zboģ² na zaļ§tku balen². 

273 Ļas posunut² konzoly ukonļov§n² B ke zboģ² 0.0 aģ 5.0 s 

Ļas posunut² konzoly ke zboģ² na zaļ§tku balen². 

274 ZpoģdŊn² ģhaven² svaŚov§n² 0.0 aģ 5.0 s 

ZpoģdŊn² zaļ§tku svaŚov§n² po dosednut² p§ky do doln² polohy. 

275 Timeout konzoly ukonļov§n² 1 aģ 20 s 

Max ļas pohybu konzoly ukonļov§n². 

276 Vzd§lenost ukonļov§n² shora 300 aģ 700 mm 

Vzd§lenost r§mu stroje z horn² polohy, kdy mŢģe jeġtŊ probŊhnout ukonļovac² 
cyklus. 

Servisn² parametry 2 ï pŚekryv 1 

280 Rychlost pŚekryvu 100 aģ 999 mm/s 

Rychlost pohybu konzoly pŚekryvu ï hodnota pro vĨpoļty, nem§ vliv na skuteļnou 
rychlost. 

281 Prodleva kleġt² pŚekryvu 0.1 aģ 9.9 s 

Prodlevy pohybŢ mechanismu pŚekryvu f·lie ï eliminuj² ļasy pohybu 
pneumatickĨch mechanismŢ. 

282 Prodleva vypuġtŊn² f·lie pŚekryvu 0.1 aģ 9.9 s 

Prodleva pro uvolnŊn² f·lie z pohyblivych kleġt². 

283 Vzd§lenost pŚekryvu 100 aģ 800 mm 

Vzd§lenost pŚekrĨvac² f·lie a horn² hrany balic² f·lie. 

284 Timeout konzoly pŚekryvu 1 aģ 20 s 
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Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

Max ļas pohybu konzoly pŚekryvu. 

Servisn² parametry 2 ï pŚekryv 2 

285 Timeout f·lie- pŚekryv 0.1 aģ 9.9 s 

Maxim§ln² ļas, po kterĨ nen² zaznamen§no odv²jen² pŚekrĨvac² f·lie (nen² sign§l 
od ļidla). 

Servisn² parametry 2 ï pŚ²tlak 1 

290 PŚevod encoderu pŚitlaku 0.001 aģ 
9.999 

mm/imp 

Dr§ha, kterou ujede pŚ²tlak mezi jednotlivĨmi impulsy encoderu pŚ²tlaku. 

291 Korekce polohy pŚ²tlaku   

Koriguje hodnoty pŚi vĨpoļtech ï rozd²l mezi koncovou polohou a polohou 
rozepnut² sn²maļe. 

292 Vzd§lenost pŚ²tlaku 0 aģ 7777 mm 

Vzd§lenost desky pŚ²tlaku od ļidla vĨġky zboģ² v horn² poloze ï automatick® 
zamŊŚen². 

293 Prodleva pŚitlaļen² f·lie 0.0 aģ 9. 9 s 

Dr§ha, kterou ujede pŚ²tlak mezi jednotlivĨmi impulsy encoderu pŚ²tlaku. 

294 ZpoģdŊn² rozjezdu pŚ²tlaku 0. 1 aģ 5.0 s 

ZpoģdŊn² rozjezdu pŚ²tlaku po ztr§tŊ sign§lu od ļidla polohy pŚ²tlak r§m. 

Servisn² parametry 2 ï pŚ²tlak 2 

295 Dr§ha brzdŊn² pŚ²tlaku 0 aģ 300 mm 

Dr§ha (s rezervou) potŚebn§ pro zastaven² pŚ²tlaku z max rychlosti. 

296 Odchylka reference pŚ²tlaku 0 aģ 50 mm 

Hodnota odchylky n§jezdu na referenļn² polohu pro vyhl§ġen² chyby. 

297 Timeout encoderu pŚ²tlaku 1 aģ 10 s 

Max doba po kterou nemus² bĨt zaznamen§n pohyb encoderem. 

298 Timeout pŚ²tlaku 1 aģ 99 s 

Max doba pohybu pŚ²tlaku. 

299 ZpoģdŊn² rozjezdu pŚ²tlaku nahoru 0 aģ 5.00 s 

ZpoģdŊn² rozjezdu pŚ²tlaku smŊrem nahoru. 

Servisn² parametry 2 ï ostatn² 1 

310 VĨġka zdvihu palet 0aģ 300 mm 

VĨġka, o kterou zdvihadlo pŚizdvihne paletu nad dopravn²k. 

311 Timeout pohybu pneumatickĨch mechanismŢ 0.1 aģ 9.9 s 

Max ļas pohybu pneumatickĨch mechanizmŢ. 

312 Timeout balen² 20 aģ 300 s 

Max ļas trv§n² balic²ho cyklu. 

313 Timeout zdvihu palet 1 aģ 20 s 

Max ļas pohybu zdvihu palet. 

Servisn² parametry 2 ï ostatn² 2 
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Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

314 Timeout encoderu zdvihu 1 aģ 10 s 

Max doba, po kterou je tolerov§na ztr§ta pulsŢ pro chod zdvihu. 

315 Timeout encoderu kruhu 1 aģ 10 s 

Max doba, po kterou  je tolerov§na ztr§ta pulsŢ pro chod kruhu. 

Servisn² parametry 2 ï ostatn² 3 

316 Timeout nav§z§n² komunikace 0 aģ 120 s 

Max doba navazov§n² spojen² mezi hlavn²m syst®mem a syst®mem prŢtaģn®ho 
zaŚ²zen². 

317 Timeout komunikace 0.1 aģ 5.0 s 

Max doba vĨpadku komunikace mezi syst®my. 

318 Timeout extern² komunikace 0.1 aģ 5.0 s 

Max doba vĨpadku komunikace s extern²m syst®mem. 

Servisn² parametry 2 ï prŢtaģn® zaŚ²zen² 1 

400 PŚevod encoderu pulsŢ prŢtaģn®ho zaŚ²zen² 1 aģ 600 - 

Poļet pulsŢ encoderu odmŊŚovac²ho v§leļku na 1m odvinut® f·lie. 

401 Konstanta pŚevodu f·lie ï motor 1 aģ 600 - 

mm vypuġtŊn® f·lie za 50ms pŚi HSP. 

402 Konstanta pŚevodu f·lie ï brzda 1 aģ 600 - 

mm vypuġtŊn® f·lie za 50ms pŚi HSP. 

405 Min rychlost motor 2 aģ 20 Hz 

Frekvence pro pohyb minim§ln² rychlost² (pŚi uvolŔov§n² f·lie). 

406 Min rychlost brzda 2 aģ 20 Hz 

Frekvence pro pohyb minim§ln² rychlost² (pŚi uvolŔov§n² f·lie). 

Servisn² parametry 2 ï prŢtaģn® zaŚ²zen² 2 

407 Timeout f·lie ï balen² 0.1 aģ 9.9 s 

Maxim§ln² ļas po kterĨ nen² zaznamen§no odv²jen² balic² f·lie ï pro vyhl§ġen² 
chyby f·lie. 

408 Timeout stahov§n² 1 aģ 10 s 

Maxim§ln² ļas pohybu stahovac²ho zaŚ²zen². 

409 Koeficient vĨpoļtu   

Hodnota pro korekce vĨpoļtu. 

410 Ļas chodu UPS 0 aģ 999 s 

Ļas po kterĨ je Ś²d²c² syst®m prŢtaģn®ho zaŚ²zen² nap§jen ze z§loģn²ho zdroje. 

Servisn² parametry 2 ï linka 1 

330 Konfigurace dopravn²ku ï ï 
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Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

Konfigurace dopravn²ku je sestavena kl²ļem: 

xD__ x=poļet dopravn²kŢ 

__S_ je-li uvedeno S, je moģn§ souļasn§ vĨmŊna palet (tj. odv§ģ² se zabalen§ 
paleta a  souļasnŊ naj²ģd² paleta do balic²ho prostoru) 

___R je-li uvedeno R, jsou pouģity dopravn²ky se zvĨġenou rychlost². 

Na vaġem stroji mohou bĨt nŊkter® moģnosti zablokov§ny a nezobraz² se ï z§vis² 
na konkr®tn²m naprogramov§n² vaġeho stroje. 

331 SmŊr pohybu vpŚed P/L P, L ï 

SmŊr j²zdy palety vpŚed, tj. smŊrem od vstupn²ho dopravn²ku k vĨstupn²mu 
dopravn²ku, z pohledu obsluhy stoj²c² u ovl§dac²ho panelu ï doprava nebo doleva. 

332 Ļas inicializace dopravn²ku  s 

Ļas chodu dopravn²ku vpŚed pŚi inicializaci. BŊhem t®to doby by mŊla bĨt 
syst®mem zjiġtŊna paleta, pokud se na dopravn²ku nach§z². 

333 Ļas n§vratu pŚi inicializaci  s 

Doba mezi odclonŊn²m ļidla a zastaven²m dopravn²ku bŊhem inicializace. 

Servisn² parametry 2 ï linka 2 

340 ZpoģdŊn² n§jezdu pŚi souļasn® vĨmŊnŊ   

Ļas, o kterĨ je zpoģdŊn n§jezd palety do pracovn²ho prostoru balic²ho stroje po 
zaļ§tku odjezdu zabalen® palety na vĨstupn² dopravn²k. Tato ļasov§ prodleva 
zabraŔuje koliz²m mezi paletami. 

341 Timeout dopravn²ku   

Maxim§ln² doba chodu dopravn²ku. Po pŚekroļen² t®to doby se vyhl§s² chyba. 

342 ZpoģdŊn² rozjezdu dopravn²ku   

Pokud se pŚi inicializaci mŊn² smysl pohybu palety, pak se paleta zastav² a teprve 
po uplynut² t®to doby se zaļne pohybovat opaļnĨm smŊrem. Toto zpoģdŊn² 
umoģn² plynul® zastaven² a pot® plynulĨ rozjezd bez r§zu. 

342 ZpoģdŊn² startu balen²   

ZpoģdŊn² startu balen² po zastaven² palewty na dopravn²ku. 

Servisn² parametry 2 ï Info 1 (je pŚ²stupn® pouze servisu) 

450 Poļet zabalenĨch palet - - 

Zobrazen² poļtu zabalenĨch palet. Informace o poļitadlech palet viz kap. 6.4.7. 

453 Poļet celĨch ot§ļek cyklu - - 

Poļet provedenĨch ot§ļek posledn²ho balic²ho cyklu. 

528 Ļas balic²ho cyklu ï odesl§n² palety - s 

Ļas posledn²ho balic²ho cyklu ï povolena vĨmŊna palet. 

454 Ļas balic²ho cyklu ï konec pohybŢ - s 

Ļas posledn²ho balic²ho cyklu ï mechanizmy ve vĨchoz² poloze ï moģnost startu. 

530 Ļas vĨmŊny palet - s 

Ļas od ukonļen² programu (povolen² vĨmŊny palet). 

Servisn² parametry 2 ï Info 2 (je pŚ²stupn® pouze servisu) 

451 Verze programu hlavn²   

Verze programu Ś²dic²ho syst®mu stroje. 
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Parametr Rozsah RozmŊr 

Popis 

452 Verze programu prŢtaģn®ho zaŚ²zen²   

Verze programu Ś²dic²ho syst®mu stroje. 

Servisn² parametry 2 ï Info 3 (je pŚ²stupn® pouze servisu) 

Ļas svaŚov§n² A / B  s 

Aktul§n² ļas svaŚov§n². 

Ļas x cyklŢ  s 

Doba trv§n² zobrazen®ho poļtu posledn²ch cyklŢ. 

Rychlost rotace  % 

Aktu§ln² rychlost rotace kruhu. 

Rychlost zdvihu  % 

Aktu§ln² rychlost zdvihu. 

PŚedepnut² P/S  % 

Aktu§ln² hodnota prim§rn²ho (pouze 2M) a sekund§rn²ho pŚedepnut². 

F·lie A/B  mm 

Aktu§ln² prŢmŊr f·lie v prŢtaģn®m zaŚ²zen². 

NevĨvaha  - 

Aktu§ln² vyhodnocen² nevĨvahy c²vek f·lie v prŢtaģnĨch zaŚ²zen²ch. 

Servisn² parametry 2 ï statistika (je pŚ²stupn® pouze servisu) 

Statistick® ¼daje zobrazuj² ļas a poļet ot§ļek od startu cyklu. 

500 Zaļ§tek pŚekryvu ï SpuġtŊn² sekvenc² pŚekryvu. 

502 Konec pŚekryvu ï Ukonļen² pŚekryvu, r§m na vĨġce pro ot§ļky po pŚekryvu. 

504 N§jezd ke zboģ² ï R§m najel, na vĨġku zaļ§tku balen². 

506 Na zaļ§tku ï Dokonļeny ot§ļky na zaļ§tku. 

508 UprostŚed ï R§m najel na vĨġku ot§ļek uprostŚed. 

510 UprostŚed ï Dokonļeny ot§ļky uprostŚed. 

512 Na konci ï R§m najel na vĨġku ot§ļek na konci. 

514 Zpomalen² ukonļen² ï 1. 

516 Zpomalen² ukonļen² -2. 

518 N§jezd 2. Pruh ï R§m najel na vĨġku proveden² 2. pruhu. 

520 Zaļ§tek ukonļen² ï 1 ï zaļ§tek ukonļov§n² 1. pruhu v pŚ²padŊ balen² dvŊma 
pruhy). 

522 Zaļ§tek ukonļen² ï 2 ï zaļ§tek ukonļov§n² (v pŚ²padŊ balen² dvŊma pruhy ï 2. 
pruh). 

524 Konec ukonļov§n² ï 1 ï konec ukonļov§n² 1. pruhu v pŚ²padŊ balen² dvŊma pruhy). 

526 Konec ukonļov§n² ï 2 ï konec ukonļov§n² (v pŚ²padŊ balen² dvŊma pruhy ï 2. 
pruh). 

528 Konec balen² ï Povolen² vĨmŊny palet. 

530 Ļas vĨmŊny palety ï ļas od posledn²ho ukonļen² programu (povolen² vĨmŊny 
palet). 
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6.11.4. Servisn² parametry linky 

Tyto parametry slouģ² pro spolupr§ci balic²ho stroje s ostatn²mi stroji v balic² 
lince, pokud jsou Ś²zeny syst®mem balic²ho stroje (napŚ. dopravn²ky). Jejich 
zmŊna ovlivŔuje napŚ. spr§vnou polohu palet na dopravn²kov® trati, jejich 
efektivn² pŚemisŠov§n² a dalġ² ļinnost strojŢ v okol² balic²ho stroje. Jsou 
individu§ln² pro kaģdĨ stroj, resp. linku, proto nejsou d§le popisov§ny.  

Pokud jsou pouģity na vaġ² balic² lince, je jejich popis a vĨznam uveden v 
samostatn® pŚ²loze na konci tohoto n§vodu. Pro vstup do editace servisn²ch 
parametrŢ linky je standardnŊ poģadov§no heslo ¼rovnŊ P ï Đdrģba, pokud nen² 
v pŚ²loze uvedeno vĨslovnŊ jinak.  
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7. PORUCHY A JEJICH ODSTRANŉNĉ 

7.1. Blokace 

ř²d²c² syst®m hl²d§ stav stroje. Pokud by ruļn² manipulace nebo ļinnost stroje po 
sign§lu START vedla ke kolizi nebo k chybov®mu stavu, syst®m danou funkci 
blokuje a hl§ġen² vypsan® na displeji ud§v§, proļ nelze prov§dŊt ģ§danou 
manipulaci. Toto hl§ġen² se objev² po dobu nucen® neļinnosti stroje po startu 
programu nebo po stisku kl§ves + nebo ï.  

Blokov§n² je hl§ġeno oknem s popisem blokace, jeho pŚ²ļin a odstranŊn². 

 

 

1. PoŚadov® ļ²slo aktivn² blokace 

2. CelkovĨ poļet aktivn²ch blokac² 

3. Tlaļ²tko skryt² okna. Zobraz² se zpŊt displej, ve kter®m porucha vznikla. ZpŊt 
na hl§ġen² poruchy se dostanete dotekem tlaļ²tka ERR na hlavn² obrazovce 
ruļn²ho nebo automatick®ho reģimu (tlaļ²tko je zvĨraznŊno ģlutŊ) 

4. Oznaļen² blokace 

5. Popis blokace 

6. Tlaļ²tka pro listov§n² aktivn²mi blokacemi 

7. Tlaļ²tko potvrzen² 

8. Tlaļ²tko seznamu poruch a blokac² 

9. Tlaļ²tko vypnut² houkaļky (pokud je instalov§na) 

  

Dotekem potvrzovac²ho tlaļ²tka ACK se souļasnŊ zavŚe informativn² okno a je 
potvrzeno hl§ġen² blokace. 
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7.1.1. Seznam hl§ġen² blokac² 

 

Oznaļen² blokace Popis 

B001 STARTU 

 

Extern² stop 
 
Nen² moģno odstartovat program z dŢvodu 
nepŚ²tomnosti komunikaļn²ho sign§lu 
Vstup I0.1 

B002 STARTU  

 

Paleta pod obŊģnĨm kruhem 
 
Do balic²ho prostoru zasahuje paleta (pŚed, pod 
nebo za balic²m strojem. 
ZaclonŊn² ļidel zbytky f·lie, nebo jinou 
pŚek§ģkou. 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 
Vstupy I2.6, I2.7 

B003 STARTU 

 

Kolmost palety 
 
Naklopen² palety pŚesahuje povolenou odchylku. 
ZaclonŊn² ļidel zbytky f·lie, nebo jinou 
pŚek§ģkou. 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

B004 STARTU 

 

Zast²nŊn sn²maļ vĨġky zboģ² 
 
Paleta zastiŔuje ļidlo vĨġky zboģ² (pŚ²liġ vysok® 
zboģ²). 
ZaclonŊn² ļidla zbytky f·lie, nebo jinou 
pŚek§ģkou. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

Vstup I4.4 

B010 VħCHOZĉ POLOHY Nedefinovan§ poloha pŚekryvu a pŚ²tlaku 
 
Vz§jemn§ poloha konzoly pŚekryvu a pŚ²tlaku 
neumoģŔuje bezpeļn® automatick® najet² do 
vĨchoz² polohy. Nastavte mechanizmy do 
vhodnĨch poloh pomoc² ruļn²ch funkc². 
Doporuļen ruļn² pohyb pŚ²tlaku nahoru ï pozor 
na pŚ²padnou kolizi s konzolou pŚekryvu. 

B011  VħCHOZĉ POLOHY 

 

Paleta pod obŊģnĨm kruhem 
 
Do balic²ho prostoru zasahuje paleta (pŚed, pod 
nebo za balic²m strojem. 
ZaclonŊn² ļidel zbytky f·lie, nebo jinou 
pŚek§ģkou. 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

Vstupy I2.6, I2.7 

B012 POHYBU RĆMU 

 

P§ka zabezpeļen² proti p§du mimo horn² polohu. 
 
P§ka nemŢģe dos§hnou horn² polohy z dŢvodu 
sevŚen² s hŚ²del². (pro uvolnŊn² moģno pouģ²t 
ruļn² funkci ï R§m uvolnŊn²) 
NedostateļnĨ tlak vzduchu. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 
Vstup I3.5 
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Oznaļen² blokace Popis 

B013 POHYBU RĆMU NAHORU 

 

R§m se nach§z² v horn² poloze 
 
R§m dos§hl horn² koncov® polohy. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 
Vstup DI1(1A3/1) 

B014 POHYBU RĆMU DOLš 

 

Konzola ukonļov§n² mimo vĨchoz² polohu 
 
Konzola ukonļov§n² nen² v koncov® poloze ve 
smŊru od palety. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 
Vstupy I5.1, I8.0 

B015 POHYBU RĆMU DOLš  PŚekryv mimo krajn² polohu 
 
Konzola pŚekryvu mus² bĨt v jedn® z krajn²ch 
poloh 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 
Vstupy I6.0, I6.1 

B016 POHYBU RĆMU DOLš 

 

Paleta pod obŊģnĨm kruhem 
 
Do balic²ho prostoru zasahuje paleta (pŚed, pod 
nebo za balic²m strojem. 
ZaclonŊn² ļidel zbytky f·lie, nebo jinou 
pŚek§ģkou. 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

B017 POHYBU RĆMU DOLš 

 

R§m se nach§z² v doln² poloze 
 
R§m dos§hl doln² koncov® polohy. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B018 VħMŉNY FčLIE 

 

Nedefinovan§ poloha pŚekryvu 
 
Konzola pŚekryvu mus² bĨt v jedn® z krajn²ch 
poloh. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B019 VħMŉNY FčLIE 

 

Nedefinovan§ poloha ukonļov§n² 
 
Konzola ukonļov§n² nen² v koncov® poloze ve 
smŊru od palety. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B030 OBŉĢN£HO KRUHU 

 

Paleta pod obŊģnĨm kruhem  
 
Do balic²ho prostoru zasahuje paleta (pŚed, pod 
nebo za balic²m strojem. 
ZaclonŊn² ļidel zbytky f·lie, nebo jinou 
pŚek§ģkou. 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

Vstupy I2.6, I2.7 

B040 KONZOLY UKONĻOVĆNĉ A 

 

P§ka ukonļov§n² 1 nen² v doln² poloze 
 
P§ka 1 ukonļov§n² (s ļidlem zboģ²) nen² v doln² 
poloze 

Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B041 PĆKY UKONĻOVĆNĉ A 

 

Konzola ukonļov§n² nen² ve vĨchoz² poloze 
 
Konzola ukonļov§n² mus² bĨt v koncov® poloze 
ve smŊru od palety. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 
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Oznaļen² blokace Popis 

B042 PĆKY UKONĻOVĆNĉ 1 A P§ka v dotyku se zboģ²m 
 
Je sepnuto ļidlo detekuj²c² dotyk p§ky a zboģ². 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B043 SVAřOVĆNĉ A 

 

P§ky 1, 2, 3 nejsou v doln² poloze 
 
P§ky mus² bĨt v doln² poloze. 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

B044 KONZOLY UKONĻOVĆNĉ A 

 

Konzola ukonļov§n² v krajn² poloze 
 
Konzola ukonļov§n² se nach§z² v koncov® 
poloze a nen² moģnĨ dalġ² pohyb poģadovanĨm 
smŊrem 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

B045 KONZOLY UKONĻOVĆNĉ A 

 

P§ka v dotyku se zboģ²m 

 
P§ka 1 je opŚena o zboģ² a nen² moģnĨ dalġ² 
pohyb vpŚed 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B050 KONZOLY UKONĻOVĆNĉ B 

 

P§ka ukonļov§n² 1 nen² v doln² poloze 
 
P§ka 1 ukonļov§n² (s ļidlem zboģ²) nen² v doln² 
poloze 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B051 PĆKY UKONĻOVĆNĉ B 

 

Konzola ukonļov§n² nen² ve vĨchoz² poloze 
 
Konzola ukonļov§n² mus² bĨt v koncov® poloze 
ve smŊru od palety. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B052 PĆKY UKONĻOVĆNĉ 1 B 

 

P§ka v dotyku se zboģ²m 
 
Je sepnuto ļidlo detekuj²c² dotyk p§ky a zboģ². 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B053 SVAřOVĆNĉ B 

 

P§ky 1, 2, 3 nejsou v doln² poloze 
 
P§ky mus² bĨt v doln² poloze. 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

B054 KONZOLY UKONĻOVĆNĉ B 

 

Konzola ukonļov§n² v krajn² poloze 
 
Konzola ukonļov§n² se nach§z² v koncov® 
poloze a nen² moģnĨ dalġ² pohyb poģadovanĨm 
smŊrem. 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

B055 KONZOLY UKONĻOVĆNĉ B 

 

P§ka v dotyku se zboģ²m 

 

P§ka 1 je opŚena o zboģ² a nen² moģnĨ dalġ² 
pohyb vpŚed 

Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B060 PřEKRYVU 

 

ZaclonŊn sn²maļ zboģ² 
 
R§m je pŚ²liġ n²zko a je zaclonŊno ļidlo vĨġky 
zboģ². 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 
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Oznaļen² blokace Popis 

B061 PřEKRYVU 

 

PŚ²tlak nen² v bezpeļn® poloze 
 
PŚ²tlak nen² v horn² konzov® poloze, nebo nen² 
sign§l od ļidla vz§jemn® polohy pŚ²tlaku a r§mu. 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

B062 PřEKRYVU 

 

Konzola Śez§n² nen² v horn² poloze 
 
P§ka Śez§n² pŚekryvu nen² v horn² poloze. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B063 KONZOLY řEZĆNĉ 

 

Konzola pŚekryvu je ve vĨchoz² poloze 
 
Pokud je konzola pŚekryvu v koncov® poloze u 
z§sobn²ku, nen² moģno p§ku Śez§n² sklopit do 
doln² polohy. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B064 KONZOLY PřEKRYVU Konzola pŚekryvu je v krajn² poloze 
 
Konzola pŚekryvu se nach§z² v koncov® poloze a 
nen² moģnĨ dalġ² pohyb poģadovanĨm smŊrem. 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

B070 PřĉTLAKU DOLš 

 

PŚekryv mimo vĨchoz² nebo koncovou polohu 
 
Pro pohyb pŚ²tlaku mus² bĨt konzola pŚekryvu 
v jedn® z krajn²ch poloh 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

B071 PřĉTLAKU 

 

PŚ²tlak je v doln² krajn² poloze 
 
PŚ²tlak dos§hl krajn² polohy a nen² moģnĨ dalġ² 
pohyb poģadovanĨm smŊrem. 
Z§vada mechanizmu pŚ²tlaku, kter§ znemoģŔuje 
jeho pohyb. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B072 PřĉTLAKU 

 

PŚ²tlak v horn² krajn² poloze 
 
PŚ²tlak dos§hl krajn² polohy a nen² moģnĨ dalġ² 
pohyb poģadovanĨm smŊrem. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B073 PřĉTLAKU 

 

P§ka zabezpeļen² proti p§du mimo bezpeļnou 
polohu 
 
P§ka nemŢģe dos§hnou polohy umoģŔuj²c² 
pohyb pŚ²tlaku. (pro uvolnŊn² moģno pouģ²t ruļn² 
funkci ï PŚ²tlak nahoru ï uvolnŊn²) 
NedostateļnĨ tlak vzduchu. 
Chybn® nastaven² ļidla, nebo jeho porucha. 

B074 PřĉTLAKU Konzola ukonļov§n² nen² ve vĨchoz² poloze 
 
Pro pohyb pŚ²tlaku mus² bĨt konzoly ukonļov§n² 
ve vĨchoz² poloze. 
Chybn® nastaven² ļidel, nebo jejich porucha. 

B080 DOPRAVNĉKY Balic² stroj nen² ve vĨchoz² poloze 
Vyļkejte n§jezdu do vĨchoz² polohy, nebo stroj 
uveŅte do vĨchoz² polohy v ruļn²m reģimu. 
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7.2. Poruchy 

Jestliģe dojde z nŊjak®ho dŢvodu k z§vadŊ, stroj se zastav² a na ovl§dac²m 
panelu se rozsv²t² kontrolka PORUCHA, na displeji se zobraz² okno s chybovĨm 
hl§ġen²m a tlaļ²tkem ACK. V automatick®m reģimu je stroj zastaven, v ruļn²m 
reģimu je zastaven prov§dŊnĨ pohyb. 

 

 

1. PoŚadov® ļ²slo aktivn² poruchy 

2. CelkovĨ poļet aktivn²ch poruch 

3. Tlaļ²tko skryt² okna. Zobraz² se zpŊt displej, ve kter®m porucha vznikla. ZpŊt 
na hl§ġen² poruchy se dostanete dotekem tlaļ²tka ERR na hlavn² obrazovce 
ruļn²ho nebo automatick®ho reģimu (tlaļ²tko je zvĨraznŊno ļervenŊ) 

4. Oznaļen² poruchy 

5. PŚ²ļina popis poruchy 

6. N§vrh odstranŊn² poruchy 

7. Tlaļ²tka pro listov§n² aktivn²mi blokacemi 

8. Tlaļ²tko potvrzen² poruchy 

9. Tlaļ²tko pro zobrazen² blokac² 

10. Tlaļ²tko pro vypnut² houkaļky (pokud je instalov§na) 

 

Pokud je pŚ²ļina poruchov®ho hl§ġen² zn§m§, odstraŔte pŚ²ļiny poruch a pot® 
stiskem ACK poruchov® hl§ġen² potvrd²te. Po stisku tlaļ²tka ACK sign§lka 
zhasne (v pŚ²padŊ, ģe dan§ porucha jiģ netrv§). 

Tlaļ²tko ACK je k dispozici na obrazovce poruchy. 

Seznam z§vad, kter® na stroji vznikly, si mŢģe servisn² organizace zobrazit na 
displeji VĨpis poruchy, kter® se nach§z² v oblasti Servisn² parametry 2. Nen² 
nutno si pro servisn² techniky zapisovat seznam z§vad. 
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1. PoŚadov® ļ²slo str§nky vĨpisu 

2. CelkovĨ poļet str§nek 

3. Tlaļ²tko zavŚen² okna 

4. Tlaļ²tka pro listov§n² seznamem poruch 

Okno seznamu chyb zobrazuje: 

5. PoŚadov® ļ²slo poruchy 

6. Datum a ļas poruchy (dle Ś²d²c²ho syst®mu) 

7. Pokud doġlo k chybŊ v prŢbŊhu automatick®ho balic²o cyklu, zobrzuje se 
p²smeno B 

8. Stav ļ²taļe zabalenĨch palet (SP2-450) 

9. Oznaļen² poruchy 

 

7.2.1. Seznam hl§ġen² poruch 

Oznaļen² poruchy Popis PŚ²ļiny / odstranŊn² 

PORUCHA 101 ï Zdvih R§m se nepohybuje, nen² 
detekov§n pohyb, nebo se 
pohybuje opaļnĨm 
smŊrem. 

Porucha mechanismu zdvihu, 
porucha sn²maļe svisl® 
polohy r§mu s obŊģnĨm 
kruhem, porucha pohonu 
zdvihu r§mu s obŊģnĨm 
kruhem, pŚehozeny f§ze 
nap§jen² motoru pohonu 
zdvihu (pohyb r§mu opaļnĨm 
smŊrem), pŚehozen® vstupy 
ļidel encoderu. 

PORUCHA 102 ï MŊniļ 
zdvihu 

Porucha mŊniļe zdvihu. 

Nap§jen² mŊniļe zdvihu. 

Kontrola stavu mŊniļe 
Kontrola nap§jen² mŊniļe 
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Oznaļen² poruchy Popis PŚ²ļiny / odstranŊn² 

PORUCHA 103 ï ObŊģnĨ 
kruh 

Kruh se nepohybuje, nen² 
detekov§n pohyb, nebo se 
pohybuje opaļnĨm 
smŊrem. 

Nen² indikov§n pohyb 
obŊģn®ho kruhu, porucha 
sn²maļe obŊģn®ho kruhu, 
porucha pohonu obŊģn®ho 
kruhu, pŚehozeny f§ze 
nap§jen² motoru pohonu 
kruhu (pohyb r§mu opaļnĨm 
smŊrem), pŚehozen® vstupy 
ļidel encoderu. 

PORUCHA 104 ï MŊniļ 
obŊģn®ho kruhu 

Porucha mŊniļe obŊģn®ho 
kruhu. 
Nap§jen² mŊniļe 
obŊģn®ho kruhu. 

Kontrola stavu mŊniļe 
Kontrola nap§jen² mŊniļe 

PORUCHA 105 ï PŚ²tlak PŚ²tlak se nepohybuje, 
nen² detekov§n pohyb, 
nebo se pohybuje 
opaļnĨm smŊrem. 

Porucha pohonu, pŚehozeny 
f§ze nap§jen² motoru pohonu, 
pŚehozen® vstupy ļidel 
encoderu.  

PORUCHA 106 ï MŊniļ 
pŚ²tlaku 

Porucha mŊniļe pŚ²tlaku. 
Nap§jen² mŊniļe pŚ²tlaku. 

Kontrola stavu mŊniļe 
Kontrola nap§jen² mŊniļe 

PORUCHA 108 ï 
PrŢtaģn® zaŚ²zen² nen² 

pŚipraveno 

Nen² komunikace  mezi 
hlavn²m Ś²d²c²m syst®mem 
a syst®mem Ś²zen² 
prŢtaģn®ho zaŚ²zen². 
Nap§jen² Ś²d²c²ho syst®mu 
prŢtaģn®ho zaŚ²zen². 

Kontrola jistiļŢ a pojistek. 
Kontrola komunikaļn²ch 
kabelŢ a jejich koncovek 
v pomocn®m rozvadŊļi na 
kruhu. 
Kontrola komunikaļn²ch 
kabelŢ a jejich koncovek 
v hlavn²m rozvadŊļi a 
pomocn®m rozvadŊļi na 
horn²m r§mu skeletu. 

PORUCHA 109 ï Brzda 
kruhu 

Kruh ruļnŊ odbrzdŊn 
pŚep²naļem v rozvadŊļi. 

PŚepnŊte pŚep²naļ do spr§vn® 
polohy. 

PORUCHA 110 ï Jistiļ 
vstupn²ch obvodŢ 

Je pŚeruġeno nap§jen² 
vstupn²ch obvodŢ. 

Kontrola jistiļŢ a pojistek 

PORUCHA 111 ï Jistiļ 
vĨstupn²ch obvodŢ 

Je pŚeruġeno nap§jen² 
vĨstupn²ch obvodŢ. 

Kontrola jistiļŢ a pojistek 

PORUCHA 112 ï 
PŚepŊŠov§ ochrana 

Rozpojena jednotka 
pŚepŊŠov® ochrany. 

Kontrola jednotky pŚepŊŠov® 
ochrany 

PORUCHA 115 ï Stroj 
nen² ve vĨchoz²  pozici 

Stroj nen² schopen najet 
do vĨchoz² polohy. 
Vz§jemn§ poloha 
mechanizmŢ stroje 
neumoģŔuje automatick® 
najet² do vĨchoz² polohy. 

ProveŅte nastaven² 
mechanizmŢ stroje v ruļn²m 
reģimu. 

PORUCHA 116 ï Timeout 
balen² 

PŚekroļen maxim§ln² ļas 
balen². 

PŚ²liġ dlouhĨ balic² program 
nebo chyba programu. 

PORUCHA 117 ï Timeout 
extern² komunikace 

PŚekroļen max. ļas 
vĨpadku komunikace s 
nadŚazenĨm syst®mem. 

 

PORUCHA 118 ï Extern² 
stop 

Nejsou povoleny pohyby 
stroje od nadŚazen® linky. 
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Oznaļen² poruchy Popis PŚ²ļiny / odstranŊn² 

PORUCHA 120 ï P§ka 
zabezpeļen² proti p§du 
pŚ²tlaku mimo bezpeļnou 

polohu 

P§ka nen² v horn² 
bezpeļn® poloze. 
N²zkĨ tlak stlaļen®ho 
vzduchu. 
SevŚen² p§ky hŚ²delem 
zdvihu . 

Kontrola mechanizmu 
Kontrola tlaku vzduchu 
UvolnŊn² mechanizmu ruļn² 
funkc² R§m uvolnŊn² 

PORUCHA 121 ï Doln² 
havarijn² koncovĨ sp²naļ 

r§mu 

PŚi pohybu r§mu doġlo 
k sepnut² doln²ho 
havarijn²ho sp²naļe. 

Porucha sn²maļe svisl® 
polohy r§mu s obŊģnĨm 
kruhem. 
Chybn® zad§n² parametrŢ 
stroje, posunut² koncovĨch 
ļidel, nebo jejich porucha. 

PORUCHA 122 ï Sn²maļ 
napnut² ŚetŊzu 

Jedno z ļidel ŚetŊzŢ je 
rozpojeno. 
R§m dosedl na zboģ². 
UvolnŊn® ŚetŊzy zdvihu. 

Kontrola stavu ŚetŊzŢ. 
Kontrola ļidel napnut² ŚetŊzu. 

PORUCHA 123 ï Paleta 
pod obŊģnĨm kruhem 

Do prostoru balic²ho kruhu 
zasahuje paleta (pŚed, pod 
nebo za balic²m strojem). 
ZaclonŊn² ļidel zbytky 
f·lie, nebo jinou 
pŚek§ģkou. 

Kontrola um²stŊn² palet 
Kontrola zaclonŊn² ļidel ciz²mi 
pŚedmŊty 

Kontrola ļidel 

PORUCHA 124 ï Ļidlo 
vĨġky zboģ² 

Nedovolen® zaclonŊn² 
ļidla vĨġky zboģ² pŚi startu 
programu. 
PŚ²liġ vysok® zboģ². 
Chybn® nastaven² ļidla, 
nebo jeho porucha. 

Kontrola ļidla vĨġky zboģ² 

PORUCHA 125 ï Chyba 
reference zdvihu 

Skuteļn§ hodnota polohy 
r§mu neodpov²d§ 
oļek§van® hodnotŊ. 

Kontrola encoderu zdvihu 

PORUCHA 126 ï Chyba 
n§jezdu na 2. referenļn² 

polohu 

Skuteļn§ hodnota polohy 
r§mu neodpov²d§ 
oļek§van® hodnotŊ. 

Kontrola encoderu zdvihu 

PORUCHA 127 ï Chyba 
reference kruhu 

Skuteļn§ hodnota polohy 
kruhu neodpov²d§ 
oļek§van® hodnotŊ. 

Kontrola ļidel encoderu kruhu 

 

PORUCHA 128 ï Napnut² 
Śemene pohonu kruhu 

N²zk® napnut² Śemene 
pohonu kruhu nebo je 
poġkozenĨ. 

Kontrola stavu Śemene 
pohonu kruhu. 
Kontrola ļidla detekuj²c²ho 
sn²ģen² napnut² Śemenu 
VĨmŊna nebo napnut² 
Śemene. 

PORUCHA 130 ï Konzola 
ukonļov§n² A 

Konzola ukonļov§n² 
nedos§hla poģadovan® 
polohy v ļasov®m limitu. 

Kontrola mechanizmu pojezdu 
ukonļov§n² 
Kontrola jistiļe pojezdu 
ukonļov§n² 
Kontrola ļidel pojezdu 
ukonļov§n² 

PORUCHA 131 ï Konzola 
ukonļov§n² B 

Konzola ukonļov§n² 
nedos§hla poģadovan® 
polohy v ļasov®m limitu. 

Kontrola mechanizmu pojezdu 
ukonļov§n² 
Kontrola jistiļe pojezdu 
ukonļov§n² 
Kontrola ļidel pojezdu 
ukonļov§n² 
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Oznaļen² poruchy Popis PŚ²ļiny / odstranŊn² 

PORUCHA 132 ï SepnutĨ 
sn²maļ zboģ² A 

SepnutĨ sn²maļ zboģ² 
pokud nen² p§ka 1 v doln² 
poloze. 

Kontrola ļidla v p§ce 1 

PORUCHA 133 ï SepnutĨ 
sn²maļ zboģ² B 

SepnutĨ sn²maļ zboģ² 
pokud nen² p§ka 1 v doln² 
poloze. 

Kontrola ļidla v p§ce 1 

PORUCHA 134 ï řez§n² 
a svaŚov§n² f·lie 

Nap§jen² Śez§n² nebo 
svaŚov§n².  
Nap§jen² Śez§n² f·lie 
pŚekryvu. 

Kontrola jistiļŢ 

PORUCHA 140 ï Chyba 
pŚekrĨvac² f·lie 

Doġla pŚekrĨvac² f·lie, 
nebo doġlo k jej²mu 
uvolnŊn² nebo pŚetrģen². 

VymŊŔte pŚekrĨvac² f·lie. 
Znovu zaveŅte pŚekryvac² 
f·lii. 

PORUCHA 141 ï Ġpatn§ 
poloha pohyblivĨch 
kleġt² pŚekryvu 

Pohybliv® kleġtŊ jsou ve 
ġpatn® poloze. 

Kontrola mechanizmu 
pohyblivĨch kleġt² pŚekryvu. 
Kontrola tlaku vzduchu 

PORUCHA 142 ï Konzola 
pŚekryvu 

Konzola pŚekryvu 
nedos§hla poģadovan® 
polohy. 

Kontrola mechanizmu pojezdu 
pŚekryvu 
Kontrola jistiļe pojezdu 
pŚekryvu 
Kontrola ļidel pojezdu 
pŚekryvu 

PORUCHA 143 ï PŚekryv 
je mimo vĨchoz² polohu 

Chybn§ poloha konzoly 
pŚekryvu.  

Kontrola mechanizmu pojezdu 
pŚekryvu. 
Kontrola jistiļe pojezdu 
pŚekryvu. 
Kontrola ļidel pojezdu 
pŚekryvu. 

PORUCHA 150 ï P§ka 
zabezpeļen² proti p§du 
pŚ²tlaku mimo bezpeļnou 

polohu 

P§ka nen² v horn² 
bezpeļn® poloze. 
N²zkĨ tlak stlaļen®ho 
vzduchu. 
SevŚen² p§ky rameny 
pŚ²tlaku. 

Kontrola mechanizmu 
Kontrola tlaku vzduchu 
UvolnŊn² mechanizmu ruļn² 
funkc² PŚ²tlak nahoru ï 
uvolnŊn² 

PORUCHA 151 ï Chyba 
reference pŚ²tlaku 

Skuteļn§ hodnota polohy 
pŚ²tlaku neodpov²d§ 
oļek§van® hodnotŊ. 

Kontrola ļidel encoderu 
pŚ²tlaku 

 

PORUCHA 152 ï Timeout 
pŚ²tlaku 

PŚ²tlak nedos§hl 
poģadovan® polohy, 
pŚekroļen max. ļas 
pohybu. 

Kontrola mechanizmu pŚ²tlaku 
Kontrola zdvihac²ho popruhu 
Kontrola smŊru navinut² 
popruhu 

PORUCHA 160 ï Zdvih 
palety 

Zdvih palety nedos§hl 
poģadovan® polohy. 
PŚ²liġ tŊģk® zboģ². 

Kontrola mechanizmu zdvihu 
palet 

Kontrola tlaku vzduchu 

PORUCHA 170 ï 
PneumatickĨ syst®m 

NŊkterĨ z pneumatickĨch 
mechanizmŢ nen² 
v poģadovan® poloze (ve 
stanoven® dobŊ nedos§hl 
polohy). 

Kontrola tlaku vzduchu 
Kontrola ventilŢ a 
pneumatickĨch mechanizmŢ 
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Oznaļen² poruchy Popis PŚ²ļiny / odstranŊn² 

PORUCHA 180 ï 
Nouzov® zastaven² 

Stroj zastaven tlaļ²tkem 
NOUZOV£ ZASTAVENĉ 
na balic²m stroji. 

Odstranit pŚ²ļinu nouzov®ho 
zastaven² 
Odblokovat tlaļ²tko 
nouzov®ho zastaven² 

Zapnout ovl§dac² napŊt² 

PORUCHA 181 ï VnŊjġ² 
nouzov® zastaven² 

Stroj zastaven tlaļ²tkem 
NOUZOV£ ZASTAVENĉ 
na okoln² lince. 

Odstranit pŚ²ļinu nouzov®ho 
zastaven² 
Odblokovat tlaļ²tko 
nouzov®ho zastaven² 

Zapnout ovl§dac² napŊt² 

PORUCHA 182 ï 
Ochrann® kryty 

OtevŚen® dveŚe 
ochrann®ho oplocen². 

UzavŚ²t a uzamknout dveŚe 
oplocen² 

PORUCHA 183 ï Optick® 
z§vory 

Pokus o nepovolenĨ vstup 
do pracovn²ho prostoru 
stroje po dopravn² trati. 
P§d zboģ² z palety 
v prostoru z§vor. 

Odstranit pŚ²ļinu zablokov§n² 
Odblokovat z§vory v ruļn²m 
reģimu 
Resetovat ochrannĨ modul 
z§vor 

PORUCHA 200 ï MŊniļ 
motoru prŢtaģn®ho 

zaŚ²zen² A 

Porucha mŊniļe 
prŢtaģn®ho zaŚ²zen². 
Nap§jen² mŊniļe 
prŢtaģn®ho zaŚ²zen². 

Kontrola stavu mŊniļe 
Kontrola nap§jen² mŊniļe 

PORUCHA 201 ï MŊniļ 
motoru prŢtaģn®ho 

zaŚ²zen² B 

Porucha mŊniļe 
prŢtaģn®ho zaŚ²zen². 
Nap§jen² mŊniļe 
prŢtaģn®ho zaŚ²zen². 

Kontrola stavu mŊniļe 
Kontrola nap§jen² mŊniļe 

PORUCHA 202 ï MŊniļ 
brzdy prŢtaģn®ho 

zaŚ²zen² 

Porucha mŊniļe brzdy 
prŢtaģn®ho zaŚ²zen². 
Nap§jen² mŊniļe brzdy 
prŢtaģn®ho zaŚ²zen². 

Kontrola stavu mŊniļe 
Kontrola nap§jen² mŊniļe 

PORUCHA 204 ï 
ZavadŊļ f·lie A 

OtevŚen zavadŊļ f·lie. 
NezajiġtŊnĨ zavadŊļ f·lie. 

ZavŚ²t a zajistit zavadŊļ f·lie 
Kontrola ļidel zavadŊļe f·lie 

PORUCHA 205 ï 
ZavadŊļ f·lie B 

OtevŚen zavadŊļ f·lie. 
NezajiġtŊnĨ zavadŊļ f·lie. 

ZavŚ²t a zajistit zavadŊļ f·lie 
Kontrola ļidel zavadŊļe f·lie 

PORUCHA 206 ï Drģ§k 
f·lie A 

Vyklopen drģ§k f·lie. 
NezajiġtŊnĨ drģ§k f·lie. 

ZavŚ²t a zajistit drģ§k f·lie 
Kontrola ļidel drģ§k f·lie 

PORUCHA 207 ï Drģ§k 
f·lie B 

Vyklopen drģ§k f·lie. 
NezajiġtŊnĨ drģ§k f·lie. 

ZavŚ²t a zajistit drģ§k f·lie 
Kontrola ļidel drģ§k f·lie 

PORUCHA 208 ï Chyba 
f·lie A 

Doġl§ balic² f·lie. 
PŚetrģen§ balic² f·lie. 

VymŊŔte balic² f·lii. 
Znovu zaveŅte balic² f·lii 

PORUCHA 209 ï Chyba 
f·lie B 

Doġl§ balic² f·lie. 
PŚetrģen§ balic² f·lie. 

VymŊŔte balic² f·lii. 
Znovu zaveŅte balic² f·lii 

PORUCHA 210 ï Timeout 
stahov§n² 

Stahov§n² nedos§hlo 
poģadovan® polohy. 

Kontrola mechanizmu 
stahov§n² 
Kontrola nap§jen² 
mechanizmu stahov§n² 

PORUCHA 220 ï Pohyb 
dopravn²kŢ 

Stroj nen² ve vĨchoz² 
poloze. 

PŚepnout do ruļn²ho reģimu a 
vŊm uv®st stroj do vĨchoz² 
polohy 

PORUCHA 225 ï porucha 
mŊniļe dopravn²ku 0 

Porucha mŊniļe 
dopravn²ku 0. 

Nen² sign§l na vstupu mŊniļe. 
Zobrazen² t®to chyby je 
potlaļeno v pŚ²padŊ 
nouzov®ho zastaven² nebo 
otevŚen² dveŚ² ochrann®ho 
oplocen² 
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Oznaļen² poruchy Popis PŚ²ļiny / odstranŊn² 

PORUCHA 2xx ï porucha 
mŊniļe dopravn²ku x 

Analogicky jako u 
dopravn²ku 0. 

Analogicky jako u dopravn²ku 
0 

PORUCHA 226 ï Timeout 
dopravn²ku 0 

pŚekroļen maxim§ln² 
dovolenĨ ļas vhodu 
dopravn²ku. 

Kontrola pohonu a 
mechanismu dopravn²ku. 
Kontrola ļidla zboģ² na 
dopravn²ku 

PORUCHA 2xx ï Timeout 
dopravn²ku x 

Analogicky jako u 
dopravn²ku 0. 

Analogicky jako u dopravn²ku 
0 

 

 
 




















































































