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1. bVOD

Bal i c 2ROFAMADICegech ver z2 @u pagpatelemy hezpel

vybavenzm jak na ochranu obsl uhy, tak i

poug2vsgnz2, Tato opat Sen? nemohou pokrTt

obsluha dS2ve, neg zalne stroj vyug2vat,

aby se t2mto n&8vodem S2dil a.

Tento n8vod je wurlen pro provozovatele
ROTOMATICvdech proveden? obsluhuj?2 a udrguj
vybaven2m; pokud v8g stroj nNDkter® dopl R
jehopopis a ovlI 8d8n2 ignorujte.

Pokud | e IROTOMATIC istgtogl ov&n a provozov§gn \
prTvodn?2 dokumentac?2, je jeho |innost bez
rychle, kvalitnhD a ekonomicky.

1.1. Konvence
Text n&§vodu | e ps $hk jakoiEgionddstaves.2 s me m,
Ng§zvy tlalz2tek a ovl Fuilane Mic KApr VG KAMISOU PpsS

12.Pougi t ® symboly

V textu jsou pougdgity symbol y:

Nebezpieradnedb§n? t Dchto i ng
v8&gnl Yraz |i smrt nebo v§8gri

Varovig®® nebezpel2m pogkoze
' uhy | i osob, kter ® se ni

Informace, usnadRuj 2c2 poug?2vegn?

1.3.Upozornhn?

V. t® o dokumentaci jsou nhDkter® informac
pS2klady jsoatipmédze hioldmottry parametrT se
stroje nebo od v 8mi poug2vanlch programT.

RovnhDg tak i zobrazen? di spleje na Vagen
zobrazen2 displejT v t® o dokumentaci . Ro
stroei n§vod je ps&n pro ipjlednak bavemjienstgmo
prost Sed?.
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Virobce si vyhrazuje pr&vo na
tyto zmRDny ale nemaj? gsgdnl
balic2ho stroje ani na | e hhylow
rozporu s toutNMS§Wokemekhtalkws!| uz
Tento n8vod je ps8n pro balig
Pokud v 8g stroj nems§ i nsta
pS2slugenstv2, jeho popis i oV

nsgv
200

ES

a je autorizovanl

pTvodné¢engdmysl &k NYug76/ 2008

virobcem.

Sb.
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2. SPECI FI| KACE,A WROWN € ¢
VhROBKU

OBS ROTOMATICj e plnhN automatizovanl bal 2c?2 S
jehog design a bezpelnost od@axwhzddbdaijz2aSgaEa
rozd?2]| od klasick®ho balic2ho stroje, k d e
stroje se pohybuje nosil f-lie kolem st
zaS?2zen?m | ®pe umogRuj e baOBSNROTOMAEHGjabi | n?2
urlgmo zaSazen2? do dopravn2ch trat2z podl e
Bal 2 ¢c2OBStROTOMATICs e dod8vaj?2 v nhRkolika vel
nNDkol i ka proveden2ch podl e kvality a k a
mognost vybaven2 vgech Sad a proveden?2 | s
Z§&tn2 OGBSAROTOMATIC 1700j e wurl ena pro balen2 n
europalet o rozmRDrech 80011200 mm.

a d@BS ROTOMATIC2300j e url ena pro balen?2 palet

\r{
120012000 mm.

I a d@BS ROTOMATIC3000j e ur |l ena pro balenzmPatluet

120012400 mm.
ProveBASIC3 e url eno do provozT se stSedn?
Pr ove8TdNDARDj e url|l eno do provozT s vygg?2

k
k &

ProvelRORI] e ur | eno pext rp®mnvidzwy sokou kapaci

Vgechny Sady iRuptowvegdek® s@glroky na obal

fixaci zbog2?2 na paleth pSi mi ni mg§l n2 spot .
Ppl n® oznalen2 stroje je Sada doplnhDn§ o
OBS ROTOMATIC 2300 STANDARD) U HBII ROTOMATIC 1700 je

vel i kost VpBekhg®dBS ROFIGMAGIC 1700 PROFI je stroj

0z n a OBSHROTOMATIC PROFI).

OBS ROTOMATIC | e ovl 8d§n z ovl 8daczho panelu
rozvadhDle. V pS2padhdD, ge je stroj ZzaSazen

21.Pracovn?2 podem?2 nky stro

Ovi novac? bal 2 c? stroj je wurlen pro pr
ngsleduj?2c?2m podm2nk§m:

§

Prost Sed2?, nAAMEABS, ve s mysSlad 3 (EC60363- 2000
5-51) za podm2nek uvedietnol ckhapd&lod ev a za podm
provozovg8§n2 podle t®t o prTvodn?2 technick® do

Stroj je nutno instalovat podle projektu (viz kap. 4.1) a provozovat %
provozn2ch prostorech chr8nhDnlch pSed at mi
Podl aha mus¥nBlta vepeéon®dns§, maxi m8l n2 povo

podl ahymnm/gmN 5

Rozsah teplot pro apgFEgeUC,strpyg¢lel gset +5mMITny

10AC / 30 min.
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Rel ativn? ayfth% obseez 5o ndenzuj 2c?2 vlihkosti (orose
Stroj j e nzovgtnvq)rpsbuo§ch kter® spl Ruj?2 pogad
pSedp sT na praru:a)S«ZhZererO\sltS(E)d\flpl36n®m0®ﬁ0l$b
"NaS2zen? vi §dy, kterTm se stanov? podm2znky o
pr §ai vyhl§gku 48 /pll9aBt2n ®bVy M gka Lesk®ho wWSad
bezpelnosti pr8ce, kterou se stanov? z8kladn?
pr8ce a technicklch zaS2zenz"

Je zak8z8no umi s’éovat stroj tak, aby doglo ke :
el ektrick®mu zaS?2zeaty poderi@rmdm&|crh? phSceddnpi s ech.
resp. v LSN 33 3210sRolzelod®h Sugtadbraean 2 .

Vbl 2zkosti stroje nesm2 blt pSek§8§gky, kter® b
(schody, rampy, sn2gen® podhledy, jin® stroje ¢
Virobek nesm2 &Tvihpodg®mEprostSed2 nebo tam,
prostSed2 mTge i nakr8tko vzniknout.

Stroj a zejm®na jeho elektrick® zaS$2zen?2 mu s 2

virobce uvte@®temTmrhTwodn2 technick® dokumentaci.

22.Proveden?z stroje

Za pSedpok | adpr oivnosztoavl 8anc’e sat r o e podle projektu
souladuskap. 41odpov2d§8 proveden2? stroje pS2slugnim
a nor mgm a spl Ruj e pogadavky pS2slugnich b e:
pSedpisT.

Péedkpb@dan§ gi votnost st eprjeev olzOGi2codt hodba 5C
nastanelzcaSZp\Seedpokladsoula@uosmcgwu\lr@)nz]or\Ivodn2 technic
dokumentac?2 a pSi dodr govgn2 pSedepsan® %%dr gby

Ekvivalentn2 hbatlakuakBgengk®bnkc2 A za dobu
vm2zstlD obsluhy 70.1 dB, str o] s8m o sobhD spl Ruj

Elektrick8 vIizbroj stroje | @020gt(@espewiE®na podl e n
normy EN 60204-1).

Stroj j e odrugen a jteotok upd mwgeh,? tv§zhdbauB dl «
L S NEN 55011 (v EU norma EN 55011).

Zhl edi ska odol nosti prot. rugen2 stroj vyhovuj e
LSN EN 4&-2@E8Wnormyl|EC 1000-4-2, EN 61000-4-2)
LSN EN #-B@E8WnormyI|EC 1000-4-3, EN 61000-4-3)
L S N NE1000-4-4 (v EU normy IEC 1000-4-4, EN 61000-4-4)
LSN EN &-6@E8Wnormyl|EC 1000-4-6, EN 61000-4-6)
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23. Technick® parametry

OBS ROTOMATIC 1700
Light STANDARD [ STANDARD+ SRR
Double
Roz mNDr |max. 1250711250 mm
palety min. 6001 600 mm
max. vig dle konkr®tn2 zak§z
Hmot nost stroj ¢ od 1700 kg
Cel kov|g2 Sk a 2660 mm (pSepravn2 24
rozmlr 4ol ka 3270 mm
(s pSekr (3350 mm)
vi gk a dle konkr®tn2 zak§z
ObnNgnT|pr ITmNr 2400 mm
kruh pohon 1,5Kkw 3kw 3kw _4KwW
31400/ 431400/ 431400/ 4314007/ ]
50Hz 50Hz 50Hz 50Hz
ma X ot 8 35 ot./min 45 ot./min 45 ot./min 45 ot./min
(regulovateln | (regulovateln | (regulovateln | (regulovateln
®) ®) ®) ®)
PS2tl|l alproveden nTgkovT
pS2tlaln cca 100 kg
hon r8mu (zdyV 1,5 kw 2,2 kW 5,5 kW 5,5 kW
kruhu s prTtagn371400/ 3371400/ 331400/ 431400/ 1
50Hz 50Hz 50Hz 50Hz
Pohon p&hlot azganS 2 1,5 kw 1,8 kW 1,8 kW 2x1,8 kW
1MD 31400/ {31400/ 131400/131400/ |
50Hz 50Hz 50Hz 50Hz
Pohon prTtagn®h 1,8+1,5 kKW 1,8+1,5 kKW
2MD - 31400/ 31400/ -
50Hz 50Hz
Pracovnz tl ak v 0,5 MPa
Balic2|pr Tmdder r max. 250 mm
g2 Sk a 500 mm
v8ha cca 17 kg
F2d2c2 syst®m dl e konkr ®t n2 zak§8z
El ektr|provozn? 3 1 400V 50Hz
instalace* [ &2 ko n s 18kVA 23kVA 30kVA 32kVA
jigtnnz2
pS2vodn?
veden?
napntz S 24v 24V 24V 24V
obvodu




Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

OBS ROTOMATIC 1700
PROFI PROFI+ PROFI+ Double
Roz mDr |max. 1250711250 mm
palety min. 6001600 mm
max. vIg dle konkr®tn2 zak§z
Hmot nost stroj ¢ od 1700 kg
Cel kov|g?2 Ska 2660 mm (pSepravn?z 24
rozmNr iy el ka 3270 mm
(s pSekr (3350 mm)
vigka dle konkr®tn2 zak§z
obNgnT |pr TmNr 2400 mm
kruh pohon 4 KW 4 KW 5,5 KW
31400/ 230(31400/230[{31400/ 230
max. ot § 60 ot./min 60 ot./min 60 ot./min
(regulov| (regulov| (regul ov
PS2tl|l alproveden nTgkovl
pS2tlaln cca 100 kg
Pohon r8mu (zdv _ 55kwW . Tkw _Tkw
kruhu s prTtagn31400/58z031 400/508z0 31 400 /50820
Pohon prTtagn®h  25kw _ 25kw _ 2X2,5kW
1MD 31400/ 23031400/ 23031400/ 230
Pohon prTtagn®h _2,5+1,8 kW _2,5+1,8 kW i
2MD 31400/ 23031400/ 230
Pracovn?z tl ak 0,5 MPa
Balic2|pr TmDr r max. 250 mm
g2 Ska 500 mm
v8ha cca 17 kg
F2d2c2 syst®m dl e konkr®tn2 zak§z
El ektr|provozn? 3 1 400V 50Hz
instalace*  ['y'g2 o s 30kVA 37kVA 45KVA
jigtnne
pS2vodn? 125 A
veden?
naphtE s 24V 24V 24V
*Hodnoty se mohou | i gi tzadkl§eHlokdonnokt ry® tond2p okva?ndfaij g?ucr2.
konkr ®t n?2 zak @gycvE | ¢ s D up reukj@anok t u a na typov®m ¢
stroje.

10
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24, Typovi g¢gtz2tek

Typovli gt2tek je um2stRDn ve spodn?2 | §sti
T N§zev a adresa vy nap8jec?2 napht?2

T typov® oznalen? ¢ frekvence nap8§je

f virn®b | 2slo stro § jigtnRn2z (A)

1T rok viroby T pS2kon stroje (k

T 12slo elektrickey naphRt2 S2d2c2ho

1 hmotnost stroje (kg)

Pdaje typov®ho ¢gt2tku maj2? pSednost pSed
nebo jinlmi Ydaji entact ®t o pr Tvodn?2 dokum

25.Spot Sebn2 materi §l

251, Pr Ttagng f - -1lie
Stroj je urlen k balen2 zbog?2 na pal et §ch
polyetyl ®nu nz2zk® hustoty (LLDPE) tl ougdgsS
mini m8§l n2 prTtagnost 150 %. MALH2 miml ta pr 7 ond
ma X 250 mm. Dytinka, na kter® je f-1lie r
mm a d®l ku 510N5 mm.
Lze poug2t f-1lii nelepivou i jednostrannhi
ge jednotliv® vrstvy f - -1lieé noaviknuwto® Dn a zAl
nemaj 2 ale tendenci jakkol i pogkozovat zb
t®to f-lie je lepg? fixace zbog? na palet
proti kl'imaticklm vIiivTm a mechanilce&kn&mu
palety se zbog2m mus?2 blt navinut§8 f- -1lie
zbog2, takge pSi manipulaci se zabal enT mi
m2t palety snahu |l epit se k sobhD vz8jemnhD.
F-l'ie je standardni odal 6§ mps®tciT, UM jz § Seart
mTge bIt p tuto dobu skladovg8no venku a
zachov8n2zm vgech pTvodn2ch vlastnost? ob
skl adov§8n? ve venkovn2Zm prostSed? |l ze nt
zvli genmdol nost2 prot.i Uv z8Senz2.
Vige uvedenim pogadavkTm vyhovuj2 prTtagn:
pr Tt 1 ‘
Provedenr nost pougit?2 Mogn8 pr ovg

POWERFLEXPQ |200% |[(Bal en? st SedrnRTzn® tl ougSk

nebo | ehk®ho Nel epidin® sit rjag

ZbOg2 kSEhk®r|ep|V®

def ormovateln

Se zvigenou
proti UV 2z8Sg¢

POWERFLEX HPQ |250% |Jako POWERFLEX PQ Jako POWERFLEX PQ
POWERFLEX SPQ |300% |Jako POWERFLEX PQ Jako POWERFLEX PQ

PSi uvg8dnNn2z balic2ho stroje do provozu d
nebo v]|ra&abeel na z8kladhD zkugenost2z dopor
balen2 vageho zbog?2z.

11
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Jinl balic? materi §l neg je z

S2Sov®, vrstven®, potigtnNDn®, f

apod.) nedoporul ujpeSeed c pbozy 2 tk

virobcem a bez ijnehaesacahmluds u

@ balic2?2ho sltir osjter,.ojBuvdez8r ul n2 d

) |dojde-l i k pogkozen? stroje nebo

pougit?2 f-11i2 nebos cbhavl 8 lce2nclhc h

dTvodem k zam2tnut?2 rekl amace.

252. PSekrTvac2 f.-1ie

Pro pSekrivac? za$2zen? (pokud j2m je stroj vy
f-1lie z polyetyl ®nu (PE) tlougSky 50 ag 80 &m

f-lie je d§1riaen|®dnzomr2|‘o)ogl§ na palethD a zp
mogno zalogit pSekrlTvac2 f-lii s rolz2 g

1600 mm pro stroj OBS ROTOMATIC 1700;
2200 mm pro stroj OBS ROTOMATIC 2300;
2700 mm pro stroj OBS ROTOMATIC 3000.

Role mus2 splRovawkyn8sl eduj2c2 pogada

'[ bem k
2 ma X .

Pr TmDr role pSekriTvac2 f.-lie je max. 250 mm.

min. 100 mm.

Novg§ c2vka s f-1i2 nesm? bTt zjevnnh def ormovan
apod. ; v opaln®m pS2padhN se role bude v pSekr
nepravide | nD a pSekryt? mTge bIt nekvalitn?2, pS2p
cyklu pSekryvu.

Navinut® vrstvy f-lie se mus?2 pSi odvzjenz sn:
kontrolovat pSi zakl 8§8dgn?2 nov® role s f-11i2: [

kap.66) se f -lie mus?2 z role odv2jet samovolnDhD a
i i I z

vtagen?2 mezi roli f ie a v8lce pSekrlvac2ho é
Ani na prTtagnost |i jin® vlastnoapiole, pSekrTvac
nejsou z hlediska konstrukce stroje definov8ny
virobce nes m?2 b1t poug2vs8na atypicks§s f-1lie (
vistven8, bublinovg, z jin®ho materi 8l u neg PE

2.5.3. Ekologie

F-lii Il ze zahrndtpﬂaddomtaS?dbnh@lstby (polyetyl ®n F
dobSe recyklovatelnlT. DobSe ,sae psSpalsugre§vznd chzni
spal ovac?2ch podm2nk3§8ch nevzni kaj?2 gkodl i v®
odbouratelnl a sklegdadacjee vveel mi pnro@nma | §. Nej s
nebezpel n® produkty, kter® by wunikaly do vzduc
vodu nebo pTdu.

26.Z8r uka
b
§
n

Vgeobecn® podm2nky z8ruky jsou definov8§ny v z8
soul §st? dokumentace dodan® se strojem. Z8r ul n
vypl NDn a potvrzen virobcem

Podm2nkou z8ruky je pravideln8 kontrola a %Ydrg
pougit2 a poug2vs8n2 pouze origin8ln2ch n8hradn?

12



Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

Z8ruka se mawdyt ahuj e

T zpTsoben® nespr8vnou manipul ac?,

1 nedodrgen2m n8§vddwbkuobsl uze

f bylli do virobku ulinRn z8sah neopr §vnir
T pSi pSet2gen2 virobku.

Z8ruka se rovnhDg nevztahuje:

T na d2ly podl ®haj2c2 bRgn®mu opot Seben?
8.2,

T na gkody elo szb®w§?, nzpTsoben® pougit2m
jin®ho neg schvs8§len®®ko virobcem (viz Kk

13
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3. BEZPELNOST PRCCE

Pro zajigtBhDn? spolehlivosti stroj ©BSf i r my PRAG
ROTOMATIC poug2v8n jennpmg pbeeluy]| ek, a dle bezpel

instrukc2. RovnhDg je nezbytn® pozo®BSBND prol 2st

ROTOMATIC s pr 8vnhD instal ov§gn, ovlI 8d8&8n a udrgov§8n.

zaruluje bezporuchovl provoz stroje po mnoho

Provozovatelstr oj e je zodpovRdnl =za
prov8dhNn2 pravideln® %dr gby

Provozovatel je rovnhDg zodpo
jak®kol i v CBSRAQTOMATC ¢ e
je udr gak®wv ®m stavu, aby b
obsluhy stroje.

Provozovat el stroje je zodpo

n8§rodn2ch a m2stn2ch pSedpi s]
stroje OBS ROTOMATIC.

31.Bezpel nostn? doporul en?

n
Vzhledemk tomu, ¢ge by kagdl neodbornl z8§ h do

ne

e

s a
mohl zavinit tNDgk® pogkozen?2 stroje bo Yir az
pouze osoba odbornhD zpTsobil 8§ podl n

el ektrick®m zaS2zen?2.

Pracovnz2ci, kteS2 obsluhuj?2 ovinovac? stroj, m
3,.mus2 t grkaictovn2ci wezsi®dyneindg A 3 vyht. LBPBP |

vyhl §gky Lesk®ho wSadu bezpelnosti prs8ce 0
elektrotechnice.

Pr g8ci na Y%dr gbn, opravs8§ch a periodicklch prohl:
mohou vykon8wptr amiowvinm®le =zmglsa u A 5 vyhl. L DB
50/1978 -vy hl §gky Lesk®ho %“Sadu be zTsebllostiovs t i pr 8ce
elektrotechnice.

Stroj podl ®h§ pravidelnim reviz2m a zkougk8m e
prac?2ch j e nutn® eplrneivii zp o Jealdeakvtkryi cgi ¢ za$S?

EN 60204-1 a LSN 33 1500.

PSed wuveden2m stroje do provozu mus?2 bTt proc

zaS2zenz2,

32.0chranng zaS2zen?2 k zajigthn

pr 8ce
Rizi kovg m2st a, kter8 by mohla ppTbBbut ohr
pracovn? operace, j sou chr§nhDna S%cd?rca?nom | m o
syst®mem stroje a |inky. PSi dodr gen2 stanove
a poky®miTovdokumentaci je pr8ce se ovinovac2zm

K zajigthDn?2 gcshorua npyo uogh stlyu h'y
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Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

1) Tl al ROWBOVE ZASKAMEBENE| ®mu vypnut?2 zaS2z
stisknut® poloze blokov8no mechanicky a
ovl 8dac2m panel u.

2) HI avn? viyep 2marmy kat el nT, aby se zamezilo
stroje.

3) Kolem cel ®ho osthrr@ajnen® eopVetap2a vistup ze
se pohybuj?2 po vs8lelkov® trati bal en® p
Vstupn?2 odhe 3ern®m oplocen2 do prostoru s
| ze ot e \ISstrdj v Kide.nStroj relze spustit, jsou-l i dveSe otev
Pracovn? prostor stroj e uvnit$S ochrann
Linnost ochrannlch z8vor je indikov8na :

4) OvlI 8d8n? stroje se provsg§d? z ovls8gdac?ho
Panel j e um2stNDn vnhD ochrann®ho opl ocen?

5) Tl al oY kG6DACEé NAMP®BTE vipadku nap§jen2 neb
NOUZOVE ZASDAMENGodpojeno nap8§jen2 S2d2
nebude vykon8vat g8dnou |innost, [ kdyl
kdy by byl o n8hodnhD nebo chybou obsluhy |
tl alNQWKZHDOVE ZASTAVENEve sOVEKDAC&G| NARBT:
umogn2 dal g2 |innost stroje.

3.3. Povinnosti provozovatele

Hmot nost role bal 2c?2 f .| ibeSejmeng Sikgaj@ 7 1k g .
zak8z8na vgem gen8m a mladistvim oseob8m (
pl atn®m" ¥Ynhh§gJka, kterou se stanov? pr 8§c
zak8z8ny tDhotnIim gengm, koj2c2m gen&m,
po porodu a mlmdnkyyl ma ai pbbd mohou ml adi
pr§8§ce konat z dTJvodu pS2pravy na povol §n2'
Pracovn? prost Sed?, vV e kter®m | e stroj

vyr 8bnDn®ho a balen®ho zbog?2z. Provozovat el

aochranuzdr av2 pracovn?2KkT v souladu s nS§8r
ivLR naS$2zen2m vl §dvy pll.at3n6RInKN 28f0FTre25d . v |
se stanov2 podm2znky ochrany zdrav2 zamDst
Sb.v pl atn®mVyzniBn@glk ®hbe ““Sadu bezpel nosti |

stanov? z8kl adn? pogadavky k zajigtnn?2

zaS2zen2". V pS2padhN gen a mladistvich ¢
vyhl 8gkou minister 8200aSbzdr avotnictvz2z | . 2,
Pokud charakter bal en®ho vIirobku je takovli, ¢ge pSi
kporamlurk2ou nebo jin® | &8st tNDla obsluhy,
pracovi gt nespl Ruje hygienick® |limity n.
(chemick® a bi ol ogi ckkapod.), g tpkoyozovatpl rpavipeno s t

pSidnNDlit obsluze odpov2daj2c2?2 osobn2 ochr
Hl adina akusti cnax®t4d dBt Op&tuSen? epro ochranu
jsou ovliivnBDna situac? na pracovigt.i a S

zdr avi2RnasS2 zen? n2722018 8y'NaS2 zenéd odErdgynn zdr
pSed nepS2znivlim Y inkem hluku a vibrac?2z"

3.4. Povinnosti obsluhy stroje

1) Obsluhu stroje tvoS$S?2 z8sadnhD jedna o0so
pracovn2ho cyklu nesmf8§dn®kddl2g3staonglea.z
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2) Obsluhovat ovinovac?2 balic? stroj mTge pouze
zpTsobill, |l sttar gterlld k tomu byl url en a Kkt
prokazatelnlm zpTsobem s t2mto ngvodem a

pravidly.

3) Obsluhaje povinnaobs | uhovat a usdulaguost & tmt ®t m@&jv ovd e m.
PSi spr8vn®m poug2vs8n2? stroje a spr8§vn®m nas
se pSedejde materi 8lnz2m gkod8&m nebo YrazTm.

4 Obsluze nebo Y%drgbn mus2 blt zak§z8§no jakkoli
elektrpeckk Thstroje a do programov®ho vybave
stroje.

5 PSed zapnut2?m stroje jprawadwnm?2n eprugsitsariu ,s tgr
(uvnitS ochrann®ho oplocen?2) nezdrguje ¢g8dns§

6) Obsluha je povinna pSed zapol stavsimjepr §ce pSek
a Sspr8vnost funkce jednotlivlch | §st 2 str«
el ektrickTchl ik acbbesl ITuhaZjzi§svt&2du nebo pogkozen?2,
ohrozit bezpel nost pr 8§ce nebo provoz zaS2ze

odstranit, nes mYozus t r o j uv®st do p
7) Hmotnost role bal2c2 f.lie je -asipdd@kkygy hmo
zbog? pougit) asi 50bSegme8n0y knga.d Ma5n ikpgu | jaec ez ask &

vgem gen8§m a mladistvim osob§g&m.

8) PSi mani pul aci s balenlT mi palnetgaemi2 mMuwysz2i coki®s | 1
n8mahy mechanizaln2ch zvedac?2ch prostSedkT,
provozovatelem pSidbleny.

99 Pokud charakter balen®ho virobku je takovl,
nz2m doj2t k poranfDn2 rukou nebo jin® | 8sti t
zbog?2 nespl Ruje hygienick® I imity (chemick®
mu s 2 obsluha poug?2vat osobnzch ochrannlch p
Y%l el em mus?2 provozovatel stroje pSidnDlit.

10) Sn2 mat , demontovat nebo odkl 8pDt keyty se sm
stroje a zajigthbDn2 vypnut®ho stavu.

11) Bezpel nostn? znal ky, symboly a n8pisy na strc
mu s 2 udr govat v |l itel n®m stavu. PSi j ejich
provozovat el povinen obnovit | ejnizenh. stav Vv sc

12) Do prostoru stroje (uvnitS ochrann®ho oploc
pouze dveSmi, kter® jsou vybaveny bezpelnost:

vstupu do prostoru stroje za jeho chodu.

uje uvnitSpSichrann®ho

13y Pokud se obsluha po b |
t zajigtNDno, aby dvesSe
h

h
vimRDnnN f-lie), mus?2 b

14) Pokud uvnitS ochrann®ho oplocen? prob2h8 %d
pr8ce nad r8mec kr8tkodob®ho pobytu, je nutnq
oznalen?2 a prov®szbakRhodond ohbapfFemdvasdmb v
prostoru stroje.

y
|
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Je zak8z8no:

1)

2)

3)

4)
5)

6)
7

8)

Pougz2vat jsit mTom %l el Tm [
zpTsobem, neg j o mtwe dHN8Y
pougit?

Uv 8§dnNt do chodu a p olu

demont ov8no nebo podgkozer
(kryty).

Vstupovat do prostoru str
kolem nich.

DotTkat se pohybuj2c2ch s

Pracovat se sltir ogream o vnne2n 2|
a pracovigtn dostatel nhD o

Provg8§dnNDt Ydrgbu, | igthDn?2
newdixstroj] zabezpelen proti n
VySazoviatnnest i bezpel nos

pojistn® zaS2zenz.

U stroj T S nTgkovim p !
vstupovat do prostoru str
ZzaS2zen2 a r8m ve spodn?2

35, Pog8&8rn2 ochrana

K zd&jn2gtpog8§rn2 bezpelnosti pSi poug2vsn
pracovigtnD balic?2ho stroje pS2slugnl mi
umzstNn2 mus2 blt konzultov8no a schvsl
ochrany adozoru,pSedevg2m ve vztahu Kk charakter
Um2 st NDn?2 hasic2ch pS2strojT a jejich v

m2stn2ch

3.5.1.

V pS2padhn

proudu

K

PSi

podm2nek.

Pokyny pro obsluhu stroje:

n8sl edn®mu hagen? vzni kl ®ho pog8ru
prostSedkT

hagen?

k tomu urlenlch.

se nesm2 poug?2vat vodn2ho

17
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4, MONTCG A UVEDHEADO STR
PROVOZU

4.1. Projekt

PSed mont 8§92 stroje mus2 blt vypracovs8n projekt
T splndn2 pogadavkT na prac@8i®)n?2 prostSed? stro]j

T bezpel nost pr8ce obsluhy i bezpel nost dal g2 c
bl 2zkosttiD.prlhecovutgno zabr 8nit pS2stupu do pr a
bNDhem balic2ho procesu, resp. spugtiDnz stroje
nach8z2 osoba. K tomu je ur|leno ochrann® opl o
podle potSeby (svhDt & nz& mk§v odrvye,S2e laepkotdr.on.i cke
poug?t [ jin® funklnh rovnocenn® Segen?z. Pr
syst ®mu | i nOBg RGTOMATIC jejpeo gadov g&§na Yw%roveR vIastn

PL=d, kategorie 4 nor my L SN EIN InfdrrBa8et4 @ oploc e n 2 a o
svhRDtelnTch z8vor §ch59asau PvedehypoVekapezpel nl
vzd8l enost ? podl e LSN EN 13855 jsou doby no
uvedeny v tabulce:

Proveden? 1700 2300 3000

Light 12s

Standard, Standard+ Double 12s

Profi, Profi+ Double 14s
T um2st NDn? a orient,aci stroje Vv r8mci bal i c? [
l inky a podle potSeb balen®ho zbog?2;
T dopl Rkov8 ochraponBudpateSen2stroji bude ba t

I i
(chemick® a biologick® | §8tky, zdr oj prachu,
nebo hoSlav® | 8§tky, tlakov® n§doby apod.), vl
a kontrolu. PSi pom2n§me, ge stroj vreeswmP2bukgint®mprovo
prostSed?2 ani tam, kde vibugn® prostSed2 mTge
f um2stiNDn2 rozvadhD|le a m2sta obsl uhy;
TpS2stup k m2stTm obsluhy a k m2stTm nezbytnl

pr 8ce,;

T mechanickou, elektrickou ag?pmiogstarnojviouv sloiur d en;
T pS2vod elektrick® energie | stlalen®ho vzduc
nemohlo doj2t k pogkozen2 tRchto pS2vodT a Vvo
jinTch osob nach8zej2c2ch se v bl2zkosti prac
fzaSazen2? hlavn2m®hoazeldAuehst lpSlead stroj (pokol
soul §st? rozvodu tl akov®ho vzduchu ugi vat el e
pS2stupnl obsluze po celou dobu | innosti str
zavSen® poloze.

fv pS2padhN potSeby um2sthNn2vdaPgazak,tladly? tbeyk y|
snadno dostupn® jak pro obsl uhu, tak i pro
nach8zet pobl2¢g pracovigthn.

Projekt sm2 vypracovat firma nebo osoba znal § :
obsageniTch v platnlich mezingrod&Raemnlichngrodn
pSedpi sech. Bezpel nost cel ®ho pracovi gthD mus?
kterl za Segen?2 odpov2d§ a v pS2padhD potSeby

18
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e

nost. pr 8ce. StandardnBhD proj ekt vy
J k

BGBE R@TOMATiICroajpeov2 daj 2 norm8m a z8ko
k® uni i za podm2nky vypracovsg§n2z pro
kapitole a platn®ho pro konkr ®t n?2
tohoto projektu instalov8§n a provoz

<+

Q~= =N
o w o —

p
0
op
®t
| e

Tato dokumentace je ps8na pro stroj se s
doporuluje virobce:

(0]

Sc<mwvoc

f pevn® ochrann® oplocen2 fyzicky znemogRu
felektromagnetickl bezpelnostn2 z8mek och
stroji jen pokud je strojv k| i du, resp. nedovol 2 spudgttl
pracovn2m prostoru nach8z2 osoba;

fsvldtelng8 z8vora u dopravn2kT na vstupu

vistupu z nhj znemogRuje vstup do nebe
dopravn2kT.

Pokudjepro zaji gtBhRDn2 bezpelnosti pracovn?KkT i
vV bl2zkosti stroje pougito jinlch prostSe
opravit.
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5. TECHNI CKh PO®RRVYENC VYB
51.Z28kl adn? vybaven?

Stroj tvoS? nosn§ konstk8kocB, poukylkitjee ®h srei zvoen t
srotuj 2c?2 mkrubdmD@mbDgnn!| jlr whybaveno prTtagnlm zaS:

f-lie a nosil édmraoa2vkgstilileveVWcov®ho r8&mu e
mechani s mu ukon|] en?2 f-1ie po Zabal en? pal ety
vrchn?2ho pSekryvu pal ety. Stroj Il ze vybavit
nestabiln2ho zbog?2, kterl se pohybuje nad hor
kruhemnez8visle na nBhm. OvlI 8d8n2 stroje se provs
|l el n2 stranhD rozvadBbDeocktanh®he amket®n2 str o]
Nosnou konstrukci stroje tvo$S2 horn2 rgm, |tyS]
Cel 8 konstrukce je rozeb2rateln§. Na konstrukec
r §mu, kterT umogRuj e joebhoau vsemftrhekcBhl.t2vPoofd hy b v
el ektromotor S mechani ckou pSevodovkou. PSen
zaji gSovsn SethDzem.

Horizont 8§l n2 p&mchevbemSpnofzil T. Tento r8&8m je
kruhem a sbBhDralem el ektr.i ®|chcohypb|dctntm@lm pro j ehce
kruh.ObnNgnT jekyulbben ze zkrougen®dn|cmhyh1upaev8en®ho prc

nakl adkpSoc hnosn®m kr uhu. KkRibuhzoanj i aptS@rgnmet®rh o
spSevodovkou upevnhDnl nPaSemmrsi zkormotu&l2nc22m or §moune n t
zaji gSovsgn plochiTm Semenem.

PrTtaga®2zen? tvoS? soustava Vv§8lcT. D2ky r o:
dosagen®ho buN Semenovim pSevodem, nebo samost
hl avn2 ho v §Il¢cSed a nd@ntuh §pzr2otka hov &892z dn? i £t j ®jge Na vt
je zajigthDna YWspora italicbap8i EKalSéazni jkeal
el ektromot or e no zpuSbeesn Tpns eSreontde nse m.

Mechani smus ukonlen2 f.lie je Segen jako sous
bal i c? hovacS2klmos | edh?|fidel D i vazeadedhiyyl t22. P8ky |jsou
poh&nhDny pnéum&ticckIlm
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.
5 ~ ;
3
1 A i 4

T l - 9

12 — | [ o e

. ) 10
8 ) . 1

1) Nosn8 konstrukce

2) R8m zdvi hu

3) ObNgnT kruh

4 PrTtagn® zaS2zen?

5 Mechani smus ukonlen2 f . -1ie

6) Mechani smus vrchn2ho pSekryvu(volitelng@
77 PS2tlaln® zaS2zen? (voliteln® vybaven?)
8 RozvadhD| owvtl Bajae23sn panel em

99 Dopravn2zk (voliteln® vybaven2)

10) Zdvi h palety (voliteln® vybaven?2)

11) Ochrann® oplocen? (kolem cel ®ho stroje)
12) SvhRteln® z8&vory (doplRuj2 funkci ochran

52.Dopl Rkov® vybaven?

NRDkter® prvky vybaven?2 nejsou standardn?
na objedn8vku,stimprbektuv z8vi sl o

Mechani smus vichnédmog Ru$ekriyPhuem balic2ho

vrchn?2 pl ochu pal ety ochrannou f - 11i 2. Za
pevnlich a pohyblivich |elist2. Pohybliv®
pSet §hmbes jvrchn2 plochu palety tak, aby
dostatel nD pSesahovaly okr aj pal ety Po
elektromotorem s mechanickou pSevodovkou.
od z8sobn2ku v pol aae hryctem® prodydbnaaddei Kk
PS2tlal n®slzabfizewk?&§n2 | ehk®ho nebo nest al
balen2, standardnhD se poug2v§g pS2tlak nTg¢g!
PS2fuk pSfeklplraoaid2e m vzduchu pSidrg2 okr aj
f-lie, dokuycenynlegasloeut Ip Sdawihnovac2 f-1i2. Je
zaS2zen?, nebo hodligokdam®bindaca& mvyshawgnrz st
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DopravinB&lyi c2 str o] OBS ROTOMATI C nen2 bez dopl

z8vislosti na projektu | zecowpwowdgit idoepgradwivaknywy
poug2van®. Je nutno zajistit jejich elektrickol
Zdvih palety sl oug? ke zvednut?2 palety se zbog2zm v pi
zabalilo zbog? vlietnhD palety. Zbogz2, zvI g§gtn |
t2at abil nnDj §g2.

Ochrann® apleocdeonl nNDno dal g2 mi bezpelnost n2 mi [
pS2stupu osob do pracovn?2ho prostoru stroje I
spugtiDn2z stroje, pokud se v pracovn2m prostoru
el ektr @dmiekk idva $2 a svDteln® z8vory na vstupu
stroje a vistupu z nhj. Ochrann® oplocen? mus?
stroj S m?2 bTt provozove§gn pouze s t2mto oploc

rovnocennim Segen2m beéengelrmastei oo oackh.r aBlni®jmg 20 p |
j sou uvedenyb®5Xapitol 8ch

53.Pr Ttagn® zaS2zen?

Ttagn® zaS2zen? je standegdhacsonh§snutsdtfoj
A 2

lie je esedlevrna hd&vn2 v&lce prTtagn®ho zaS2ze
jejich otg8] en? urluje prim8rn? protagen?2, j ehc
Sekund8rn2 protagen?2 vzni k8 mezi prTtagnim za$s
pal ety prot. brzdhRNnTamaSe&lemPm aprurlagjin@®@h o Nsnost
(utagen2 f.-lie kolem balen®ho zbog?2).

531. Jednomotorov® prTtagn® zaS2zeno?

Rozd?lu rychlosti ot 8§l en? hlavnzch v8lcT pro
pSevodem ozubenlm Semenem. Pri m8rn2 pSedpDt?2 |
Seamn u. Sekund8r n2 protagen? je vyvozen® tahe
regulovg8§no motor em, kterl hl avn?2 ~v§|ec brzd?2. {
% parametrech bal Bt? bp mTggr amut vybaven d
jednomot orovI mi pr Tt a @mBOUBLEZ aiskaz Bh4). mi (proved
Protagen2 | ze zmBDnit podle druhu prTtagn® f -1 i
zmNDnu pogadovan®ho protagen2 je nutno vymDnit
ozubenl Semen podle tabul ky:
Prota- Z]_/Zz = D®| |

genj Typy kol remen FLE| Wy

30/ 36
80% HTD 405-5M-15 405
RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-22

120% 30744 HTD 425-5M-15 425

° | RTA-3.0-01-21  RTA-3.0-01-23 e
160% 30753 HTD 450-5M-15 450

° RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-24

30/62

0 - -
210% RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-25 HTD 475-5M-15 475
250% 30/69 HTD 500-5M-15 500
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P‘rota-’ 2,12, Femen ELE D®| |
genji Typy kol mm
RTA-3.0-01-21 RTA-3.0-01-34
30/79
290% HTD-525-5M-15 525
’ RTA-3.0-01-21  RTA-3.0-01-27

Z, SemenZ
= e - =
T T _'_l
I
|
|
|
S
Jednomotorov® prTtagn® zaS2zen2? jenegdhom
ag vysokou kapacitou bal en?2 pro kvalitn

pogadavky na zmDnu parametrT balen2 mBDn2 |

532. Jednomotorov® prTtagn® zaS2 ze
ul ogenl mi v§8lci

Princip a |linnost tohoto proveden2vijme sh
prTtagmiShzen2 m3.1 apoti standardn2mu za$S?
umogRuj e balit [ V meng?: vigce napmo dopr
pr ov eROTAQMATIC LIGHT.

533. Dvoumotorov® prJtagn® zaS2zer
Principem dvoumotorov ®h o pr Tt agn®ho zaS$2zen? je pro

hlavn2mi v8lci, kter® maj2 kagdl svTj reg
programu je mogn® nastavit jak pomDr ot &
protagen2) , tak vIsttupma&visnultw ,vet|f. - Isieik u(nt
Rozsah prim8rn2ho protagen2 f - -lie je od
f-1ie. U sekund8rn2ho protagen2 je rozsah
znamenB; bpeugt2 zaS2zen? takovaohloEad | madojgc
kj ej2mu prodlougen?2 ani zkr8cenz2, Dvoumot c
kvalitn? a nSrroolvio® ez &l esne2 svt Sedn? a vyggo
spogadavkem na YWsporu f-lie a na |ast® zml

534. Proveden?: DOUBLE

Ubali c2ch strojT proveden? DOUjBd d&En ojnsoctuo r o &
prTtagns§g zaS?2z&ap253A) otvigdg ®lsth o @ n o Vvlieta e n 2

proveden2? se poug2vsg tam, kde jsou buN v
(navineseveéewvrstevf - ) i enebo t am, kde je dTlegit]l
palety.
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535. Mechani smus stahov8n2 do provazce

Vol iteln® vybaven? jednomot orov®ho prTtagn®h
soul 8st2 stroje.

Toto zaS2zen?z umogRuj e f - I(shrnoutyv| 8psrtTettohhlu b al en?2

provazce. St agen 2 nahoru je | 8steln® (standardniD n
pSesnNji definovatl -pwpEépadol kdyhmasy2 blit pS
cel§8 paleta (naps§. pro palety wurlen® pro zakl
zakladal i , kdy je nutno zachovat pr Thl ednost me z i
|l idla) a soulasniD je nfutkpoalzeatjl.st it | epg?2 uchyc

Mechani smus stahovg8§n2 do provazce vygaduje pou
5.8).

5.4. Mechani smus ukon| ov§8n?2

Mechani smus ukon| ov8§n2 je standardn? soul 8st?
ukon|] ovsgn2, kter§8 =zajigSuje pohyb <cel ®ho mech
paletnhD a od nDhDho. Konzola wukon|] ovgn? j e namo
pohybuje spnodlnu ksol @mlga pr Ttagnim zaS2zen2m ve
Samotnl mechanismus ukonlovg&n2 je poh&nhDn stl a
konzol vy, kter8 zabezpeluje pohyb cel ®ro0o mechan
t S2 Pp®k .pr oDOUBLE je3trojvy baven dvBOwmacukbonfaS2zen?mi
Linnost stroje v prTbNRhu ukon|lovg8n2 je ovlivn

stroje. Podrob@&dl popis viz kap.

541. PS2bakf ckie

Je montovs&no u p8k ukon]ovg®eén? Nra§kzad|§drklu0\b§1r12e
proud vzduchu dr g2 volnl konec f-lie na boku p
pal et n. DTvod k pougit?2 pS2fuku ukon!ov§n2 j e
za url|litlTch okolnost2 st8&t, ge vomibekonec f I
zachytg8vat za okoln2 pSedmhRDty pSi dopravh
55.PSekrl vac? zaS?zen?

PSekrTvac2 zaS2zen? je voliteln®pfebdgivEd se n
vrchu palety f-11i2, Okr aj ep apl Seetktx TpvraTet2a gfn-olui ef -jls
Pokud bude ztpdSekriyejodR2weozdRji zabaleno do pr°
zbog? zabaleno prachotPDsnn. Pokud bude zbog2 n
a n8sledni bude vrgek palety jegthD jednou =zab
pSichycena mezi dvhDma wdrestzwaongiz pcrhTrt§angdIn® fv-llhikeo,t
PSekrTvac?2 zaS2zen2? je ovl&§d8&no automaticky b
pSekryvu je navoleno pS2slugni me9llpar ametrem sys:t

56.PS2t | ak

PS2tlak vgech pflixacvlellke®Bo shelbg2 n&stabiln2ho zbc
standardn? soul 8st? stroje, dod8vs§ se na objedr

NTgkovli mechanismus zved§ desku pS2tlaku nad
pougito pSekrlvac?2 zaS2zen2, ®P®mdfgRaja8&me2pal pg
cca 100 kg.
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~

57.PS2 pslekr ifvdadz

Soul StwoemMTge blt na o n k
okraje pol ogen® pSe ac?z f-1ie, dokud
kbal en®mu zbog?2. T2 m e zajigthNDno ca@il ehi
ploge a dokonal ® pSibalen?2 jej e fakr gjee c
konfigurace stroje montov8§n na horizont 81l

g§vku i pS2fuk,

ZaSazen?2 pS2tlaku i pS2fuku do progr amu
balic2ho apywllu (viz Kk

58.Zdvi hac2 zaS2zen?

Zdvihac?2 za$2zen? je voliteln® za$S2zen?2 (
pod doprawesékéml vc2ho stroje. PSed zal §t}
paletu o 10 ag 15 c¢cmzhklod@2mowylnét niakp aladtay e(nt
t2m je zbogPpalfetxPvs§rPouk2vsg se pSedevg?
nestabiln2ho zbog2, je nutn® ho poug?2vat
prTtagn® zaS2zen2? se stah®&88n2 nZdfvilhiaec 2d az a
je ovli§8§d&no automaticky S2d2c2m syst®mem
|l i nnost.i zdvi hac2ho zaS2zen? do programu
syst®mu stréd®djl)e (viz kap.

59.0chrann® opl ocen?

Ochrann® oplocen?2 zajigSuje bezpelnost ob:
ivprostoru za oplocenZzm osoba, resp. nedo
|l i nnost.i stroje. Funkce =elektromagneti ck
kontrolov §na S2d2c2?m syst®mem stroje. Ovl &§da:
(tlalz2ztka el ektromagnetick®ho z8mku) j s
rozvadhDle, vedle dveS2 ochrann®ho oplocen:

Ochrann® oplocen? je doplnhRBI. optickTl mi z

5100pti ck® z8vory

Optick® z§vory dopl Ruj2 ochrann® oplocen?
vlistupu pracovn?2ho prostoru stroje. V pS
pracovn2ho prostoru stroje po dopravn2kov

Jsou pougi ty bezpe Plrd, kategdrie Hd v & y | S N384.
Linnost opticklch z8vor je automatick8 a
z8vor je indikov8§n textem na displej.i a s\

Po dobu nezbytnhD nutnou pndherpjestdopal e
ochrann8 funkce svRtelnlch z8vor tl umena

tuto dobu nepln2 svoji bezpelnostn?2 funkc
dopravn2kov® trati. PrTchod p o trati mu
svDtmeil nE8§vorami, j ednak oplocenzm stroje
Z8vor 8m, a nakonec mont §¢g2 svhRtelnlch zZ8
znemognhDn prTchod mezi zbog2m na palethD a
Linnost svDRDtelnlch z8&8vor jme indikov8na sV
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stav linky stav maj §

Nor m8l ngsstayjy je zapnut a s

2 2
bezpelnostn2 funkci) nesvet

Tl umeni(mstihgas vNDtel nou z8voro

paleta se zbog2m) svete
HavarijmMhpolkutsavo prTchod pd { bliks

zbog2z ve svDteln® z8voSe)

Ochrannou funkci svhDtelnlch z8&8vor je mogno ze

Bli gg2 infoB2ace viz kap
5.11.0vl 8§8dac? prvky stroje

511.1. Panel rozvadQDiD]| e

Obsahuje vegker® ovl adteojeesvhjpi mPoprovbddBohudsge
ochrann®ho oplocen?z.

1) Oper 8torskl panel
2) Tlal 2N®RUOZOVE ZAST
(havarijn2 zastave
3) Tl al®@YVkOGDACE NAPNT
1 4 HLAVNE VYPENAL

B z
= z
( 4
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511.2. Oper 8t or skl panel

| SIEMENS | SIMATIC PANEL

Automaticky rezim

Program Zislo |

Pofet zabaleriych palet 0 \
Err INastaveni | 1

2\/ N _—6
7 START | —
e % e
PORUCHA sToP -
0 *

J

5—

1) Oper 8t or sTRi77Bpanel

2) Tl al STARTayklu

3) Kontrol ka str dAPBlUTWod naphDt 2z m

4) Kontrolka PORUCHA

5) Tl a| STOR ayklu

6) PSep?AlJAIOMATI CKh -REIGNM REGI M

7) Tl al *aklo8§d8n?2 rulnzcaéddénmn&gmPr stroj e
8 Tl alPawklo§dg&n2 ruln2dhufiun&mPr stroj e

Bal stroj2OBS ROTOMATICj e vybaven _ S 2 dSinmficprosstyks t ® me 1
obsl uhy s programovatelnlm automatem sl

TP177B. UmogRuj e oper 8torovi editovat pat
parametry, volit typ r ualznre?n2f wnzknc ek, | Tsclho upgo?r
K zobrazovg§n2 je u @dahygKkdVp audiptl egr afPiromk]
dat , "pohyb" mezi di spl ej i a obsluhu pane
jejich rozm2stiDn? a Yl el ] sou t akhondalx?i m§
obsluhy.

Pro pS2m® ovlI §d&n2 ruln2ch funkc?2 jsou po
" na rozvadD]| i
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512Bezpel nostn2 zaS2zen?

Stroj je vybaven nhDkolika bezpel nostn?2 mi prvky
obsl uhuj2c2ho strojgkonde bpoo phraov amriinjinntaclhi zuadc8| ost e

5121. Tl al 2t ko Nouzov® zastaven?

Tl al NeukoVve ZASTARENEM2 st NDno bl 2zko ovlI 8dac?2?ho pa
okamgit ®mu zasthawean? j st mojpsS2padhnN (z&vada stro
zpal et vy, kol i ze, Yar aazu)t.o miltd lc?ktyk w ajag eg @ vgtnios ke
pol oze, pSed opRtovnim spugthDn2m stroje je nut
tl alNOUkRk@VvE zZASTJA®ENEndi kov8no kontrol kou na panel
veden? stroje do provozu postupujte n8sledovnl

u
1 Odstr alRitmu pSéuzov®ho zastavens?

T Zkontrolujte stav stroje (z8visl® na konkr ®t n
1

drg8k f-lie i v8lelky pr Ttprganc®hwn 2me(czhaans esnrii)
poloze

Tf-1lie mus?2 blt opri§vamh @ zeade g nv

T Odbl okujt eNoutzbad 2z2aAsepwENt O] en2 m doprava (nazna
smPDrem gipky na tlal2tku), ag se tlal2tko vr 8§

f Nakonec pSed vliastn2m uveden2m stroje do choc
naphDt2 systO@GMEDACe &k Mimképos.12.2.

5122. Tl al 2t ko OvIlI 8§dac? naphDt?

Toto tlal2tko a jeho | innost odpov2ds§ pogada
bezpelnostn2ch norem jako pojistka proti nel ek
stroje po zapnut 2 stroj e, poruge,gnglpadku narfr
Nouzove zASTAVEPSd vipadku nap§jen2Noozdvea pSi stics
zAsTAVbNEde odpojeno nap8jen2 S$2d2c2ho syst®mu 8
g8dnou |linnost, i kdyby bylo nap8jen2 obnoveno
nebo jinTm nenoSdhboodrnniTmm zl8§s aMNewzovd ad RSt KWENGE

odbl okové&no. T e pOve éDALE | sukmotgina2| 2dtaklag2 | i nnost st
Toto tlal2tko je rovnhRg nutno stisknout pSi za
rozsv2cen2m tohoto tleml22ttkan,l 2p%kio mhmesjneen?2 nap§j

Po zapnut? ovl §dac?ho napBht? zalne hl avn? S2 ¢
sS2d2c2m spyrsTtit@ngenn®h o P& S2dzoebru2 navazov§gn? Spojen
obrazovce informaln?2 okno a nen2 mogno vykong§8ve

Navazovani spojeni mezi PLC
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6. NCVOD K OBSLUZE

N§v&kdbsluze je ps8&n pro maxilm8lvn&g vsytbraoje nv
nNDktemplomi 3ovanlch zaS2zen2, pak pSz2sludgno

6.1. Zapnut? a vypnut?2 stroje
T zapnDte hlavn? vyp?2nal

T zkontrolujte pohledem stav | inkmwne6opal ety
v kolizi se strojem, ' i nkou ani vz§gjemn
nej sou ci z?z pSedmnhty. \% baliczm prost
Bezpelnostn2 zaS2zen2 je v poS8§&§dku a ve
naphit 2 stisloems8dda@? anlkppoktrd j e soul 8st:+

uzamknBDt e bezpel nostn? opl ocen? tlal 2tk
bezpelnostn?2 z8vor.PotkapbhukémoRESHEACcC?2ho
hl avn? S2dz2c?2 syst ®nS2 daspmo @ e i tspdprj @Ma
zaS2.zem® dobu navazov§n?2 spojen? je na o0
mo g n o vykon8vat Pohynhy §z8mw20j & omuni kace
nastaven? zobrazen? obrazovky a pS2padri
Ruln2/automatickl regim

f Zobrazen? ndicsipalleijzeace zaS2zen?.

T Pokud stroj S2d2 dopravn2&BUGTdniNsép | T R QJoE
t 1 al START zkontrolujte pohl edem stav [
nal ogeny zbog2m, nejsou v kolizi se stro
bal i c2thorpur osstroj e nejsou <ci z?2 pSedmnity.
nenachg8z2 osoba. Bezpelnostn2 zaS2zen?2 |
v pS2padh, ¢ge je vge v STARTSSpduksut,? tdeo tiynkiecni
stroje a linky. V opaBwa@cypSidmadAnj e nut

Spusténi straje

Start

Dal g2 postup se Stautomgti imeddi) smhkeafpe rul n
(kap.6.10).

PSi vyp2n§8§n?2 stprmgwet shladvn?powyze? val .

6.2.0v]I §8d8&8n2 dveS2 ochrann®h:

Tato kapitol a j e ps8na pr o bezpel nostn?
virobcem balic2ho stroje. Pokud proj ekt
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bezpelnostn2 zaS2zen2, jeatposivermStphdNkapiiSel
opravit | i dopl nit. Tyto zmBDny a dopl RKky se
pr Tvodn2 dokument ace.

Tl ab%tllektromagnetijeki@?ca @&dilkasr dveS?2 ochrann®h

opl ocenz2, F2dz2c? syst®m hl 2d8®swvavogpirodoj doa u
pracovn?ho prostoru, po t ut o-li dstolppih dos v 2t 2 t 1l al
pracovn?2ho presitesknDtset rbj al 22 &lokkatTdot o t | al 2t k
okamgi ku, kdy stro]j dokesnrltze potl K@alhin® agohsyebyr o
tl al2tkeknouwst ho. F2d2z2c2 syst®m zablokuje stro
z 8§ mek dvesS? ochrann®ho oplocen?z. Teprve nyn?
prostoru stroje, j e nut no nechat dveSe ®p | oocpeung?t Nat ev S«
pracovn?ho prostoru je orputocendvele Sdt hraa nnt®h
tl al 2 tkktoer ® zFh2ads2nce? syst®m zamkne Z 8§ mek ochr a
odbl okuje pohyby a umogn2 pr8ci stroje.

G8dost o vstup do oplocen2 je mogno kdykol. Zr

Po zamknut? dve S2a |ompd okclleanv?nznaS’foZrszzc2 Syst®m nayv:
sS2discy’snt ®me Mt agn®ho PaS2dzoebnuz navazov§gn? Spoj en
obrazovce informaln2 okno a nen2 mogno vykong§8ve

INFO Al

Navazovani spojeni mezi PLC

Po celou dobu pobytu osoby (osob)vpr acovn2z m p
stroje gnuatz2 &vfeSe ochrann®ho

PSed zavSen2m dve$S2 a zam| enj

opl ocen?2 nenach8z2? osoba a ¢

pSedmNty, kter® by mohly zpTs
nebo jeho poruchu.

6.3.Vypnut?2 stroNOHZOVA&A]|] 2t kem
ZASTAVENEC

Tlal2tko Nouzov® nmaszav@md zadoDuadgVvenk? stroje (
z palety, kolize vpr acovn2zm prostoru stroje, Yar az apod.)
do chodu postupujte podle kap. 5.12.1.
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Bligg2 popis havarijn2ch situac27.a reakc?2 n
6.4.0v]I 8d8n2 dotykov®ho panel
Dotykovl displej sl oug?2 ke komunikaci me z

Postupy a informatat?%¥ j@kopkapbtlgheu obsl
nastavovs8§n?2 a konfigurace stroje a par ame/

6.4.1. Z8 k| gdjmy

Pro srozumitelnost tohoto n8vodu jsou def |
Panel (zobraziovachnipcakn®&@ | 3 aS2zen?, mont ov
sloug2c?2 ke komunikaci mezi obsluhou a sy:
Displejiobsah panelwu, tj. to, co je zobrazeno

Tl al Poklo§dac? tlal2?tko zobrazen® na displ
jako plastick® (vystoupl®) tlal?2tko.

Mechanick ® t |l afyzkok® tlal2tko s kontakty, j €
nebo ve stroji.

Kl§ves'|'npircoest~éedek syst®mu dotykov®ho pane
nebo znakovlich hodnot .

6.42. Spol el n8 pravidla

Na prav®m okr aji di spleje?jsdwbtrlagluj 2k s ez
tlal2?tka, kter8 maj?2 v dan®m displeji viIz
tlal2tek viz dalg? text v n8vodu.

PSechod o %WroveR vIig.
i ' ’

Ukl 8d8n2 parametrT nebo progra
'9 kterl ul ogezn8r owneoRjy no’c har §n2 syst
- z8sahy.
? Ng§povDhDda.

PSechod nahoru (na pSedchoz?2 s
A
v PSechod dol T (na dal g2 str&nku
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643. Zad8v_8&n?2 hodnot

Parametry balic2ho programu i paramétry stroje
podle jejich typu. Po dot eku na hodnotu papamépur u se zobr
parametrui | 2 sel n8 nebo znakov8§ kl 8vesnice.

L2sel n§ k1s8lveewsgn? c prlo?2 szdh&®n2hodnoty parametr u.
parametr mTge nablvat ahupdhkaotey |l zjer uive®IRoa maz s c

okr aj isnic&k | 8owvoek ud se pokus2te zadat hodnot u, Kt e
rozsahu, pak se nov8 hodnota neulog?.
in,: 0 [Vas, 359
| 0
A 1 2 3 ESC
B 4 5 b BSP
C Fi 8 9 +]-
D E F 0 5
2 ~
~ s %I

Funk| n2 KkIRBnwvejssyoulA lmgt ohoto stroje pougity.
Znakovs8 kl 8vesnice

» | = () |@| "

o1 2| 3| 4| 5| 6| 7| &9

Shift &| %|ESF" ESC| <]
I'" -pohyb mezi zobrazenT mi |l 2slicemi a p2smeny
BSPi maz 8n?2 | 2sl i ce, znaku

ESCT ukonl| en? kl 8vesnice bez wulogen? nov® h n
a

hodnota se nezmRDn2 a zTstane v podobND, v |
SHIFTipSep2ng&n2 VELKHhCH a malTch p2smen

8 -pot vrazeurk?2on| en2 Kkl 8vesnice s uluogen2m nov® hot

odn
k ® [
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6.44. ZmBNDna hodnME ANO

NRkter® parametry jsou dvoustavov®, mo h ou
NE.

V parametrech programT jsou tyto dva stayv
hodnotu ANO a |lervenim zagPSitnwtdimapio bl
programlvyjpbrang funkce rozligena barvou
neaktivn?2, b21® tlal2tko aktivn?2)

Hodnoty se stj$2 ddaovtly kpeSme pprSi2as |l ugn®ho t 1l al 2t

6.4.5. Ochrana stroje heslem

Vgechny programy i parametry |l ze vélm@ pr
v okamgi ku:

fukl 8d8&8n2 zmRDnNnlTch parametrT programu

T pogadavku na vstup do zobrazen2 a nast a
servisn2ch parametrT 2 nebo servisn2ch p

T pSi zmNDnnN j8a@Y.yka (kap.

Vijimku tvoS2 e&82R)tace hesel (kap.
Stroj a parametry |jsou podle sv®ho vIizn:
Yar ovnzch:

Ugi vat {

S | Servis Pouze pro virobce a . de
vygadovsgno upasrametsmFcl?,
g8douc? bez dobr® znal os
Dovoluje zmRDnu vgech par 3
dostupnlch pro administr §
obsluhu.

C | Statistika Dealer. He s | o zn8 agedloerstr oj
z8%yg stejn® jako wugivate
url en® pro dealera. stroj

P|bdrgba |Pro podni kovou Ydr gb®yat ¢
“%uroveR hesla vygaduje u s
nej sou vyhrazeny pro ugi/|
parametr T am] pdogtrupnl ch
ugi vatele a obsl uhu.

UlUgi vat g Pro obsluhu stroje. Tato Yar ov e R
nastavov§gn? parametr T p
stroje). Lze mDnit par ame

ugi vatele a obsl uhu.

Obsluha VgeobecnT. Dagdstpapr ametr
hesl em, |l ze ho volnhD mBDni
zadg§n2. Tato WroveR je n
TT kg8 se pouze volby | 2s]
ruln2ho regimu stroje.
Zadg&8vsg&n2 hesla si S2d2 ekamgils@m, kppgs§dsgp
l i nnost chr8nhDnou hezsmi@mpiat( Bmet Ppokpsdygeanm
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parametry st r oj e,

parametrech 2).

nebo s e

Hesl o u§isenas) ej e zn8mo

pokusinméo vyt osugrivti saé c o

pouz

e viamokzaic2an.servisn2r

Hesl a pr oP @agir ybthel @i vatele) jsou uve
tohoto N8vodu

ng8vodu obbéskzy sezszn8&§mit
Hodnoty hesel

stroje, mTge

uveden v kap. 8.22.

b a.e

m

Kk pougit?2,

NDni t he

646. Zad8v_8&n?2 hesl

sl a s

a

pouze

Doporul uj eme
opr8&vnhDn® pracovr

ktmdm§ tj. e Os@moc? he

v® Yar ovnnh

dena

sl a
a Yar

na po:
st

tuto

pSihl §
ovn? n

N&§sl eduj 2c? text popi Zumd&p rzoagdr8avngun.2  Phoesst! uap ppSS i
zad8vsg§g§n2z hesla je shodnl i pro vstup do editac
automatick®m regimu, pro pSep2n8n2? jazykT displ
Chcete-l i zmDni ta prmeam2mez adan®z pdraa n2® shespo® st i skni
tl al 2t kka ozkonbor apzr o zad8n2 hesl a.
Program €. 1 - Typ baleni
i
§ o UZivatel; I i
L Heslo: I
| (04 | Ukﬂncetel
.| Y =] A
=B =LA 4
Zadejte odpov2daj 2c?(hjoe diniprastmelne v ou zkrat ku ze s |
tabulky v kap. 6.4.5) aheslo.J m®no wugi vatele a heslo se po sti

zad8v§8 na

kl §8vesni cep %iobz ad&\jin®nsz ol & s laandkh o

nen2 t ak

opRNtovn®m

zobrazéas®ekhBveasahbc zad§gDbiflej?
(hvwzdi | k

mogn®, aby nepovolan8 osoba
Zadan® hesl o

zad8n2 hoenepaosead8§n?
hesl a

zad8vgn?2

di s
Zad
tl a
aut

p o tOKr DBkt
stisku tl al
ukon] 2

pl ej , sehesloktaadr§®@tad o

regi mu:

34

g khle&v eos oz id £ npo

2t ka
hesl a

textovliec

bNDhem zad:¢

spr

v

param@Siucmgdn®mmnNn i

z n dUukancete"ss®r az 2 .
Zmi z 2 ;

a kl 8vesnice

pro

an® hes| platnoshi sdstgver®u dobu; po tuto dobu se zobrazuje
| 2t KOFF L A& h | 8§ heers?d a
omati ck®ho

odhl 8gen?

na

Po S
na

hl avn
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Automaticky reZim

Program Zislo 1

STANDARDMI BALENI

Pocet zabalerych palet 1234
Err | MNastaveni -
Stejn® tlal2tko se objevz | ng pSephefjé n

pokud editujete servisn?2 parametry).

Ruchl reZim

YWychozi poloha / Wyména folie

Qi OG-
HE | < | O
A | &
MNastaveni -

Po zad8n2 hesl a | elatnosi sastaverind®dbulo @ s Ipm sy edn 2t

stisku nhRDkter® kIl 8vesy, po tuto dobu je
parametry, ke kterlm heslo opravRuje.

Nast avheens® o s e zobrazuj e na vgech di spl e
par amegS?fkl ad je uveden na obr 8zku.

Err

Odréba P

Automaticky rezim - MNastaveni

A
01 Editace
Servisnl parametry
Seryis 1 Servis 2 | Lirka
Err
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Po dotekulLOG OeHi2dckhal 8genksehasalsa aven® hesl o zr
syst®m j e opht chr8nhDn pSed ukl 8d8n2m zmNDnDN
Tl al BOGIOBFi odhl|l 8gensge hpstl @ nezobrazuj 2.

Po dobu zobr az0GG@Frtodhlag § ¢ ejgheblesdsat aven® a
platn® a syst®m umogRuje mDni-t parametry a prc
parametry a programy ihned vyzkouget.

¢

u
ni

6.4.7. Statistika

Na hlmavdnzspl ej i automatick®ho regimu a na displ
a 2 (jejich unzlg.2, IBri23) vijz bapogkBolpeal i tadl a

zabal enlT chObpapetitadla zapol 2taj?2 pouze YplnD
palety, jejichg balen2? bylo pSerugeno, a$ ug u
tohoto poltu zahrnut a. ObnN politadla | ze nast
parametr T po dot eku n apalt?Nastavujese postupemz abal enT ch

podle kap. 6.4.3.

Servisn? p aivaondehtizrsyp | 4 j, . Nastaven? pol tu zabal e
chr8nhDno hesPliebdrigrba@venNDur | eno ke sl edov8&§n2 pol t
palet podlepot Seby wugivatele (napS$S2klad polet palet z
dan®ho druhu zbog2?, polet palet na zak8zku apoc

Hl avn? di spl ej automatick®ho regimu zobrazuje
parametrT 1. V tomto displeji nel ze pol et pal et

Servis n 2 parametry, 2jedpSpbejppin®&fpouze servisnzm
Nastaven? poltu zabalenTch paSieS$erig.de chr §nhDno
url eno ke sledov§8n? poltu zabalenTch palet p C
celkovl polet zpolewopabst estdrvekk® opravy, zml
apod.).

V servisnzch parametrech 2, di spl ej I nf o, l ze
Pol et ot8lek posledn?2ho balic2ho cyklu a dobu t

Vservisn2ch par anatistika,clde zjigdtt | adsiys pa epol ty ot 8l ek
jednotlivich f8z2 balen2.

648, Struktura displej T

Z8kladn? displeje (pro rul n?2 a pro aut omat i
mechani ckIl m pRreppP mdMAle m RUL NCWIHIOOMATI EKE£HO
REGI MU

Struktura displ en® z(8vji.s|pospiis av zli8ojgeint k® n8vazn
vgdy uvedena v pS2slugn® kapitole (automatickl
editu programu).

65.Zal ogen2 balic2 f.-lie do str
F-1ie, pro kter§ jsou prTJtagng za%Rzen? urlena,
PSi spotSebov§n2 f.lie se stroj automaticky psS
Je-l i vijimelnhD potSeba rul n? mani pul ace pSi %

nenachg8zej 2 v poloze vhodn®oprugey| mprowst plbjee
n8§sl edovnih:
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1 Vylkejte zastaven2 stroje. ot M

Stroj pSepnhRDte do ruln2ho reg

Fudni redim

YWychozi poloha / Wymena folie

Qi ©QlE .
BE &< | O
2 | | &=

Err | MNastaveni
Zobraz? s e hl avn?2 di splej ruln2hce
vimDnu f-lie a n8jezd dios pwllecijhogzé |
ruln2ho regi mu objev2z vgdy jako pr
2 MechanickT mi'"tnlaa Ir2otzkveand "] i (v =
| 8sti di spleje oznalenou A)
balic2z f - -1ie. Pokud po najet
fike tl &1Zndkwu "stisknete naj el
pol ohy pro vIi mnu i PRe kop Rtax Vv
tl alPskar8m pSesune do pof ohly
3 VymhDRte f-1lii nebo | il pastupjeuedenasda N
textu
4 Mechanicklm + hal ?rtokzevma d ]| i m- o+
vichoz? pol ohtyemptro kradl nden?
do vichoz?2 polohy aut oSmARTIivc by
6.

5 Stroj pSepnhDte zpNDt de pwtded ,,, N

6 Po stiskuWTART at?Pbkanajede do
spust ? bal i c? cyklus dle | 2s
Pokud nen?2 stisknuto tlal?2tk
nadSazenim syst ®mem.

Datgpostup se |ig? podle toho, jak® prTta
stroji.
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651 PrTtagn® sda8Skegnzavhide]| e

TTkg se prTtagn®ho zaS2zen?2 ot wlrkdl\&Apymil m

zavadhDle f-1ie.

1

Po zastaven? stroje a stisku tlal
otevsS2t dveSe ochrann®ho opl ocen?

Po celou dobu pobytu osoby (osob) v pr ac o\
prostorust r oj ed vieus@stoatevSen®!

Ot evSete dveéfSklpiogpepd®h odji gt NDn?
polohy)

OdjistPDte trn z8sobn2ku (Zvednut?m
dokud nezacvakne. SejmhDte zftzaluod
trn ( mus?2 spr8&vnhD zap®©Odn o st Aakoete tah
z8sobn2ku do pracovjneéh @ od ajhiygt ram?2 .d

F- I zaveNte do prTtagn®ho zaS?2ze
l epg2 mani pul aci shrnut8 do provaz
bal en?

VI astn2 fakl 8ddeSteei ¥ ech |1 i g2 podl e
kter® je na stroji namont ovg8no. R
zavg§dhDn2 f.lie na stroji, kterl je

(o) 5

UzavSete dv?2Sftk-alazawaqadBlt ®t e §Kk g k tHok
polohy).

U proveden2seDOdBLEY iimiDf el i i % obo
zaS2zen2ch, i kdyby jegthonepyta m
mus2 bTt v urlit@&vp$1 pmedycvi § jeewvossgia
pohyby stroje (soul as sl n2ig bal i c2 kapacita)

Viogte f - 1ii do ukonlovac2ho mec
provazce a pSelogirej Sel8OhNpEkpsk
na obr 8zku -zwlkroauz ndon§ t ak, aby ko
vesmDru gipky. Po vr8cen? p8ky 2 1
nesm?2 se ale dotlTkat pSepalovac?2ho

h
u
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6 OpusSte pracovn? prostor St rjeotj leg | 2
(vedle dveS2z ochrann®ho oplocen?2)
7 Po sti sk @START sirdj hdjekeado vichoz2 spobsbh

cyklus
Obdobnl postup plat?2 i pro opRNtovn

652. PrTtagn® 4&%$2mmennd ofeni mi v 8§l
TTkg8 se prTtagn®ho zaS2zen?2 LIGHT s | etmo

1 Pozast aven2 stroje a stisku tlal?2tk
otevS2t dveSe ochrann®ho opl ocen?

Po celou dobu pobytu osoby (osob) v pr ac o\
prostorust r oj edvieud®s toatev Sen®!

2 PSizvednntf deadusttiinskkunRDt e tl al2tko tn
se zasunou z a rkgfgl i e ) , Du tei ndkod Ts pau dsiSgj Srklt. ¢
f -hasuRte zdofl alZimea Sdkg8Kk -1 i e se mu
novou c¢c2vku s f-11i2.

e Ntzmvdo prTtagn®ho zaS2zen2 d
mani pul aci shrnut8 do provaz

2 zak!| sddestnai Ife-clhi el isge2 wvpodl e
je na strozd?lryamosnotuo vi8ynzon a | Re
nz f.-lie na stroji, kterl |je
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OBS ROTOMATIC

F-lie, pro kter§ jsou zaS2zen?2 52 en
Upozor Rujeme, ¢ge hmotnost c2vky s pSekr
Obdobnn jako pSi spotSebovg§n2 balic?

f-lie se stro]j automaticky piSesu®&i d

Viogte f-1ii do uko.nModvnac 2k orseme Rih
provazceap Sel ofy§len NtSei p&kde lug?2 kpilat T m,
na obr 8zku -zwlkroauz ddnHona& bfy abiy eva go
ve snipkyuPo vr §cen?2 p8&ky s&v ShemmseS? i bnf,
nesm?2 se aplSealdovtalick?ghtou .

te pracovn? prostor st rjeotj leg Im?
e dveS?2 ochrann®ho oplocen?)

Po stisk@®TARTsattrajkanajede do vicho
cyklus.

ObdobnlT postup plat?2 i pro ophRtovn

66.Zal ogen2 pSekrTvac?2 f

postupujte n8sledovnh:

OdemknhDte dveSe ochrann®ho opl ocen

Po celou dobu pobytu osoby (osob)
vVpr ac o \prodtonu stroje
muskvesgstoatevSen®!
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4 PSekrTvac?2 f-1lii zalogte do stroje
Pro snaz g 2 mani pul aci jZar®ggmo bskinag
pSekrfi vihcéddzvednDte ji a sklopte.
OdstraRte pr§zdnou dutinku a pS2pa
v8l ce nosil e. Dbejte na spr8vnlipd
pokdlg& 2 f -l i e naf zbiogy2poSmPwvE& amst o
Podle sch®matu veNte f-lii pSes vI
PSep2nal em ppeovumAaBt BASKkyYy r §mu) o
f-1lie
F-lii zaveNte mezi |lelis®im®prSnrpgée
(asi 5 ag 10 cm).

F-lii pSidrgte a pSep2nalem |elist
skl opnou zar8gku br8n2c2 vypadnut 2
polohy

Je-l i nutno f -1 ii navi ndiug p onzeibcoi otd vi

nakonzole kabel ov®h ODYVYEUEME.f - Tl &2 21
tl al NAWVER ENEnavzj 2,

,\

5 OpusSte pracovn? prostor stroj e,
zamknDte je sZIAMEKNO®Mm t | al 2t ka

ni ckT mnta arleztnkFIegn®t € naj e+
y priot etnaloenkr ok nen? nu
z?2 polohy aut o m&TARTK yb oo

7 Stroj pSepnhNte zpNhNt do aut oma ﬂ

h
0
h

<t Z
—o o
o — 0
oTw

8 Po stiskuwuTARTattbkanajede do
spust?2 balic2z cyklus dle | 2.sl

Je-li vijimelnn potSeba ruln2 manipulace

nenach8zej ? v poloze vhodn® pro vimBRnu f
n8§sl edovni:
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1

Vyl|l kejte zastaven?2 stroje. ot M

Stroj pSepnhDte do ruln2ho reg

Rucni reZim

Wychozi poloha / Vyména folie

S Q& A
BE &< | O
2| | &=

Err | Mastaveni
Zobraz? se hlavn? displej ruln2zho
vimDnu f-1lie a n8jezd do vichoz2z |

ruln2ho redgimu objev2 vgdy jako pr

Pokud nen? Stroj ve vichoz? pol o:
tl al #tka

PSepnhNte obrazovku na ovlI §d&§gn2 pSe

ej e konzolou do koncov® po
bn2k pSPkrilvac?

N @

3

mechanick®"ttdafjtekpo"dobu pojezdu
Vyberte funkci vi choz2 pdldhal/ vi mDna

3/

j—

amechanickImithal ¥okemdnPD| i (viz n
di spleje oznalenou A) najeNte do p
naj et2 stroje do pol ohy pridznov stisRnide,
naj ede horizont 8l n2 re€ém do pfo-I | gpbe
opNtovn®m st i"sku rg8mad *a e&kmol"ohy pr o
f-Jie

Vy mRDRte f -1ii n e ke ado gtroje Tzpogiup ye uvzeden &
pSedchoz?2m textu

R
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2 OpusSte pracovn?2 prostor str

oplocen?2 a zamknDtZAMKNOUBt i ske @

Mechani ckT mnta ar| ®®ztvkaedmd | i [n'[ge'
pol ohy priotento &bkeme n 2 nutnl , s
vichoz?2 polohy aut o m&TAREK yb oo

Stroj pSepnhDte zpNt do aut oma
Po stiskuWwTART atfPbkanajede do

spust?2 balic?2 cyklus dl e nek.s |

67.Aut omatickl regim
m Do aut omati ck®hetrroggei must ouATt e vV

AUT pSep2nalem na ovl &§dac2m panel u. P
pSev8&gnhD praaut @m&tciic kv ch STARTK § ¢ h,
mTge bTt inicialiS2dvsByAsmesuitkg mat i ck
z8vislosti na pohybu bal en®ho zb

cyklus stroje |l ze rovnhDg spougt Dt
START. Po povelu START st r o] provede jeden balic? 1
programu.

Automatickl cyklus strdjt&®l@Pe Kkaysktoil s kwu ptS
STARTstr o] najede do viohogp? gpokahy, apalkiad
bal en2z. Po k u &8TAP wtislutatvipa ITHtDkha bal en2 a f -1
navinut§8 na zbog?2, ukenlniutt n® mr o®2gdandin-N pi
pal ety o0odS2znout a jej2 kone%. znovu zal ogi

POZOR!
@ Vbl 2zkosti stroje se sm2 pohyl
: J
Dal g2 pbkpobkuj 2c? i pi ati al ippaicziev Ppatbial i ¢ 2 S
dopravn2zky: Pokud se po zapnhut 2 stroje n

regi malRkht@er ®m 2z mnaoph&zv2n 2 kdl et a, zobraz?z s
s y s t @nmcalizace trati T inicializace ANO/NE":

PSi odANOvplYdoib Dhne iindocprad sme?akeye]l nou pohybov
aby nakonecbylyvgechny palety se zbog2m na defin
NEk inicializaln2zm podtegb TmShpadlielyjadly pa
bezpelnnhD na definovanich m2stech (naps§.

pal etami na dopravn2c2ch v klidu)

Pokud se v pracovn?2m prostoru balic2ho st
Ssyst ®m Zabalt @aletu ANO / NE".
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PSi sNEipalktasa odj ede

vyl kejat ehl avn?2

odstartova

Zz bheikcZzmdaBBndoAN® i s k u
obrazovku apoboj®auno b®eo2 regi mu
t rSTARM.N tl al 2t kem

Stroje OBS ROTOMATIC umogRuj?2 poug2vat ag 20 bz:

Pokud | e

tl al2tko

S | 2sl em progr amu Zzobrazen

prograurtfomat i caky cvnSX pir2nm S2;z ema nz dliditkkyu bal en?
mTge v z8vislosti
na progrbam gjgiznli;nf o8.h8ace viz kap.

6.71. Zobr

Po zapnut 2?2
automati c k ®h o
regi mu, ve

azen?:

na nastaven2 stroje nastaven

di spl ej e

nast aveegniineub o dpo apBematut ¢ k @loc
s e na displ ej Zzobraz? z8kl &
se stroj nachg8z?2,

Probiha baleni £

Err
|

Mastaveni

Program cislo 1 1
STANMDARDMNI BALEMNI 2
Pocet zabalenych palet 1234 ———— 3

5

I
4

1 L2slo programu.

Progr amy, pSep?

progr amy,

nan® aut omaviedilwm, 2

p S e p harsatna®n doabrsd nuzhno ug, e d ® m t

2 Kr8tkl informativn2 text popisuj?2ctH

3 Politadl

0 zabal

enlch pal et . Zobr

provozovatelem stroje (viz kap. 6.4.7).

4 Tl al2tkohopdr odop S edci t ace parametrT a

5 Pokud S

e

objzedn 2 chylay 2t ko ERR bar

zobraz?i nfkkomromac 2 Vimkappor uge .

6 I nformace o prob2haj2c2 operaci

Pokud vj§gS2sd,2rodopravn2ky nebo cel oinky;l i nku, di s
obr 8z ezkujuek ap S2 k| ad
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Automaticky redim Frobiha baleni gelis
Program cislo 1 1
STANDARDMNI BALEMI 2
Pocet zabalerych palet 1234 ——— =
-1 || @ || 41 HF +2 7
Err | Mastaveni |
II i
) 4 8 9

Oproti standar da¥Zxmbrdda swpjl2ejpolsegky:

7 Schematick® z dNar aozbern§2z klui nkey lmkas ée i t
dopraviddRravna?2keSed balic2m strojerm
0O v pracovn?m prostoru balic2ho s
balic2m strojem (na vijezdu). Lin
rozvadhD|l e pohybuje zleva doprava.

8 Indikace obsazen ®h o dopr avn?ku, tedy dopre
| i dphletysezbag2 Zde je obsazenl dopravr
9 Pohyb palety. Natomtod i spl ej i pSej2gd2 paleta

Texty, k't ezro® rsawe pozict6,j] sou spol el n® prruol na2u troengait
a nemus? se aldou arzediame ovh

Text informace o pi Viznam

Prob2h8 n8jezd do v|Stroj uvg&8§d2 mechani zif

Prob2h8 inicializac|Dopravn2ku se pohybuj
nagel SpPphenhy se zbd
je rozm2zstil po | ince
spustit balen?2

Prob2h8 ng8j ezfd Ipireo Mechanizmy stroje naj
vIi mDmhul i e

Prob2h8 ukon]| en? Prob2ha cyklfudiekon] ¢

Prob2h8 pSekryv Prob2 h§ odyokglems? pofSdkre

Prob2h8 bal en?: Prob2h8 balic2 progr4g

Lek8n2 na start Stroj dokonlil bdVeng§
palety a | ek8& na star

Neukon| en® bal en? Stroj neukonl] il bal i d
palety

Lekejte na blhboehén {Po obsluze bude pogad

odjezdu palety rulnhD

Extern2 stop Nen2 aktivn2 komuni k4§

45



Pragometal s.r.o.

OBS ROTOMATIC

Text informace o pi Viznam

Prob2 h§8irevlema&ha 1 Prob2h8 balic2 progr g
zdTvodu vel k®ho rozd?
vpr Ttagnl cchchzaS2 zen

Prob2 h§8irmeavilem&ha 2 Prob2h8 balic2 progr 4
zdTvodu vel k®ho rozd?
vpr Ttagnlch zaS2zenz2c

Prob2 h8i zbpad manl2e n 2 Prob2h8 balic2 progr g
z8kl adhD komuni kal n2hgq
kapaci t D | inky

V. dalg2mohekbupS8§vodwobrazovsgny pouze

podobnD (bez S2ziekW2 dopravn?2KkT

6.7.2. Volbaprogramuvaut omat i c kugBmojeg e gi m
pSep2n§

Program

s e dot yke

STANDARDMI BALEMNI

m na

Polet zabalenych palet 1234
Err | MNastaveni |
Zobraz?2 se displ ej se seznamem
popisT z8vis2 na naprogramov§gn?
Automaticky rezim - VYolba programu 0-5
0 | 5PREKRYVEM A
1 STANDARDMNI BALEMNI
2 ZBOZT A
3 ZBOZI B
4
=
6 v
V. nagem pS2kladn

nastav?
nastave

t e
nli m

program a zob
novlm progr ame
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Automaticky reZim

Program Zislo 3
BOII B
Pocet zabalerych palet 1234
Err MNastaveni
Pokud je tlal2tko Velren®3sug

p@a o ghrl aanvun 2

automati ck®ho regimu nebo vngeonapmwgpramgr

pat S2 doaustkounpaitniycky pSep2nanich

exter n2 m ispbdgohn®dti giarkap. 6.7.3. Pokud

pSep2ng§§n2 programP kwlod i aktkitverd kobst alz

chcet e,

programT] a syst®m bude automaticky

zbog?2. Pokud zvol 2te p r o udepalets baléna polize
programemz vol enl m na oper8torsk®m panel u

programT,

aby

| €

vol it

tl al

Toto pSep2?m8&§m2poplgatdh2 prst ar STARTbzalihkg nebo si gn
syst ®mu. sRoloye program sSpARI tnZat er otzlvaldtl k e
ovl 8dac?2m panel u), n adutdev pogamerabez ahledu gad y

aut omag S ek2@nxstne2r n2 m.si gngl em

PS2 k!l ad kmprogmmy |8z 0 p&@p3nan® aut omdt.i cdk ya

vi peSep2nan® obsl uhou.

Automaticky reZim - Volba programu 0-6
STANDARDNIBALENI A&
S PREKRYVEM
ZBOZI A
ZBOZI B
4 BOLIC
= BOID
6 | ZBOZIE A 4
Nejsou-l i spl nDny podm2nky pro zal 8§t ek
di spl e chybowW&SthhdPen? z8Rady | ze

joi
z8vad jmvkap.@.s §

6.73. Automati ck® pSep2ns§
linky

Tato funkce nen2 standar dn?2,
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D§l kovn (tj. S2d2c?2m syst®mem |inky bez z§sahu
pomocRombAi kal n20hvyskigen§jl d. pSep2n8n2 provs8dNno
syst ®memPrionkyd8l en® pSep2n8§n2peekbagowwrein® aj 2 p
| ervenni

Automatick®,péep2n§n2 programu je funk]|] n?2 pouz
l'inky neboPSsysstt@ngut.a mp t3TART?.e buedre bal it vgdy
nastavenlm programem

Tabul ka pSiSazen2 kombinace konfupnliaktal npchd si g
komuni kaci pomoc?2 bin8rn2ch sign8l T a nastave
sign8l T na 8)

Komuni kal n2 si ( Sortimentl Sortiment 2 Sortiment 3

Program 0 0 0 0

Program 1 1 0 0

Program 2 0 1 0

Program 3 1 1 0

Program 4 0 0 1

Program 5 1 0 1

Program 6 0 1 1

Program 7 1 1 1

PSi wvol bnh nNDktei®hprobphgramdmati ck® pSep2n§n
bal en2 nakoa@ilnli kM n2ch sign8l Ti1BSipreb?hB prog
balen2? zvolenlm programem, automatick® pSep?2n8tr
6.8.1l nf or mal n2 panely

681 I nformal n?2 panely

BNDhem provozu nast8vaj? situace, ,hkRleer® nevyg:

postal uj ece pro folssiuhma Vt o mt o pS2padixotroahem? k
i nformal n2NFG. panel u

Navazovani spojeni mezi PLC

VpS2padhN pot Sebyrjmal mdgmanelv spkrrav®m |had r2n2kne m
rohu. Pl atn® informal n?2 hl 8'¢derm2 hjlavinhoi ban&®&da i
aut omat i ck ®heog iamur ual ns2thioskrem tohoto tlal2tka je
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Automaticky reZim

Program Zislo 1

STANDARDMI BALENI

Polet zabalenych palet

Err | Mastaveni |

1234

Ruchl reZim

YWychozi poloha / Wyména folie

Ol i<
<

ez =
5

il

5

e
Err | Mastaweni
Text hl &8gen Viznam
Navazovg8n2 spojePo zapnut? nap8jengt afg
zaS? zrenst2  doja¥ 8z 8kn? s p
hlavnzm S2d2c?m sypt Bma(
zaS2.zZ2Pedébu j eho navazovs§
informaln?2 okno.
Dochg8zPie Jel i stroj vyb abhie as ol S
veli kost n@eigmwomeng?z |
informaln2 okno
Stroj |l ek8 na v|(Obsluhou byl votoymddu § o
nebo na zrugen? |dobu platn®ho pogadavku
program, ani pohybovat mechanismy stroje.
Zrugen? pogadavku je mo
dveS2ch oplocenz.
6.8.2. Panely volby
BNDhem provozu nastS8vaj? si t udbgduby, Vienttoe r ® v

pS2padh dobh@zzenk

Tato
mo g n o
zboghd

panel u

situamcap Dasjt@golgka
prov®st
brjedaozn §s | echhj & g2
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OBS ROTOMATIC

Frobiha baleni

Automaticky reZim

Chyba vysky zbozi

Mizke zbodi pro prekryy - pokradovat v baleni
stavaijicim programern -AnoMNe

Ove On

Text hl 8gen?

N2 zk®
vbal en?2

zbog? ippokrpad

st8vaj2c?m

f

Viznam
ZzmNSeng8 vigka palety
a nen? zarul| ena mdg

pol ogen? pfSelkircODb sk & h

rozhodnout o p

programem, Mméboproapguat

Anoi pokral ovgn?

Vtomto pS2padh obsl

bal en2, kter®

vyl k8 na komrdefov oldal e
odesl|l 8n2 palety.
Ne T ukon| en? s tp®graanu,
oddnRl en2 fSéviprSizypaan,

vytagena ze z8§

do vichoz2 polohy.
VpS2padhD oddnDlfeniiue S {

okrkadloi

st §v 4

mTge u

sobn?k

f - lobstuha odstranit zbal i c2 ho
stroje.

N2zk® Zbepdokral obalkt|ZmNSeng§ vigka palety

st&v2c2Zm programem Ja nen? zarul| ena md
zabal enGBbsl uha mTge
pokral ovg8§n2 st8vaj2c
nebo Bagugptr ogramu jin
Anoi pokral ovgn? st §v g
Vtomto pS2padh obsl uh g
bal en2?, kter® mTge u

vyl k8 na kore[ovolal e&mnd
odesl 8n2 palety.

Ne ¥ ukon] en?

oddRl en2 fSéviprSizyaa?n,

vytagena ze z8§

do vichoz2 polohy.

st 8vaj 1

S 0 b n 20}e
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Text hl 8§gen? Viznam
N2zk® #Zlwdg*a nebyl|Vigka zbog2? nebyl a 1
Lekejte na potvrzen|zbog? n a pal et N, p d

orientace| i dl a .apod. )

Anoi pal eta odjede z
zabal en2 .

Nei paletazTst ane a pS2pa

z8vis? na obsluze
progr amu, oprava zas$S}?
apod.)
Lekejte na dokonlenlTato hl 8gka upozor Ruj
odjezdu dokonl en2 balen?2 nutrm
Odeslat paletu Ano/Ne Po skonl| en? bal en?
zkontrolovat, zda ba
rozhodnout o0 jej2m ooqd

Ano 1 vysl §n?2 signs§lu

z8kl adhnD kter ®ho syst
Ne,i e paleta odesl §n{
j i mTbgeel izta j i nTm prog

6.9.Programovg8§n?2 stroje

MDnit program nebo parametr programu je m
Pokud strojvok amgi ku zmDny programu nebo param
balic2 cyklus, p 0 u grkva8mgpi akrua nsett.ar ryP upol dpaatdne®n n\k
parametry programu, zmDnNnNDn® za <c¢chodu pro
startu programu po ulogen2 zmRDnNDnTch par a

L2sl o programu | ze mDnitipeturejtbhtyyc2zney

Ng&sleduj2c?2 pS2klady uBazwpjohymogmpomstsiezma
programovsgn?2. PS2klady jsou ilustrativn?
pl atn®. Hodnopyp2hhadmehr Molhou bitzBai vsage
na aktu8lnzm nastaven2 vadgeho stroje.

Vstup do programovac?2ho regi mu

Doprogr amovac2ho regimu se dostanete v aut ol
tl al NagbavemMNen? podsit anha®t avjeenl progr am,
editovat; to mTgete nastavit v dalg22m krol
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Automaticky rezim

Program Ccislo 1

STANDARDMI BALEMNI

Polet zabalenych palet 1234

Err |[ Mastaveni ”

™ a
Pokud chcete editovat progr am, lk%,a-tmlﬁtj(ev na n 8§
tomto pS2kladbD program | . 9 Editace p 8k 2tpodpne dot
editace parametrT zvolen®ho programu. Pokud ¢
nastavte postupem podle kap. 6.43 | 2 sl o pr ogr amu, itovattae r | chcete

potvr Nt e st Editicem t 1| al 2t k a

Automaticky rezim - Nastaveni
01 Editace
Servisnl parametry
Seryis 1 5ervi52| Lirka |
Err
Pokud jste se do tohoto displeje dostali (
A | hlavn? jP$daiicdd kemiroveR vig
Pozngmka: ostatn? tlal2tka na displeji se |
Servis 1, Servis 2 alinkase tlkaj? servisn2cho6farametr T st
tl alBERR&kloboug2? pro zobrazen?2 a ©tvpzrkapc/pv8&§n2 chybovl
Ukon]l en2 programovac2ho regi mu
k r®hokol i dvisphag¢l pai ameter Bese dotykel

z t e
_9 Uk | 8§ d(8nmneb o tUlkd |82dt8kn #dostarete Ra displej Program 1
ukl 8c&8rdsd al ogem pro ulogen?2 zmDnNDnlch par ame
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LloZeni nastaweni

UloZit jako program &, 6 1

Prograrmy &, 0 - 19 pfepinané LZivatelem

Kormentar
ISTﬁ.NDﬁ.RDNI BALEMI — 2
Wy AU Zpét
Zr||_15|t Ul?ZIt editace
5 a3 4
1. V zad8vac?m poli je zobrazeno [ 2slo pr
chcete propgodmj uhb®@LIOGSTemd AKO BPRIOGRAM
dotyku na | 2sle programu zé6&43) olar gze?j 2kr
prostSednictv2zm zadejte | 2slo, pod kte
2. Fg8dek s e strulnli mntkommeek § Sesre, ztobr az?
program T 6%2)z IBadpug? pro | epg? orient
sem zadat max. 20 znakT dl ouhl popis b
se zobraz?2 di al ogodpotyd vizkapd&g482 t ext ov® h
3. Tl al YL O.GProgram se ul o0g?2 a displej pak zo

automati ck®ho regi mu.

4. Tl al ZpRob edi Pakaed opomenete zmDnit n Nk
se t2Zmto tl apPtkem editatce parametr T.

5. Tl al Zt k@i ZmNDnNnl program se neulog? a
automatick®ho regi mu. Toto tlal2tko t
chr8nhDno heslem a spr8vn® hesl o pro zm

6.9.1. Parametry aut om&thioclc®kd ubal i

Jako pS2loha t®n@&vddhkuimke othasd
parametr T balic2ch progr an
Doporul uj eme do t®to tabul ky
poug2vanlchivprp$?rpaad[l poruchy
uget S2te p&Ris @apPr&cn®m nast ay

stroje.
Po sti sk &DIMACEad €t Hast anete na hlavn? di spl
Ten umogRuje rychll pS2stup k jak®kol i S

jednotlivlim skupin8m parkemetr T je zn8zornl
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OBS ROTOMATIC

displej "‘ A‘ A‘
HIl avn2?2 T8lasphegn2 par an | N 4
Typ balen?2 ll s —
Konfigurace bal en? Ii ¢| ¥
Rychl osti bal en? ¢I |* — >
Vzd8l enosti a ot 8] ky |¢ TI —>
Pojezd se zastaven2m ¢| |* —¥
PrTtagn® zaS2zen? |+ TI —
Stagen?2 doln2 hrany ¢| l* —»
P Skeyv v | —_
V dalgZzm textu jsou pak pops8ny jednotliv®
Obsah displejT z8vis?2 na konfiguraci vageho
di spleje pro maxim8lnhD vybavenl stroj.
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Typ bal en?2

Program €. 1 - Typ baleni

[y | X
E | [Ei| TF
C | BEHu | EHu
=
=

=L =y
: BJH

4D v [®

Na tomto displej.i ®sle? jteydm? maldern?.k e By mbol
zobrazujFalemBr, pe ppkolden pSekryv, pak i
pSekrlvac? f-1ie (prachotDsnl nebo vI hko-
tlal2tlb&kud je pougit pSekryv, mTge blt pa
T prachdtipssnekrivac2 f.-lie je pologena pS2
pSebal ena. Ob al j e odol nl prot. prachu
proni knut?2 vl hka pod obal. Balen2 je ryc
vl hkotilusrncth pal ety jeDzja,daabqhogenﬁalpéakr'
ta je pjedoujps&SghbRal ena. PSekrl vac? f-1lie |
balic2 f.-lie a obal je odolnl i proti vl
Fixace se poug2vsg§ tam, kde postal? pouze
rozhran? tmazia pzabloeg2 m (naps§S. pSi vnitropo
kde je potSeba zajistit vDtr8&8n2 zbog?2.
popis
symbol zpTsob bal en? z
typ [ pol|pSe
TOT Pr ogr am b e po sthrtu pregrafu
bude okamgithD ukonl|en 0 i i
— Akonec boaloedne?siil §nr2 pal
TliJednoduch® balen? be
El bal en2 nahobfelddeekon| en[f 1 N i
T2iJednoduch® balen? be
EI bal en2 dolfes.hia&to8¢é&en?2 1 D i
T3iDvojit® balen? bez g
Eu bal eunk?onilferniadéd oSe 2 N i
TAiDvojit® balen? bez
En bal en2 if uldea| en? 2 D i
T571Jednoduc h @ rbaacl heont2) ssn
— z
EI pSekryvem, zal §tek bal| 1 N p
f - ddlee
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OBS ROTOMATIC

popis
symbol zpTsob bal en? -
typ | pol|pSe
T6i Jednoduch@® |bhakl cetni¥s nsi
E'—t pSelemyv zal §t ek bal efn?2l 1 D vV
nahoSe
T7iDvojit®phakéwmz Dsnim
En zal 8tek bal efn2hiada%eonl|| 2 N )
T8iDvojit®vbakenNDssi m |
E“ﬂ zal §tek bal efn2hiddau%eon| 2 N vV
T9i Dv o jbiatt @wnlPhilot Dsni m |
'EH‘ zal 8tek bal efn2ddiee ukonl| 2 D Vv
TI0OT Fi xace palety jedn?
E dole F D I
TlliFi xace palety jedn?
E nahoSe F N i
n T12i Fi xace palety dviDma
E: dol e a peak nkaahgodd pruh F DN i
. ukonl en
2 TIB3iFi xace palety dviDma
E4 nahoSe a pak dol e, ka F ND T
ukonl| en
Ve sl oupci popis je uveden zkr8cenl z8pis
tabul ce par2ametprfogradmJc (tato tabul ka | e
ng§vodu) .
typit yp ba@ailne;d?j ednodaicdhv®,jFii ffixAge
polipol 8§t ek Nbah le offiedplee DNinej dS2ve dol &D pot ®

inejdS2ve nahoSe, potom dol e

pSekirpSekriyi bez pSeRriypwrugachotMWsnil ,hkot Dsnl
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Konfigurace bal en?2
Lt |Pitlak A
Cekan na piftlak
EC o
57 | Prifuk zadatku
2 | piifik prekryvu ?
Bl | StaZeni dolni brary
St |Pojezd se zastavenim A
Bt | Zdvih palet v
Na tomto displeji se urluje zpTsob bal
parametr popis r ozm rozsah |hodnota
PS2tlak |[Volba pougit?2 pSi ANO - NE
zvligen2 stability
PSi hoAN@setpddu gi j e |
zbog?
Lek8n2 n|Dle t®to volby |e ANO - NE
pS2tlak |[na dosednut?2 pS2t
PSi hoMl@bek§ bali
pS2tlak dosedne n
zalne viaspotgbub
pS2padhD, gpSp8#ge
nestabiln2 zbogz2.
PSi hoEsotBj na p
nelek8 a zalipobg
se v pS2padd, ge
pSidrgovat pSekr|
PS2takg8t|Vol ba pSi fouknuft-2l ANO - NE
na zal 8t ku bal&nt
pod bfalliici?
PSi hoal@séeéNDpoudiij
balfi-cltiaezal 8t ku b ¢
PS2fuk p|Volba pougit?2 gSsil ANO - NE
PSi hoAMl@seNpougi]j
pSekrf vihice
Stagen? (Vol ba 2posutgahtovac?2h ANO - NE
hrany pro stagen?f - dporlen 2l
fixacipabeg®2 madn,
nesm2 blt pSebale
PSi hoAMl@oojdde bDnDh
kl 8st el n®miu - InJaépty.n 3
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parametr popis r ozm rozsah |[hodnota

Pojezd se Vol ba zda do coje&lz 2 ANO - NE
zastaven|r8§mu nahoru jeh@ b o
zastaven?2 a t2m z
f - viefinovanTch |
PSi hoAN@dojdde bnh
bal endstkavenz r §ml
pS2davnich ot §l ek

Zdvih palet Vol ba pougit2z zdv ANO - NE
palet.

PSi hoal@seéeNDpoudiij
zbog2, zbog? bude
palety (podbm8) en?

Zobrazen2 displeje odpov2d8 konfiguraci vageho
vybaven zdvihem pal et vy, pak s e symbol zdvi hu pal et
zapnut2/vypnut?2 zdvi hu palety nezobrazz).
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Rychl osti bal en?2

Program €. 1 - Rychlost baleni

5[000] % [o00] %
oo || B |40

aLL

F2d2c?2 sy OBRROTAGMATIC i moQRuj e rychdostitraaee ktuhu
a rychlosti jpedeadiui vienwm W8z2ch bal en?

<P vep

N

100% rychlost k r u hu odpov2ds§ maxi m8| n?2 rychl os
zaruluje pSi 100% rychlostif kilriuhu dostat e

Tl al AtLkmap?2 ge hodgrzomtay ez® obl ast.i do osta
mognoto hodnoty zmDnit.

parametr popis r oz m rozsah |hodnota
o Rychl ost luhujdko m@dcento % |20 ag| 100
zmaxi m8l n2 rychlosti.

prTtagn® zaS2zen2? ko

Rychlost pohybu r &8mu % 20 ag 100
i zmaxi m8l n2 rychlosti.

régém sgnobf kol em a pr
zaS2zen2m v prTbNhu

Rychl ost pohybu r 8mu % 20 ag 100
; zmaxi m§l n2 rychlosti.
rém s obDnDg

T nilm kol em
zaS2zen2m v prTbnNhu

Parametry §$sypolzzacdh8vdl e zvolen@hodppVsé&dh
obr&8zku um2sthDn®mu .veZeslteSne® up oolber arzao vkay| §t
pole uprostSed balen2 (pouze u dvojit®ho
Ged® pole pro pohyb r&mu nahoru nebo dol T.

p
k
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Vzd8l enosti a ot 8] ky

Program ¢. 1 - Wzdalenosti a otacky

Glﬁot.

¥ [000/em l l

¥ 000 cm ¥ | 000 cm
]: 000 cm Il 1 Q00 cm
5| 000 ot
4 | 000 cm

4 |~ @

aLL

Nastaven? pol J ejich pol e
polet ot8|l ek neobsahuj eprpbkRgeailtn®i et 8| ky pot Sebr

Vzd8l enosti i mvsT®uj 2holrmanki alR8§zhogdhota znamen
nedobal en?2 vr gku pal et vy, z8porns§ hodnot a nac
vzd8l enost fddldrez2s ptordenrty krajn2 polohy (pouze kIl a

| tu ot8l ek kruhu urluje |
|

ZmBDna wur]luje svislou vzd8lenost, kterou wujede
(rychlostikr uhu afrapBaten2 mezi jednotlivimi f 8§8zemi

Parametry | somolz?acdh8§ vlElngg xwvol en®ho zpTsobu bale
obr8&8zku um2sthNDn®mu ve stSedu obrazovky. Zelen®
pole uprostSed bal enl2en(2p)o.u zlee ruv echv® jpiotl®h on ab ak o n-
Ged® pole pro pohyb r&mu nahoru nebo dol T.

Hodnotu vypl nDnou vV e glutn oznalAb®m pol i i
pSekop2rovat do ostatnzch pol 2.
Pole zelen® modr ®, nebo | erven®
ngvini popis r oz m rozsah |hodnota
6 Pol et otWd&In®k f§zi balil o |0.0 a 2
Vzdg8l enost okraje f-I| cm [-20 20@ 0
vian® f8zi balen2. KI
; nedobalen? palety, Zz§
znamen§8 pSds dphSebsa lpiacl?
(pouze na vrchu palety)
Vzd8l enost okraje f -] cm 0 ag¢ 0
i vdan® f &8zi balen2. KI

nedobalen2 palety.
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OBS ROTOMATIC

Poleged®
ng§gvnNg popis r oz m rozsah |hodnota
Vzd8l enost zmBDny pal cm 0 ag 0
i a rychlost rotace)
pSi pSechodu Mmazient
Vzd8l enost zmDny pal cm 0 ag 0
; a rychlost rotace)
pSechodu mezi f 8zem
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Pojezd se zastaven2m

Slougesikbahenz (pSi d&f2 nov&hnékho wdl2gvkss cshe ]
pS2padech, kdy |je potSeba zpevnit obal (napsS.

SmDr uwvkujkded er® | §st Rl &é&Hn2fdvvwiddetfevnok an ch
vi gk8wxdhl ba pl at? pouze pro dvojit® balen?z.

Vigka zastaven?2 ur| ejde p&SkdRwvhil didetspoidastt S
hrany palety

Polet ot&8lek kruhu urluje jejich polet pSed pol

Program ¢. 1 - Pojezd se za

Liritni hranice 0 Il

Ofooe: | 4
1|_Dcm P

30,0 ot
4] ocm v

Pokud nen2 mog¢grkoantf i gyb ajgmn hodnaty vegne2d ® m p ol i a
nen2 je mogno editovat.

Obrg8zek ve stSedbujodyvembkitkeyyr ®m jsou pS2davn®
apli koWwWwdwyjit®ho balen2 je tento smDr mogno ml
smiDr u.

Vhornz | 8§sti je vyps8na | imitn2 hranice vzd§le
meng?2,tateod hodnot a nebudekowSndavSitiej mMu hn eduldie
aplikpo&od je vzd8lenost pruhu od horn? hr any
hodnota.

PSi zad§n?2 vzd8l enosti 0 s e danT pr uh nepr ov
Znamen§, dan®8ml gce zastav2z a rovnou pokral uje

(provedes e zhugtNDn2 wvrstev)
Ot 8l ky se po&au8dNDjpodive smhDru balen2. (napS. p

nahoru, hodnota v 1. poli zdola je 120cmav2. poli zdol a je 80 c¢cm, o0s
jsou 0, reém po proveden? ot8l ek dole najede n
navol enl pol et ot 8| ek, sjede na vigku 80 c¢cm, |
ot 8l ek a pak pokraluje na horn2 hranu zbog?)
ng§v g popis r ozm rozsah [hodnota
6 Pol et ot8] ekdaan®z8aEB ot. 0.0 a 0
balic2ho cyklu
i Vzd&8l enost st Seutwodp| cm 0 ag 0
spodn?2 hrany zbog?
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Pr Ttagn®
UmogRuj e
Sekund§&rmnit 2p Seerd| uj e

paletou i
hodnot a

Pri m8rn?2
ur |l uj e
url eno
zaS2zen?

atd,).

Parametry

zaS2zenz

hodnot a 100 %
nNi gyudl aphisebdnot a
naphRt2 je mogno

pevnlm
nat agena

pSevodem),

Program &, 1 - Pritazne zafizeni

P[o00 %
S [000 %

P W Yo
S W i

P W %
S 000 %

PW S
S Iﬁ B

] somo lz?acdh8 vielnggy xwvol en®ho

obr8zku um2stDn®mu ve st Sedu
pole uprostSed balen2? (pouze u
Ged® pol e pmmuo npchloywrbu rmm& bo dol T.
Hodnot u vypl nhDnou Ve gluthn

(sekund 8 rPALD( pnreibmg r n 2 )

Pro

proveden?
Tl al 2tka

p raop Mta2s tfa-vleine n

mo gno

nastavifjedoondt ywlcapPDEZ2x¢h

H o dmieatpy ThagRiSHh z e
znamen&,al ge mnedadgh
vy gg?
pnTat sat jaov@ z a Sw?
pomig| maliT§ laghh ®h o uz § 2dmeom?ot or ov
T S h o dn diipae T Gn
n aanaogicky 2@ %bnau t d

jej?

ozna$ Abl®m
pSekop2rovat

Doubl e proowbto¢pmgt.yaga@golzalSh

parametr popis rozm rozsah |hodnota
Prim§rn2 pSéédoemaut 2 % 80 ag| 160
P pSedepnime&i r8Ttchog n ®
zaS?izpakze u dvoumot g
prTthgn®aS2zen?
Se k un doSrerd?e p n ii hodnota % 60 20@| 100
S pSedepnimezi pr§Ttchog n ®
zaS2zen?2 a paletou
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Stagen

Obrazo
stagen
f-lie
Vi gka
pSi p o
Vi gka
f-piSe
Pro pr
Ooddsgl e
me c han
ukonl] o

2 dol n2z hrany

Pragram &. 1 - StaZeni dalni hrany

A
Vyska stazeni | Q00.0 cm —

P>
Yyska roztazeni | Q00.0 cm >
Oddalent konzoly I— -
Ukonéovani A +0.00]s
Oddalent konzoly I— A
Ukonéovani B +0.00]s v

vka debgRoyet vigku r&mu od s
2 af rloizMagteaven?2 umogRuje pSes

sitvag 8Iné doodtn2z pol ohy r 8§mu, kdfy - Iziaé¢ ne prob
hybu r8mu dol T.

r oavtzad@gd rezdobsnh2 zpol ohy r §mu, kdy zalne pro
pohybu r8&8mu nahoru

oveden? Double jsou hodnoty spol el n®.

n 2 ukkoonnzloolvy§ n2 d Aha,B po ktergu bude ,ukon
i smus odj 2gdnt od bal en®h.oTIlx&Bo gs’e pSed v
v8&n2 se st aewnvrins 2d od np alda(kamtle2m S1

i syst ®m pguyi jvedroty 2z parametrT - buNdd 81 en? konzoly

ukonl| o

Pokud
nenz2 |

VB),mébo F1-144.

nen2 mogrkontf i gwyb ajSn hodnaty vegne2d ® m p ol i a
e mogno editovat.
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PSekryyv

Program €. 1 - Prekry,

| P.D cm

Rychlost ob. krubu po pRekrywu

Ctacky ob. krubu po plekryvu

Zastaveni pfi pfekryu

5

0.0 CIm ﬁ— i
—_—
>

+0,0 %% 1—3
+0,00 of A — 4
=

Pokud n e n 2 zvdlemido sb ap Beukhodpotyevme d ®m pol i
mogno editovat.
parametr popis r oz m rozsah | hodnota
1 D®I kfa- ' uel uj e rozmbl cm 0 ag 120
pSekrivhaicé
2 Posun f -l uel uje vzds§l cm 0 ag 10
posunut? po odSz znjJ
vyst Seden2z vTI|i pal e
3 Rychl ost khiigm®h @ Sef % 20 a| 50
urluje rychlost ot § 100
pSekrivhaiceé
4 Ot 8§l ky okmhgp®heoSekry - 1
pol et ot 8l ek proved
pSekryvu.
5 Zastaven? pSi pSekry -
bNDhem pokl 8d&h2l] p&ek
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6.1000Rul neggim stroje

F2dzc?2 syst®m stroje umogRuj e rulr

& jednotlivich mechanismT. Toto ovl §d:¢

AUT bNgn® balen2, vyug?2vstrsog epmr op Sthani pu
servisn2ch prac2ch nebo pSi Segen?

Dorul n2ho otergajmeu vstoup2te pomoc?2 p ¢

na ovl8dac2zm panel u. Ruln2 regim se

do aut omati ck®ho regi mu pomoc?2 p

ovl 8dac?2m panel u.

6.10.1. Zobrazen?2 displeje

Pozapnut?2 stroje nastaven®ho do ruln2ho regi mu
regimu se na displ ej zobraz2z z8kladn2 displ ej
nachg8z?2:

Rugni rezim Probifha prekryy ol

wychozi poloha / vWyména fole ————— 1

O ©OE A
BE &< | O

i B
e— E[j: OQG
Err ‘ Mastaveni |
i |
3 2
1 Popis rulnz funkce, kter8 je akti

ruln2hojeeggomuunkce iWllalmzm2 fpdlieha
2 Tlal2tko pro pSechod do editace pal

3 Pokud se objev? ¢ h ERRyharvu zammid roBrazotck @d
zobraz?i mnkkmomac? o pbruge. Viz kap.

4 Inf ormace 0o prob2haj?2c? operaci (pog

A N&8povhRDda pro n8jezd do polohy pro
Tento pohyb 1l ze vykonS8vat pS2 mo z
mechani ckl ctha"it"l anla? toevd 8'damje.m panel u

B PS2m® pSep2ng§n2 skupin ruln2ch funl

Jednotliv® pohyby jsou seskupeny do l ogi ckTch
pSep2n8 se na nhN skupinou pSep?2nal T B.

V. jednotlivich skupin8§ch nejsou pouze tlalz2tka
skupiny; skupiny mohou obsahovat [ mechani smy patS2zc2 do
j e mognost jejich ovlI&8dg8n2 %l eln§.

66



Pragometal s.r.o.

OBS ROTOMATIC

Puenl rezim - Ram a krub

Zdvih ranu s ob&Znym kalem nahoru/doluy

Ot O

=1

»

?

A
v

lkony "+"a"i" vedle tRNchto symbolT sl oug?
mechani smT. Tyto ikony nejsou funk]|n
ovli8€datroj, zobraz2z se hl8dgen2 "Toto
mechani smT pougijte methmaigk@Bel u al 812
Tl al2PKkE@GHOD O PDOPROVEee WHEt 2te z
M. (rulnzc unkc zpNt meagihmhuw.vn
A Inzch funkec? n y ihth 2
Tl al 2DIAKLYG ¢ STRENKIAEDCHOZ¢ STRéBIK?\the
jednot!liv® skupiny ruln2ch funkc?2 v
displej 1" A‘ g\
Hl avnz displ ej rul n2ho | A A
R § na kruh +| lf )
Ukon| ov8n? |+ *' —
PSekryv *| |* _
PS2t1 ak LY 3| —
PrTtagn® zaS2zen? v | —>
Linka | —>
dopravnzky (pokud jso v
strojem)
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6.102. Seznam rul n2ch funkc?

N8§sl eduj 2c? tabulka obsahuje seznam ruln2ch f
Pokud na vagem stroji nen? namont ovs8n nNDkter
seznamu rul paghjeupEés)ugnsg ruln2 funkce bez VI
Zobrazen2 disp Ovl| 8dgn?
Hl avn2z displej ruln2ho regi mu
/ Vichoz? /povITorh+spust2 uveden?2 mech
*_ |f-|ie vichoz? (viplap. 6.108)
T spust?2 najet?2 r8mu n
balfi-cl¥izkap.6.10.3) a nat o
kruhu do orientovan
pol ohy prfo- ivéenfadno
pokral ovat dol T do
pSekrfvep®vnim stis
tl al2ztka.
Skupina r ul|R8nmKkruhf unkc?
/ |VTchoz2 pol ohH+spust? uveden? mech
*_ f-1ie vichoz2 pol 6108) (vi z
i spust? najet?2 r 8mu
balfi-cl¥izkap.6.10.3) a nat o
kruhu do orientovan
pol ohy prfo- ivéenfadno
pokral ovat dol T do
pSekrfvep®tovnim st
tlal2tka.
Orientovan® Z+spust 2 cyk| ugmuhndot o] en
Q o b NG n krhho orient ova(t® .powe cwy)d
obNgnT viprSleld/ {[+uvede kruh do pohyb
Q hodinovich rulil ek
—_ tl alz2tka)
fuvede r8m do pohybu
hodinovich rulil ek
tlal2tka).
Zdvih r8mu s |+uvede r8m do pohybu
qt kruhemnahoru/ dg dobu drgen2 tlal 2tk
| idl e pohyb zastav?
fuvede r8m do pohybu
dobu drgenz tlal2tk
| idl e pohyb zastav?
Zdvi huirudvmo |l nD|+uvede r8m do pohybu
<:i1| min rychl ost 2 .uvFou mk)
zajigtnNnpSzpadbuj eh
samoseviSemRce je pS3
pro YroveRaugguyatel
Skupina r ulUk2ocnh ofvu§nnk?c 2
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Zobrazen?

di sp

OvI| §d8n?2

PSep2n§
ukonl| ov
provede
z a Sr zmi

fuwigem® ukon
ac? iTplSazenpq
n?2 pgeltdavwyhmani

Uk oo g2

Yapl n @®

+

z

n

® T N

t
e
[

O OT

u
t
u

o wnmnwmn

S
p
D

pletn2z cuyl
ot 8] ek Kk
wkadsre | zeewn,

Konzolaukon| ov § |

Uprove d e n 2
ukon]| ov

pSep2na

+uvede Kk
kpal et n
j e mogn
do doln
Tuvede k

odpal ety

e pi
zaS2zen/

zolu do po
(po dobu dr ¢
T pouze pokul|
2 polohy.
onzolu do po

(po dobu dr

P8k a

(p&8ka
konzoly
zbog?2)

1

U prove
na ukon
vol by p

skl op?
T vykl op?2

den2 Doubl e |
| ovac?m zaS?|
Sep?2nal e
p&ku do
p&ku do

dol n
hor |

P8ka
(s Se

zac2m dr

U prove
na ukon
vol by p

skl op?
T vykl op?2

den2 Doubl e |
|l ovac?m zaS2?|
Sep2nal e
p&ku do

p&ku do

dol n
hor |

P8ka
(se

3

vaSovac?

U prove

naukon|] ovac2zm

vol by
skl op?
T vykl op?2

p

den2 Doubl e |
) zaS2ze
Sep2nal e
p&ku do

p&ku do

dol n
hor |

PS2f u

U prove
na ukon
vol by p
zapne p
dr gen?2

den2 Doubl e |
| ovac2m za$S?2|
Sep2nal e

$i f utk olpdgiebt b |
{pal doka dr ge

Ffez8§8n?2

U prove
na ukon
vol by p

proud d
f-1ie)

denz Doubl e |
| ovac?m zaS?|
Sep?2nal e

o Sezac2ho d|

SvaSo

v 8§n2

U prove
na
vol by p
proud d
svaSov §

uk o nm ozvaaSc?2z e n 2

den?2 Doubl e |
A
Sep2nal e
o svaSovac?h|
nz f .1 ie)

a

r u |Pn&eckhr yfvu n

k c 2

PSekryyv

Yap | nT

+spust ?
pro

hor n? h

mnNSen?:2

kompl et niz] icdyll
vigky zb|
ranou zbogz2.
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Zobrazen?z disp Ovl 8§8dg§n?2
Konzolelayvp S Konzola nesouc?2 pohy
£| +uvede konzolu do po
z§sobhmh2kiBekyvu (po
tlal2ztka).
fuvede konzolu do po
z§sobhm2kiBekyvu (po
tIaI2tka)
i~ fezg8n? tzapn n aepz8ajce?nhzo X r §'t
5555 drgenz tlalz2tka.
2O Kl egtnhD pevn® |+vyklop2 kledgtnD do h
Wi iT'sklop2 klegthD do do
N Kl egthD pohybllKl egthD um2sthDn® na Kk
Y] f-bMhem vytahovg8nz2 2
+skl opBh #H#bedbln2z pol

ivyklop2 klegthD do h
Pg§8ka Sez§n?2 Ovl §d&n2SepzSakcy? ns dr §t e
m oddnNlenz pSkkelvacs?
_— +vyklop?2 p8ku do hor
T skl op? p8&8ku do doln
Sezg§nz2) .
/ Vichoz? polmh+spust? uveden? mech
*_ f-1ie vichoz2 pol 6108) (vi z
I spust? najet?2 r 8mu
balfi-cl¥izkap.6.10.3) a nat o
kruhu do orient oware
pol ohy prfo- ivéenfadgno
pokral ovat dol T do
pSekrfvep®tovnim st
tlal2tka.
PS2tlak nahorOvl §d&8§n2 pohybu pS2t|l
£| + uvededeskudo pohybu smDh
(po dobu dr genz tl a
koncov® | idle pohyb
I uvededeskudo pohybu smD
dobu drgenz tlal2tk
| idl e pohyb zastav?
Zdvih r8mu s |[+uvede r8m do pohybu
c-:it kruhemnahoru/ dg dobu dr gen2 tlal 2tk
ldl e pohyb zastav?2.
ifuvede r8m do pohybu
dobu drgen2z tlal 2tk
| idl e pohyb zastav?

Skupina

r ulPn&2cth afkunk c 2
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Zobrazen?z disp

OvI| §d8n?2

£|P32tlak

nahor

OvlI §d&n2 pohybu pS2t|
+uvede r8m do pohybu
dobu ndr ¢ged al 2t ka),

pohyb
rém do
dr gen2 tlal 2t k|
pohyb zastav?2)]

n
i | e zastav?2
vede pohybu
obu
[ I

—a c —

PS2 pSledn :?

)

-
-
-

n pSifukoV§gifmep)]
anfl u fz-8)siogon 2ckaub u
2atlk @S i um2 st NDn2 pS

d
e
b
dl e
pne
ran
a

PS2fuk zadn?2

|

-
o=
-

e pSifukotv§in
] nhN od fz gdabeban 2
S l aku) po dobu

a

t

e nefunk] nz.

apn ep
tra k u
2t d |

T W N [T ®n N

PS2t ] ak

uv ol n

+uvede r8m do pohybu
mi n r yc hlcoes ts2l.a uRgut mkid
zajigtnn? SpPpatdiNak v h
samoseviSemRce je pS?
pro YroveR ugivatel

Skupina rulPnTthgh

®nka%2zen?2

A
B

PSep2ngpflThhga®hpo z|
prTtagn®ABaBSlRaten2po
proveden?2 spr dv®gal mi
zaS2zem2ni

StahoVv¥8hte

=

Ovl 8d8&8n2 stahovac?2ho
f - uUmé st DNnPhot aga®mMmz|
U proveden? Doubl e | {
ukonlovac?m zaS2zen]
pSep2nal e

+provede fstlagen?2

i provede wuvolfnnize st |

Rul n2 f Donpkrcaey n 2 k
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pr 8wd

Zobrazen?z disp Ovl 8§8dg§n?2
Tato skupina s e zobrazuj e pouze (K
dopravn?2Kky, resp. balic? ' i nku. Z8
z8pornim | 2slem jsou oznal2emystdwyred
dopravn2zk v pracovn2m prostoru balig
za balic2zm strojem. Sch®ma je orien
balic? |inku od ovl8dac2ho panel u.
PS2kovh8ds&n2 dopravn2kdw®il idroky :a(vinj? e
balic2zm strojem), 0O (v pracovn2m pr
balic2m.sSm®jf é&nopBeeddidobal i c2 | inky p$
po vijezda) pohledu obsl uhy doprava. IP8elaaje

Vi bDr ovlI §dan®hio d odtoypkreanowvw n hlau sy mbol

dopravn2k, kterlT chcete wvybgdani wop
tl al(2nakoobr §zkul)daer awrhZ lptr awhé & Td o a ||
ale spolu sousedit (nelze tedy volit

+dopravn2k vpSed.
T dopravn2k vzad

dopr avonzznkad eOno gi pkou)

Fuchi rezirm - Doprawnik

Dopravnik 0 vpiedfvzad A
w

-1 0‘1‘2‘

Rul n?2

Osn&ace? mechani smy

tato

displeji.

Tlal2tka pro zdvi h (gallssdyyz ab roa zsabkeérjsbp

stroje, zobrazovat na displeji se s ¢ h ®malt iemk y nebo na

zaS2 z2én2v agdMoHdgisa k ypodl e naprvage

S

Zdvih palet OvlI 8§8d8&8n2 zdvihac?2ho 1
podbal en2 nebo |paldd
+ provedezdvi gen% palet

i provede spugthDnz pa
po dopravnzku

=
3

Otol (tolna) [+0tol vp~éed (standar
hodinovlich rulil ek)
i Otol wvzad

6.103. Vi choz?2 poloha stroje

ZdTvodu mi ni mal i zace proagozwa jséuj inn foboto stje t u a c 2

definov ny dva z8kladn?2 klidov® stavy stroje.
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jestli se nach8z2 ve vichoz2 poloze; poku
bal en2z m.

Vichoz2 polstroj zal 2n8§ ta®tkmnp ¢z icyik

1) PS2thakn% poloze

2) REm s o bKupemlijewhor n2 pol
3) Konzola ukon|l ovgnz je

4 P8ky ukon|l ovg8§n?2 jsou Vv
5) Mezi p8&8kou ukon|] ovgn?

zal 8tek f-1lie ‘
6) ObNgnl jekomnuihentovan® (v
7) PSekryv je ve vichoz?
Poloha stroje pro nejvihodnhj g2 poloha str

vimibnu 1;'ll(l)R§m s o bkiigemjempolozepr o v 1

foli

6.11.Ser vi sn2 parametry stroj

Tyto parametry esSt2rzejne olumkgec?? kstroje pSi
Lze j i mi t a kuBh kpcRi zsptTrsoojbei tprfo konkr ®t n2 pr
zbog?2. Maj2 viznam pro spr§8§vnou funkci st
vAspokuge st rodhjreogreenlfo zkdr av 2, proto nejsou

bNgnou obsluhu strojeNmlnjisoussmhed crhe EmrNg
Servisn2 parametry jsou rozdhDleny do t Sz

1 |servisn?2 paJejich zmNna ovlivRuj e
efektivnost bal en2z, j ej
v®st k nekvalitn2zmu neb
Paramet r vy j sou pS2stupr

pracovn2kTm provozovate
vstup do edi tPa(®eér § tewiz%apd

6.4.5
2 |servisn?2 paJejich zmiDna ovlivRuj e
linky balic2ho stroje, pokud
balic2ho stroje (nap§.
pS2stupn® kvalifikov
provozovatel e, pogadova
editace P@®dY.gbwerkdp. 6.4.5
3 |Servisn2z paNastaven? parametr T | e
nebo by jejich nevhodn®
stroj nebo v®st k Yar az
pouze virobce nebo s

pogadovan® heslo pro vs$
(Servis) i viz kap. 6.4.5
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Hodnoty wvgech p
n

Trobce nast
podstatn® vDtgi l en2

a
N
6.11.1. Edi t ace servisn2ch parametr T

Vstup do regimu editace servisn2ch parametrT

Servi sanmfetpar | ze vyvol at a editovat jak v rul
regi mu stroje.

Z hlavn2ho displeje automati ck®Nastrewdmtu pSej d
do nab?dky programovg8§n? a nastaven? stroje:

Automaticky rezim

Program cislo 1

STANDARDMNI BALEMI

Pocet zabalerych palet 1234

Err | [ Mastaveni ”

Automaticky reZim - Nastaveni UZivatel 0o

01 Editace

Servisnl parametry

Seryis 1 Seryis 2 | Lirnka

Err
ObdobnhD se 1 ze dostat do rdgdizt alclea vsne?rhvoi schiz €l e
ruln2ho regiNmsttalvalhzt kem
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Fudni regim

YWychozi poloha / Wyména folie

O 6OIE=
o)

5

<
il

Mastaveni

Rucnl redim - Mastaveni

Servisnl parametry

Seryis 1

Seryis 2 | Linka

Err

Dot ykem Setviall@fyv¢ kjaak ®mk ol i regimu) zobraz?2t e
parametr T 1. Ten sloug? jako "rozcestnzk"
Sskupin servisn?wolz mpaswearnveitsrn[2 cthh. parametr T

zadat (viz kap.6.11, 6.4.6).

Servisnl parametry 1

Z&Kladri Zalétek A
parametry baleni
LUkonéovani Prekryy
Ostatmi MEfeni folie
Pocet zabalenych
Linka palet SP100
00000000 v
Obdobnn dot ylsews 2t(lva |j2akk®@mk ol i r g vhmaua)v n2o b
di spl ej servisnsStlandoalrzhem z ohr a2z i t vidDtgin
parametr T 2, pouze nhDkter® displeje nejso
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spr8vn®hoProtzel aer vi sn2ch ,pakeaee®r Tze@ standard
Zobrazit,j e nutno zadat p62ls64b)yn® hesl o (kap.

Servisni parametry 2
Konfigurace Zvih é
Kruh Ukonéovani
Prekryw Pritak

Servisn? parametry 1 a Servisn? parametry 2 js
|l ogicklch cel kT.

Dot ykem lLUinkas|le tckobast anete do editace parametr T | i

Je-l i zad8no hesl o, z T jseth8ov 8o dvh | p8l gattoudtf &tk,|ia | @2gt kdeom
jak je pop&aBi®no v kap.

Tl alPalkyg2 sPE&d&khmhoz2 aBSe&had o wpSepRnyfl g
jednotliv® skupiny servisn2zch parametrT.

Tlal2tka pr o ypiSancsheordv insenzzic hs kpar ametr T 1
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Servi sn? paramet"r ‘.‘ ﬂ
Hl avn? displej servisn?l , A 4
Z8kl adn?2 parametry *I |+ —>
Zal 8tek balenz $+ TI —
Ukon| olvg8n? | A —>
Ukon| ovgn2 2 $+ 4| —>
Ukon| ovgn2 3 . I* —>
PSeklI yv I* *I —
PSekryv 2 +| '* —>
Ostatn? |+ f' S
MDSen2Li e v | ——
MNSenzRi e LY | ——
Linka *I f‘ —>
Nastaven2 jazykse3)(bligg Y ' —

1




Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

Tlal2tka pro pSe csheordv insenz?ic hs kpuapri annaentir T 2
Servisn?z paramet" “ é‘
Hl avepl éj servisnZdch pal | 4 A
Hl avn2z displ ej se—Qvian*l |4 e
Konfigurace stroje 1 i v 4 | — >
Konfigurace stroje 2 | ! A — >
Konfigurace stroje 3 |* H E—
Zdvih 1 v 'y | —
Zdvih 2 LY N E—
Zdvih 3 v, s | ———
Zdvih 4 | ¥ p | ——
Zdvih 5 A | ——
Kruh 1 Y 2| ——
Kruh 2 A ! —»
Kruh 3 |+ *T —>
Kruh 4 +| If — >
Kruh 5 Y N N
Kruh 6 ¢| |+ E——
Ukon| ol8n? |v *l —>
Ukon| ovgn? 2 *l |f N
PSekrlyvu |+ +| —
PSekryvu 2 *I |4 —
PS2tlak 1 v N —
PS2tl ak 2 ¢| I* —>
Ost alt n? |* | —_—>
Ostatn2 2 *| T* _
PrTtagn®1zaS2zen? |v H N
PrTt aimabd®2 en? +| '4 -
Linka 1 |¢ *l —_—>]
Linka 2 v |
Okna Info 1 ag Info 3 a Statist
servis.
Info 1 | 4 —>
Info 2 *| |4 -
Info 3 |* +| —>
Statistika v I —

ZmNDna hodnoty parametru

Po vstupu do pS2slugn®toflfl dstei vgerc\hingn 2pcalr apnae
bez omezen? prohl2get a Ilistovat v nich.
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Pro zmDnu hodnoty parametru ®H4at?2 postup
Nov8 hodnota parametru je ihned bez dal g

Ukonlen2 regi musedchaparaeevr T

Ukonlit regim editace servisn2ch parametr’
V. hlavn2zm displeji servisnzch parametr T 1
Yur oveR vl §; t2m se dostanet e na avn?z

automati ck®ho r e¢giahu®nm poedylienut csheo ,n ==|8§z2 s
pSepnut 2 m ApUSTe@MANTal i[GBKLAL Né REGI M
Oba zpTsoby jsou rovnocenn® a vedou k ukol

6.11.2. Servi sn2 parametry 1

(Pozn8mka: | 2sla parametrT odpov2zdaj? int

viznam pSi pS2padn® komuni kaci s virobcen

telefonick® konzultaci probl ®mT) .

Parametr | Rozsah | Roz mn
Popis

Servisn? pargkhkebadg?2 lparametry

110Vi gka profvimBnu | 0 ag 1 mm
Na tuto vITgku mgnlleuten a §pr Bt apnim zaS?2 |
spot Sebovan® prTtagn® f- -lie. VIigka je
pojezdu r 8§mu.

111Vvi gka pro vaanu-IpiéaekrTv{ ag 1| mm
Na tuto vIigku najledeheafna§pTr1§ta)gerIgnpl&rmS/2l‘
spot Sebovan® pSekrivac?2 f-lie. Vigka
pojezdu r 8§mu.

112vVvi gka zbog? |0 ag 3| mm
Hodnota urluje max. vIigku balen2, nad
Hodnota 0 funkci vypZ@@mﬁS@Ia@bmlaaagtavmob
na hodnotu vhRDtg2 neg 0, pa se balz p
fTzbog2 je vygg2 neg nastaven§ hodnot 4
parametrem
fTzbog2 je nigg? ned nastaven§ hodnot 4
optolidl em.
Tentopar ametr ponechte na hodnothD nastav

120 F - | ii Lemit | 0 ag | mm
Tl ougSka ngvisrnw,naKdy acadfj - dde eh §zej 2 c?

121Zpomal en2 stroje pSi nezl 20 ag| %
Nenr2i balic?2 linka zaaxinm@lnDprydBAhgs
tomto parametru (procento z maxi m8I n?2
stroje a je zde i Y.sspora energi?.

Servisn?2 param8tely hal en?

122Sekund8rnt - mep 2tag 8t k u |60 ag| %
Hodnot a sekupnfdt§r nf2-hloi enana zal 8§t ku bal €

123Pr i m&r n2f -nlpigeNz al §t k u | 80 ag | %
Hodnota prim8rn2ho naphRDt2z f.lie na za
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Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

Parametr | Rozsah | Roz mnDi
Popis

124bhel napRt2 na zal 8§t ku | 5 ag 4 A
Phel po kterT plat2 naphRt2 na zal §tku
zbog2 na palethD. Nedojde tak k vytrgen?3

125Pol et pokusT - -duvel nNn?2 | 1 ag| -
Polet pokusT wuvolnRDn2z f-1lie na zal 8§tk
kagd® ot8§l ce otevSou a zavSou p8ky uk
zachycen8 f-Ilie, uvoln2 se bRhem tRNch

126Las pS2fuku pS'iIiJHoII?ov§| 0 ag | s
Las, po kterT proud vzduchu z pS2fuku

zal 8tku balen2, dp&ludt Ren2 pSibalen k

Servisn?2 papamametry lukon]| ovsg§nz 1

131Las svaSoVA§e? |0.1 ag| s
Po tuto dobu je ghaven odporovl p8sek
132L,as svaSoiB§me? |O.l ag| s
Po tuto dobu je ghaven odporovi pS§sek
133Las chl fadlAug¢ 2 |0.1 ag| s
Doba mezi svaSen2m f-lie a otevSen2m
t®t o doby f-lie zchladne natol ik, aby
134L.as chlfdiBue 2 | 0.1 ag] s
Doba mezi svaSen2m f-lie a otevSemNhe
t®t o doby f-lie zchladne natolik, aby

Servisn?2 papamemeyr ¢y ukon|] ov8nz 2

135 Polet cyklu 0 ag¢ | -

Ni gg2 polet cykl 316
pBS vaSovac2ch |

zkrg8cenvaGobgnpdr

gv i psbouphkolnoapwn
t2 s

136 Las pro zmBDnu ag 51 S
L a pro p odt cykIT dle parametru 135
137 ZmNDna | asu svaSov§gn? |0.00 a{ s
Hodnotaz kr §cen2? | asu svaSovgn2 pSi splnoh
138 Polet cyklu | 0 ag | -

Vygmél et (pylkalvd sl oupeg 3 9 vyhodnoac e
0

pro zkr8cen? doby svas

pro : >
v&n2 pSi prohsS
| o

139 Las pro zmBDnu ag 21 s
Las pro polet cyB8 T dl e parametru

140 ZmNDna | asu svaSov§gn? |0.00 ai s
Hodnot § zkr §cen? | asu svaSovgn2 pSi spl

Servisn2 papamemeyr ¢ ukon| ovsg§nz 3

141Sekund§rnt - lpg Ntukon| ovsn| 60 ag | %
Hodnota naphRt2 f.lie pSi ukon|lovgn?2

142Pr i m&rrarp2@t 4piSe ukon!ov§n2| 80 ag| %

Hodnota napRt?2 f (pouzepropgbpr Tkaogn ®)vEaS2 z
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Parametr | Rozsah | Roz mh

Popis
143Dr §ha vysouvgn2 p&gk | 100 ag| mm

Dr §ha, po kterou se p8ky ukon|lov8n2z v
se p8ky sklop?2 do vlichoz2 (vodorovn®)

1440dd81 en2 konzoly ukon!0v§|0.10 ai s

Doba, po kt
vliastnzm uk
vel k8§, je p
zachycen?2 z

1450dd &l en?2 kon

Doba, po Kkt
pSibl2dgen?2
ukon| ovgn?

Servisn2 papamemeyry IPpSekryvu

bude ukon| ovac?2 mecha
nzm; m§ vl iv-lna htollsrod s
dnz vrsltivgp Sfallig e makin
pS8kami wukon| ovg&n2 bDh

olzya!u§ktoerk!ov|0.10 ai s

rou bude ukon|lovac? mecha
a zal 8ajkiug Suwjl ee,n 2a b yYOdnde8d cednl
e zbog2m.bNDhem zal 8t ku ba

ND D C

ro
n|
s |
09

w >0 |N|TOTOOO®

150 Vigka pSekryvu |50 ag| mm
Vzd8l enost mezi pSekrTvac2 f-1i2 a vr
f-1ie.2zmustiz)odsS

151Doba SetzBitekryvu |0.1O ai s
Po tuto dobu je sklopena p&ka Sez§n?2

154 Phel zastaven2 pSi pée| 0 ag i A

Phel od orientovan®ho stopu, kdy doch
bNDhem pSekryvu.

Servi sn2 parigmetarmetlry pSekryvu 2
155ZpogdnNn2 pSednzho pSqukl 0.0 ag| s

Zpogdnn?2 pS2ffukhiapStekanNiz§gsemhyddn?z o
okamgi ku fo-dlSizeg nut 2

156ZpogdadnpBeéf uku | 0.0 ay s
ZpogdNn? pS?efukliapsStkanNacpal nRZzEEG oD
okamgi ku fuvloplenhtynb2l i vIich kl egt 2

Servisn?2 paoamatny 1

160Rychl ost r8mu stroje pSi| 20 ag| %
Rychl ost pohybu r8mu stroje bRhem poh

161Vi gka r&8mu pro zdvih pal{ 0 ag SI mm
VTlgka r § mu lsuhemmo®dyomlTm? pol ohy kdy zapol
palet.

162Vi gka ukonl]len2 pSi stagel 0 ag j mm

Vzd8l enost r8mu zdola pro ukon]lenz (v
stagen? dol e

163St Sedl i e | 100 ag| mm
Vzdg&l enost hor nf2. lihpreson yd eaf isntoS/e§dniz v T gk
pojezdu.

164BPhel pro uzngn2 cel ® ot§| 0 ag EI A
Pokud kruh stprosjle dnpk on&8|lwe ¥hel zmen

ot 8§81 ka =map alktorercel §.
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Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

Parametr | Rozsah | Roz mnDi
Popis
Servisn2 pamhB8Befntlyi el
170 F - | A neax lo.00 ag Vv

Hodnota napRt? anal ogov®hiom§Inm3gmif @ ina d
prTtagn®mAzaSagepatmen?2 t | avizkap.lBAl4SET

171F - | A rein lo.00 ad Vv

Hodnota napRt? analogov®ho sn2magreT toa
zaS2kgkenRaspamen? t | avizkap.lBA14SET

172 F - | B neax lo.00 ad Vv

Hodnot a mdpRtody ®hm sn? mal ei no&dlpro?§muf aind e
prTtagn®mBzalSdgepamen?2 t | avizkap.lBAl4SET

173F - | B rein lo.00 ag v

Hodnota napRt? analogov®ho sn2magreT toa
zaS2BenRaspamen? t | avizkap.lBA14SET

Servisn2 pambB8efn?l3 el

174 Prf]mBise | 100 ag] mm
PrTmBDr pl n®ho - i{fBesiieneuk treorfceu prob2.hg§ kal
175 Pr TfmDimiine | 50 ag | mm

PrTmBDr pr 8z80nli®i -dsueteikntkeyr ou prob2.h8§ kal.i

Servisn?2 palnkametry 1

180 PSejezd sn2mal e doprav| 0 ag¢ 1 S

Doba, po kterou paleta pojeqed&d @\wro?2 raleigpdn
Parametr sloug?2 k n8jezdu palety balp
stroje.

181 Las odebr&n2 palety | 0 ag¢ 1 S

PSi odeb2r8ingt pavieh oy kudyn pogde nastavenou
dobu a teprve pot® zalmaev igetv] sad ugliagon
prodleva zabr aRallj et kw, iktiem& zpo zabal q
dopravondzvl~<§gaenou paletou, kter8 jig nenr

cellm svim objemem odvezen8 z dopravn

6.11.3. Servi sn?2 parametry 2

Parametr Rozsah Roz mDn
Popis
Servisn? p &koaflgeracey 2
200 Dopravnz2k |ANO'|'NE| T
Urluje instalovanou vibavu stroje.
PSi hodnotn ANO je soul §st?2 konfigura
201 PSekryyv |ANO'|'NE| i
Url uj e i nslthad vow asntoruo jve .
PSi hodnothD ANO je soul 8st?2 konfigura
202 PSSzt ak | ANOTNE | i
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Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

Parametr | Rozsah | Roz mn|
Popis
Urluje instalovanou vibavu stroje.
PSi hodnotn ANO je soul 8st?2 konfigura
203 PS2fuk pSekryvu | ANOT NE | i
Urluje instalovanou vibavu stroje.
PS5 hodnothD ANO je soupSspb&kohivlhigér ac
204 Double | ANOT NE | i
Urluje instalovanou vibavu stroje.

PSi hodnosthivgiN@viee pdvifm#intiasS2zen? mi
205 Dvoumotorov® prTtagn® | ANOT NE | T

Urluje iowstwlmavan stroje.

PSi hodno$ Or a&NOv ykaven pdrvTotuarpa Sotnzoevrl 2nm
206 Stahov§nd? | ANOT NE | i

Urluje instalovanou vibavu stroje.

PSu hodnotRD ANO je rma Sstzremj2i prraom csriftacdvd
do prov§8zku

Ser vi s n %try@a koafigurace 2
207 MO@Senize | i K

Urluje instalovanou vibavu stroje.

PSi hodnothD ANO je stroj viblhwven mDSe
208 Zdvih palety | ANOT NE | i

Urluje instalovanou vibavu stroje.

PSi hodnotD ANO je soudvigmlkty. konf i gur a
2Konec balen2 po ukon!en2| ANO'|'NE| T

ProANOj e d8vs&n signgl konce bal eni po v
f-lie.

210Vy Sazen?2f .clhiyeby | ANOi NE | i
ProANOnen2 vyhl 8gov8§na chyba dfoglli® bal.
211Testm¥ §pr Tt agn®ho zaSZZe|| ANO i NE | i

PoANOj e S2d2c?2mu syst®mu trvale pSed§v
(nez8visle na SklbalJA®empmrerTeaho®gs2ze
jevtomto stavu plnbD Kuhnk] n2 | pri stoj

212Dr uh§ ncefer e | ANOVNE | i

PSi hodnoth ANO jsou soul §st2 konfigu
reému stroje

Servisn? p &koaflgeracey 2

213D&81 kovs& volba programT | ANO i NE | i
PSi hodnotRD ANO je mogn@dpSephm®Bo2sps

214Vol ba zpTsobu komuni kace Bi nS8&rn i

Simatic 1

Ethernet
Urluje jakTm zpTsobem akdoSrauzne rkiunj es yssyts@

215Pol et volitelnTch progra 1 ag i
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Pragometal s.r.o. OBS ROTOMATIC

Parametr | Rozsah |

Roz mnh

Popis

vV g By

Polet programT, kter® | ze pSep2nat po

216 IP adresa komunikace / TCP port | - |

Adresa skdgte®hum syst®m balil ky

komuni k

217TExt ern2? dveSe oplocen? | ANO i NE |

syst®mu | inky.

PSi hodnoth ANO jsou dveSe oplocenz r

Servis n?2 par ainzdvihrly 2

218Mi ni mg§l n2 vigka palety p|100 ag| mm
Minimg§ln2 vigka palety u kter® probDh
219Mi ni m8§l n2 vigka palety p|100 ag| mm

f-1lie

Minimg8ln2 vigka palety u ktpot ®@®gpndmnp

220Vzd§l enost sn2malT zdvih[1000 ag

mm

Vzdg&l enost krajimuchbmaoli ck ® gmmnNSen?

221Vi gka zbog2 pro 2. refer| 0 ag 4 cm
Max. wibpkak,t eg® r&m stroje odj2gd?2 do

222V 1 Kn 2. reference |1000 ag| mm
Pol oha sepnut2z |idla 2. réefaeteomad i gXig

Servisn?2 paedaimadtry 2

223PSejezd sn2male 2. refer| 0 ag 1 mm

Hodnota o kterou r8&m zastavuj ehodndau 2.

(prov.oznz)

zparametruvi gka 2. reference
224Vzd8&8l enost sn2mal e ngky| 0 ag 4| s
Vzdg§l enost sn2male vIigky zbog2? od hor
225VT gkalvdel n2 poloze |300 ag| mm
Vzd8l enost hor h2 biveamyr aw§rékkwea j n2 dol

226PSepol et rychl osti | 10 ag |

%

HSP.

PomDr jak®mu odpov2ds§ Ar@y@¥echoprdtin o/tc eh | rof

Servisn?2 pardaimtry 2

227 Max rychlost zdvihu | 10 ag | mm/s
Rychlost r&§mu pKonHESBnmBAnpke vipolty,
ng§sl edek zmRDnu .rychl osti zdvi hu

228 Min rychlost zdvihu | 5 ag :q %
Mini mg8l n2 rychlost zdvihu r8mu jako p
nemTge pohybovat pomal ej i

229Br zdn8 dr 8ha zdvi hu doIT| 10 ag| mm
Dr §ha, po kt er okruhenBzastasuje s BSPGn T m

230Br zdn§ dr §mahoradvi hu | 10 ag | mm
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Parametr | Rozsah | Roz mhn)

Popis

Dr §ha, po kt er okruhenBzastasujea WSBPgnT m

231 Rezerva dobrzd N redvihu | 1 ag 1 mm

Dr 8ha, kterou jede zdvihvgoamal ou rych

Servisn?2 péaredaimetry 2

232PSevod encoderu zdvi hu 0.001 mm/imp
9.999
Konstanta pro vipolet pSesn®hoDrodmdsol
ujede r8m stroje mezi jednotlivlIl mi i m
234 Odchylka reference zdvihu | 0 ag 1 %
Hodnota odchyl ky n8jezdu na ref.erenln
235Rychl ost zdvihu ruln?2 | 5 ag¢ ]l mm
Rychl ost jakou se prounlyn?2un e erg8nimuzdvi hu
236 Korekce zastaven? nahoru| 50 ag| mm

Korek|l n2 hodnota zastaven?2.

237 Korekce z a s tdaovleTn 2 | 50 ag¢g | mm

Korekl nz hodnota zastaven?2,

Servisn?2 péaredaimtry 2

238L SP mNnile zdvihu |10.0 ag Hz

Nastaven?2LSWPodmatkKpyest anta pro vipolty,
ng8sl edeknazsmBanwen2 v mBDni | i

239HS P mN redvihe |10.0 ag Hz

Nastaven2HS$ P dnditkydrest anta pro vipolty,
ng8sl edeknazsmBanwuen2 v mBDni | i

Servisn?2 péakrahmetry 2

240 Las ot 8l ky maxi m8l n?2 r| 0.1 ag| s
Las jedn® ot SKrukup Soib finfanx@h or ychl osti . K
jeho zmDna nem8 za n8sl edelkuhz mDnu ryc

241PSevod encoderkwhuobr)gn®ho|100 ag| imp/ot

Polet pulsT encoderfiaubamatotc&P®PkuakhNGhk
242Mi ni m8I1 n2 r yc hkrohut ongn| 5 ag ]l %

Mini mg§ln2 rychkrlhojsak@b@dgo®hmt o z ©dNHm
kruhse pak nemTge pohybovat pomal ej i

Servisn?2 péakrahi2et ry 2

243DhelzdBn? ob Kym®h o | 20 ag | A
Phel na ltb@gkRimschopen zastavit z max rychlosti.
244D h e | rozjezdukruhuobngn®h0| 20 ag | A

PDhel na kbibd®igkumschopend o s § h maxuythlostiv n2 zkT ¢
ot 8l k§ch

245bh el rozj ezdukrubu ongn®ho| 20 ag | A

Phel na ki ®gkrumschopend o s § h maxuythlostive vysok
ot 81 k8ch
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Parametr | Rozsah | Roz mn
Popis

246 Rychlost pro rozjezd 1 | 5 ag ]l %
Rychlost kruhu, kdy doch8z2 ke zmDnhDh

Servisn2 pakahmetry 2

247 Ma x rychlostkrububpriégjn@Jh/oolfRd)| 20 ag| %
Rychl ost r ot kuheb Dhdny n®hadl - Roave§zna| §t Ku b
kon| 2 po proveden?2 nastaven®ho poltu
polohy.

248|}/|a>|<'rychlostkrububpngjn@Jkkoonlo 20 ag %
- lie

Rychl ost r ot kudheb mhbdg n®kon| ov §n?2

249 Rychlost rotace kruhup Se d ukon!en2| 20 ag |

%

Rychl ost r ot kiuhevootb§dcre®hpocSed .ukonl| ov§n?

250Rychl os't okmmgpné@hopolohovd 20 ag|

%

Rychl ost r ot kudheb mhbdng n@®hloohov §n?2

251 Rychlost kruhur u | n 2 | 20 ag |

%

Rychl ostoldhdivgru@®@m2 m.regdgi mu

Servisn?2 pakahmMetry 2

252PSejezd snzmakrahuqnl‘.élé@n®f§0| 0 ag 31 A
Hodnota pSej ekuhup Dib NayansBthaov o v § n 2

253PSejezd n§vra|¢ruhuoergn®ho| 0 ag 1 A
Hodnota n8§vr &ktuhup&hNDgm®havpSi zastaven
orientovan®ho zastaven?

254Dbhel zpomal en?2 |O.1 ag| A

pol ohovgn?

Phel pSed zabr zkiubn,2 np oo kiiligew@® o r ychl ost

255Korekce pol ohov§gn? | 90 ag|

A

Korekl n2 hodnota phrtho.hovg&8n2 obRgn®ho

256 ZpogdnNDn2 n§vr akrubu ongn®h|0.0l ad s
Las zpogdNn? nEkuhiipuodbBygn®p&ed n Skwhua
pSi ukon] ov§gn?2

Servisn?2 péakrahmmetry 2

257 Odchylka reference kruhu | 0 ag 1 -

Hodnota odchyl ky ng8¢gleallw mrao rey.lelr@dgé¢m

258 Korekce brzd N rkpuhu | 0 ag 1

A

Korekln2 phodrwdpal ty

Servisn?2 péakrahmet ry 2

259Sn2gen2 Jipehioaha 1 | 20 ag|

%

sn2git (ve st ejyoh®shzdphu)ymDr u sn2 g?2

Pokud j e nevT wyclbsakruhunwel3tmg2 pSekr op $2 p sai

260Sn2gen2 iJipekhi oaha | 20 ag |

%
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Parametr | Rozsah |

Roz mhn)

Popis

sn2git (ve st ejyoh®shzdphu)ymDr u sn2 g2

Pokud | e nvewtigwhlbsakruhunes m2 pSekr op $2 p sa

261PomNDr ¢2 Vitnevivaha 1 | 0 ag 1 %
PomBDr hmot nfoslptirie csinvcedken2 rychl osti dl ¢
262PomNr ¢ 2 Vidneviva&ha | 0 ag 1 %

PomBDr hmot nMosptrie csinvczedken2 rychl os

ti dl ¢

Servisn?2 pavkmerloyg§az 1

267 Polohapropohyb p8uyoRnnDn?:2 | 0 ag ]l A
Zal §tek pohybu p8ky 2 ukon|lov8&n? po p
uvol Réov gmn2

268LL,as pro uvdlindn?2 |0.01 ad S
Doba otevSen2 p8k ukonlovgn2 pSi uvol

260Pol oha pro pohyb p8&8ky 1 | 0 aE@)]] A

Zal 8tek pohybu p8&ky 1 ukonlovg&n2? .po pSg

270Pol oha pro pohyb p8&8ky 2 | 0 ag 5| A

Zal 8§t ek pohwkan|lpBk&n?2 po pSejezdu. orien
271Pol oha pro pohyb p&ky 3 | 0 ag A

Zal §tek podwkanwlpskypo pSejezdu or.ient o\

Servisn?2 pavkomployg§g?z 2

272l.,as posunut? konzoly uko| 0.0 ag|

s
Las posunut? konzoly ke zbog2 na zal 8§

273Las posunut?2 kon zBokley zubkood 0.0 ag| s
Laposunut?2 konzoly ke .zbog?2 na zal 8tk

274ZpogdNn2 Jhaven? svaSov§| 0.0 ag| s

Zpogdzthn2§t ku svaSovs&n2 po dosednut? pé¢

275Ti meout konzoly ukon!0v§| 1 ag 1 S
Max | as pohybu kanzoly ukon|] ovgn?

276 Vzd 8l enost ukomdoa§n |300 ag| mm
Vzdg8l enost rh®mu2stprodjodhyz kdy mTge jeg
cyklus.

Servisn2 papSerkeriyrvy 2

280Rychlost pSekryvu |100 ag| mm/s
Rychlost pohybu ikordnoltya mp$eokreymgw vt ineu
rychlost.

281Prodl eva klegt?2 pSekryvu| 0.1 ag| s
Prodlevy pohybT mefchia@®mkismiun pjS% klryswy p
pneumati ckl ch. mechani smT

282Prodl eva vy plpiSt Onyvu | 0.1 ag| S
Prodleva pfekzpebyYbDhv¥ych klegt?

283Vzd&l enost pSekryvu |1OO ag| mm
Vzdgl enost fp&eékrolrwnagcfralniyebal i c2

284Ti meout konzoly pSekryvu| 1 ag 1 S
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Parametr | Rozsah | R

0z mh

Popis

Max | as pohybu konzoly pSekryvu

Servisn2 papSektyy 2

285 Timeoutf - b e kr y v 0.1 ag

s
Maxi m8l,n2pol kst erT nen2? zaznamEnBhenddd
od |l.idla)

Servisn2 pap&metak 2

2900PSevod encoderu pSitlaku| 0.001 mm/imp

9.999
Dr§ha, kterou ujede pS2tlak mezi. jedn

291 Korekce polohy pS2tl aku | |
Koriguje hodnotiyop®il viheoi tlkkeahcovou p
rozepnut2 sn2mal e

292Vzds§l enost pS2tlaku | 0 ag 7| mm

zamhRSen?

Vzd§l enost desky pS2t|hdkrun 2 dipadditabdnea tviTc

203Prodl eva p-Siitd al en? | 0.0 ag]

s
Dr§ha, kterou ujede pS2tlak mezi. jedn
294ZpogdhNn2 rozjezdu pSZtIa| 0. 1 a| s
ZpogdhNn2 rozjezdu pS2tlaku po zt.r§th
Servisn2 pap8metak 2
295Drhabrzd Dm2S2t | aku | 0 ag 31 mm
Dr8§haegervou) pot Sebn§ praorychlastst aven?
29060dchyl ka reference pSZtI| 0 ag 1 mm
Hodnota odchyl ky n8jezdu na ref.erenln
297Ti meout encoderu pSZtIak| 1 ag 1 s
Max doba po kterou nemus? bilt. zazname
298Ti meout pS2tlaku | 1 ag 1 S
Max doba pohybu pS2tlaku.
209ZpogdNiezdup&2zt | aku nahoru| 0 ag 5| S
ZpogdhNn2 rozjezdu pS2tlaku smRrem nah
Servisn? paédoamelt ny 2
310 VT ¢ kdwihwpalet | Oag 3 (1 mm
Vigka, o kterou zdvihadlo pSizdvihne
311Ti meout pohybu pmeehammsam'[ic| 0.1 ag| s
Max | as pohybu pneumaticklch mechani z
312Ti meout balen? | 20 ag| s
Max | as trvg8n2 balic2ho cyklu
313 Timeout zdvihu palet | 1 ag 1 s

Max | as pohybu zdvi hu palet

Servisn?2 paédoamatn¥y 2
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Pragometal s.r.o.

OBS ROTOMATIC

Parametr | Rozsah | Roz mn|
Popis
314 Timeout encoderu zdvihu | 1 ag 1 s
Max doba, pokterouj e t ol erov8na ztr 8t.a pul sT ¢
315 Timeout encoderu kruhu | 1 ag 1 S
Max doba, pokterou je t ol erov8na ztr8ta pulsT p
Servisn2 paoamadt n¥y 2
316 Ti meout navg8§z§8n? komunik| 0 ag 1| S

zaS2.zen?2

Max doba navazov8§n2 spojen?

me pir Th laagwn

317 Timeout komunikace | 0.1 ag| s
Max dobauvkopmdhki kace .mezi syst ®my
318 Timeout exte r k@munikace | 0.1 a g| S

Max doba vipadkexkemnAimkagset ®mem

Servisn?2 papemeagp®2lzaS2zen?

400PSevod encoderu pulsT pr|

1agd

Polet pulsT enchodenv@| @d kRSmvdadaneodvi n

401Konstant a fp Siemetod u | 1 ag d -
mm vypufgtha®50ms .pSi HSP
402Konstant a fp Sidedal u | 1 ag GI -
mm vypufgtha®50ms .pSi HSP
405 Min rychlost motor | 2 ag 1 Hz
Frekvencepropohy b mi ni m§1 n2 rychfl oJsité (pSi u
406 Min rychlost brzda | 2 ag 1 Hz

Frekvence pro pohyb mini mglFhierychl os

Servisn?2 papameagp®2zaS2zen?

407 Timeoutf - liibea |l e n 2 | 0.1 ag|

S

Maxi m81 n2 |naesn2p oz akzthearmen§nd -dgpwedj eyh | K

chybyf - I i e

408Ti meout stahovgn?2 | 1 ag 1 s
Maxi m§l n2 | as pohybu stahovac2ho za$?

409Koeficient vipoltu | |
Hodnota pro korekce vipoltu

410, as chodu UPS | 0 ag 4 s
Las po kteyétpmTSagrnerospg&Senensr z§I o

Servisn?2 pahnkadetry 2

330 Konfigurace dopravnzku|
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Parametr | Rozsah | Roz mn
Popis
Konfigurace dopravn?2ku je sestavena k
xD  x=pol et dopravn2kT

S jediuvedenoS,jemogms®ul asng§ vi@bua §yAad sael
paletaa soul asnhD naj2§d?2 pal)eta do ba

R je-li uvedeno RJoprsaownPploywgsd zvigen

Navagemroji mohou bltzamDltkenv® nmo @h msevzi

na konkr®tn2zm naprogramovg8§n2 vadgeho s
331 SmhRr pohybu vpSed P/ L | P, L | i

SmhNtypal et yt.emBedd vstupn2ho dopravn?
dopr ayzn2pkouh| edu obsl uhy st oijdépca¥a nebo doleva.d

332 Las inicializace dopra| | S
Las chodu dopravindhkai ap8edcpS BhRDhem t
syst®mem zjigthDna paleta, pokud se na

333 shgvratu pSi inicializal | s
Doba mezi odclonRNn2m |Jidla a zast.aven

Servisn?2 palnkanet ry 2
340 ZpormgyjNenzdu pSi sou!asn(i |

Las, o kterlT je zpogdhDn ng§jezd pal ety
zal 8t ku odjezdu zabalen® palety na vl
zabraRuj e kol i z2m mezi pal et ami

341 Timeout dopravnzku | |
Maxi m8ldrmba chodu dopravn2ku. Po pSekr
342 ZpodgdhDn2 rozjezdu dopr| |

Pokud se pSmhDrn2nismyd!li zmaachy bpwa | pea lae tagprset |
po uplynut2 t®to doby se zalne polybo
umogn?2 plynul ® zastaven2 a pot® plynu

342 ZpodgdhDn2 startu balen2| |
ZpogdhNDn2 startu balen?2 po z.astaven? pgi

Servisn?2 pamhimbejter WS2stupn® pouze ser

450 Polet zabalenTch palet| - | -
Zobr aga&luz zabal enlch palet. I nf or rd.¢. e

453 Polet cedyklch ot §l| ek | - | -
Pol et provedenich ot8&8l ek posledn2ho b

528L as balictbdecsly&ha paleti - | S
Las posl edn?2ykiwi poavloil ce2ntro vd.mNna pal et

4541 as balicfhonegkpahybT | - | S
Las posl edn?2 hoi neehanizmy hwe cwikd hiibmé § pwd to

530Las T mDny pal et | - | s

Lasodukon|l en2 programu (povolen2 vIimidDny

Servisn2 pamiiejter wWS2stupn® pouze ser
451 Verze programu hl avn? | |
Verze programu $2 d iscy?shto®mu. stroj e
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Parametr | Rozsah | Roz mhn)

Popis

452 Verze programupr Tt agn®ho zaézz| |

Verze programu S 2 d iscy?shto®mu. str oj e

Servisn?z pamhioiejter WS2stupn® pouze ser

Las ®w&8P,B A | |s
Akt ul §n2 | as svaSovgn?
Las x cykIl T | |s

Doba trvg8§n2 zobrazen®ho poltu posl edn

Rychlost rotace | |%

Aktu8ln2 rychlost rotace kruhu

Rychlost zdvihu | | %
Aktu8l n2 rychlost zdvihu
PSedepnut2 P/ S | |%
Akt u8l n2 hodnotua epr2iMpg ran sstedk u(npl8r n2 ho
F- AR | [mm

Akt uS§l n2f .gvpeliPmgn®S.2 zen?

Nevlivaha | |

Aktus8ln2 vyhodnocéntvpeeEvdlyahgySx2emrkch

Servisn?2 pastatistkd(rjye RS2stupn® pouze s

Statist i c ki® Ygdoabr azuj 2 | as a pol et ot§|] ek of

500Zal §tek pSpkgtylm2 sekvenc? pSekryvu.

504Ng§j ezd kieRSanbo@@3 el , na vIigku zal 8tku ba

506 N a alipokon| eny ot 8l.ky na zal §t ku

c
§

502Konec pS$e&konwven2 pSekryvu, r8&m na.vigec
e
z
0

508Upr ositRSSend naj el na vigku ot8&8lek uprost |

510Upr ositDoekdon| eny ot 8§l ky uprost Sed

512Nakoncii R€§m najel na vigku ot8&8lek na konc

514Zpomal en?2 Tdkon] en?

5l6Zpomal en?2 -Z1kon| en?

518N§j ezd RPR&mrmuaj el na vigku proveden2 2

520Zal §t ek ldikiomdleitek ukon| op$§hpadhD pbaluewn’
pruhy).

522Zal §tek WRiomdle;irtek ukon|lovg&n2 (v pB2pa
pruh).

524Konec ukoinlli konegokdonl ov&n2 1pSppabdbdD bal en?

526Konec ukoirRikefere ukonlovg§n2 (v pS%pgadn
pruh).

528Konec bRbeaken2 vIimRDny palet

530Las vImRniyl gpsalced yposl edn2ho ukon|en2 p)
palet).
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J
at
parametr
v pS21l oz

o parametry
ce, pokud

na ovlivRuje
Kt

Y

j sou

pSemi sSov§n?
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dal ¢
kagdl stroj, resp.
gity vag? b a
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7. PORUCHY AJEJICHODSTRANNNGEC
7.1. Blokace

f2d2c?2 syst®m hl2d8 stavlscteopeboPbkundoby
S i g nSTARI vedla ke kolizi nebo kc hybov®mu st avu, syst ®m

bl okuje a hl g8dgen?2 vypsan® na displeji u
mani pul aci . Toto hl &8gen2 se objev2z po dol
progr amu nebo po+meboiisku kIl 8ves

Bl okovg8n2 je hl&8geno oknem s popisem bl ok:

1 2 ?
BLOKACE [1/[ 1 A]
BOO1 STARTU —1—4
Externi stop
Menl mofno odstartovat program z divodu
nepfitomnost komunikadnibo signalu, =
ACK |ERR|HORN| A| W/
| | | 1
7 8 9 &

1. PoSad®ds®hbi blukace
Cel kovl polet aktivn2ch blokac?

3. Tlal?2tko .skZolr?az?knsae zpDt displej, ve Kk
na hl 8gen? poruchy se dostanete dotekem
ruln2ho nebo automatick®ho regi mu (tl al*

4. Oznal en? blokace

5. Popis blokace

6. Tlal?2tka pro | istovg8§n?2 aktivn?2mi bl ok ac ¢

7. Tl alpatkwr zen?2

8. Tl al Sezn&nw poruchab !l ok ac ?

9. Tlal2tko vypnut?2 houkal ky (pokud je inst

Dotekem potvrzoNHEsesehsotul abhDkaavSe inforn

potvrzeno hl 8gen2 bl okace.
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711. Seznam hl 8gen2 bl okac?
Oznal en?2 bl ok Popis
B001 STARTU Extern? stop
Nen2 mo ¢ ntavatpragsam ad Tv od u
nepS2tomnosti komuni kal
Vstup 10.1
B002 STARTU Pal eta podckruemDgnT m
Do balpiostotuz@asahuj e pal e
nebo za baliczm strojern
Zacl onDnz i dnedejinpbyt ky
pSek&8gkou.
Chybn® n a dd, nebajajich pdrucha.
Vstupy 12.6, 12.7
B003 STARTU Kolmost palety
Nakl open2 palety pSesalt
ZaclonBDn2z | i dnedejinebyt Ky
pSek&8gkou.
Chybn® nastaven? |idel,|,
B004 STARTU Zast2nhDn s n2onya?l vigky 4
Paleta zasti Ruje |idlo
zbog?) .
Zacl onDnz i dnewjinwyt ky
pSek&8gkou.
Chybn® nastavenz |idl a,
Vstup 14.4
B0O10 VhcHozée p(Nedefinovan§ poloha pSg
Vzgjemng§ pol Sre&krkonz al \y
neumogRuje bezpeln® aut
vichoz? polohy. Nast avt
vhodnlch poloh pomoc2z |
Doporulen rul n2 poihppzor g
na pS?2 padnkooun zkool loiuz ip Sse k
BO11 VhACHOZeé& HPaletapod o b Digundmm
Dobal igrdhot oru zasahuj e
nebo za balic2m strojeri
ZaclonBDn?2 i dnedejinebyt ky
pSek&8gkou.
Chybn® nastaven?2 |idel,
Vstupy 12.6, 12.7
B012 POHYBU R{P8ka zabezpel| emfo phroatni2
P8ka nemTge dos§hndluv dd
sevSems2 del 2. (pro uvol
rul n2z TfR@mkwdl nDn?2)
Nedostatelnl tlak vzdud
Chybn® nastaven?z |idla,
Vstup 13.5
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Oznal en?2 bl ok Popis

B013 POHYBU RCMU|/R&EM se ndwh&§2Zz poloze
R8m dos8hl horn2 konco\y
Chybn® nastaven2 | idl a,
Vstup DI1(1A3/1)

B014 POHYBU RCEMIKonzola ukonl|l ovgn2 mi mg
Konzola ukonlkow&m2y ® grp?
smDru od palety.

Chybn® n asla aebajehd poriuchal
Vstupy 15.1, 18.0

B0O15 POHYBU RCM PSekryv mimo krajn2 pol
Konzola pSekrijyednkauws 2n 24
poloh
Chybn® nastaven2 | idl a,
Vstupy 16.0, 16.1

B0O16 POHYBU RCMIPal et a pockrutlemNgnT m
Dobal igrdhot oru zasahuje
nebo za balic2m strojer
Zacl onnDnz | i dnebdejinebyt ky
pSek8&8gkou.

Chybn® nastaven? |idel,

B0O17 POHYBU RC¢MIR&EmM se naoh&§ 22 pwl oze
R&8m dos&8hl doln?2 konco\
Chybn® nastaven?2 |idla,

BO018 VhMEMYE Nedefinovang poloha pSgq
Konzola pSekrijednkauws 2n 24
poloh.

Chybn® nastaven?2 |idla,

B0O19 VhMEMWENMNYE Nedefinovan8§ pol oha ukgd
Konzol av@khénlkemZow® po
smRru od palety.

Chybn® nastaven?2 |idl a,

BO30 OB’n GHRIMHD Pal eta podckrumemNDgnT m
Do balpliogstotulz@asahuj e pal e]
nebo za balic2m strojer
Zacl onDnz | i dgnedejinebyt ky
p&k8§gkou.

Chybn® nastaven?2 | idel,
Vstupy 12.6, 12.7

B040 KONZOLYUKONL OvaNP8&8ka ukonlov&n2z 1 nen?
P§8ka 1 ukonlov§nz (sdol i
poloze
Chybn® nastaven? |idl a,

B041 PCKY UKNMNLAKonzola ukon|ov8n2 nen?
Konzola ukon|l ok®mZz om®s j
ve smDru od palety.
Chybn® nastaven? |idl a,
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Oznal en?2 bl ok Popis
B042 PCKY UKONLOP§kaWka se zbog?z m

Je sepnuto |idlo detekd
Chybn® nastaven?2 |idla,
B043 SVAFi OVENdP&ky 1, 2,dadl m2ejpsooluo zve

P8ky mus2 |2t pwl oze.
Chybn® nastaven? | idel,

B044 KONZOLYUKONL ov@&NKonzol a ukénkowsEnpoVvozg

Konzola ulkenlhnackgzéov®

poloze a nen2 mognl dal
smiDr em
Chybn® nastaven? J|idel,

B045 KONZOLYUKONL OVABNPS&§ka ot yku se zbog?m

P§ka 1 je opSena o zbo
pohyb vpSed
Chybn® nast aveehdporudha | a,

B050 KONZOLYUKONL OvéNP8&8ka ukonl ovg&n2z 1 nen?

e

P8ka 1 ukon|lovgn2 (sdoli
poloze
Chybn® nastaven? |idl a,

B051 PCKY UKONL(J(Konzola ukon|lov8n2 nenij

Konzolaukon| ovg&n2 kot oly®t
ve smDru od palety.
Chybn® nastaven?2 |idla,

B052 PCKY UKONLOP§kaWka se zbog?z m

epnuto | idlo detek.@
nN® nastaven? |idla,
1, 2,d a3l m2e jpsooluo zve

T|O <«
w|=> o
~=<
<|ocow

B053 SVAFBVCNG

mu sd20 | mT2t pwl oze.
N® nastaven? |idel|,
ola ukéanhbhpwd&npoVv oz{

A0 T
o|T w
S X
N [Oo<

B054 KONZOLY UK ONL OV &N

Konzola ukon|l ov&mnhcoe ®f
poloze a nen2 mogndv amll
smDr em.

Chybn® nastaven? |idel,

B055 KONZOLYUKONL OVB8NP&§kaoiw yku se zbog2m

P§ka 1 je opSena o zb
pohyb vpSed
Chybn® nastaven?z |idl a,

BO60 PfFEKRYVUZaclonhDn sn2 mal zbog?

Rg&§me jpS21ig n2zko a je
zbog2.
Chybn® nastaven? |idla,
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Oznal en2 bl ok

Popis

B0O61 PFEKRYVU

PS2tl akbez@eed n® poloze

koneA2 kwvnzov® pol
od |idla vz§8jemrn
n a s, aebogjajich pdruchd.

B062 PFEKRYVU

—le—o

P
s
C
K Sehé6nhA2npoboxe

Ps§ka Se
Chybn®

§n2 piBekmy vpo lng
astaven?2 |idl a,

B063 KONZOLY T §

Konzola pSekryvu je ve
k o n z kohcav @& Speokl roy
nen2 mogno g
y.
aven?

n u

j
2
p
lidla,

B064 KONZOLY PT I

AOaeNT
Ol owo
S —un x
N|lo s o c
o|c Mo a

I oh
® ast
|l a pSkkajyrndu pel oze¢
Konzol a
nenz2 mo

Chybn®

krykansev®arg
dal g2 psaridyrbe

astavenz2 |idel|,

(0]
S
$
Se
|

p
n

B0O70 PFréTLAKU

PSekryv mimo vichoz?2 ng

b pS2tlaku 2
vi ednk®& azf n2ch pol oh
Chybn® nastaven?2 |idel,

Pro pohy mu s

BO71 TLAKU

PS2 jelvd&l n2 krajn2 polo

PS2tl ak
pohyhb

Z8vada
jeho pohyb.
Chybn® nastaven?

dos8hl krajn?2
pogadovanlm smDr
mechani zmu pS2t]l

lidla,

BO72 TLAKU

PS2thakn% krajn2 pol ozg

PS2tdsa&hld krajnz
pohyb pogadovanlim smBDr ¢
Chybn® nastaven?2 |idla,

pol ohy

BO73 TLAKU

P8ka zabezpelen2z proti
polohu

P8ka ne
pohyb pS
funkcii PS2 t
Nedostat el
Chybn® nas

dos&8hno

ku. (p
nvaoH anrPun

r
2

tl ak v
i

o

mT p
S2 uu’

=

ge
t |
a ki
|

BO74 TLAKU

u
a a
u )
nT zd
tavenz |idl
onl ovg8n2 ne

S| <

Konzol a uk

pS2tlaku
poloze.
Chybn® n a dd, aebajajich pdrucha.

pohyb mu s
l choz

2

B0O80 DOPRAVNE

Balitcojsnen? ve vichoz]
Vyl kejetdeu nddo vIichoz? po
uveNt e do vichoz?2 pol ohy
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7.2. Poruchy

Jestlige dojde z nDjak®ho dTvodu k z8vadD, st
panel u se r oz s WORUCHA pandisplepd & az o bknoasz2h y bro v |
hl §gman t lemlACZK.k V aut omatick®m redgimu je stroj Z

regi masjtaven provs§dnhRNnl pohyb
1 2 3
PORUCHA 101 — 2dvih —— 4

Ram se nepohybuje, neni detekovan pobwvb, nebo se pohybuje
opacrym smerem S

Parucha mechanismu zdvihu, parucha snimade svislé palohy
ramu s obEZnvm kaolem, porucha pohonu zdwibu réamu s
ob&znym kolem, pfehozeny Faze napajeni motora pohorny ———1+— &
zdwih (pohyb ramu opactsim smérem), prehozensd wstupy
Cidel encoderu,

ACK |BLOK| HORN I A! Yl

8 S 10 7

PoSadov® | 2slo aktivn2 poruchy

Cel kovl pokPeh abtiuch

3. Tl al 2tko .skZoltrzazo?knsae zpNDt displej, ve kter ®n
na hl 8gen2 poruchy se dostanete dotekem tl al
ruln2ho nebo automatick®ho regimu (tlal?2tko |

4. Oznalen? poruchy

5. P $2 |popis aoruchy

6. N8vrh odstranhDn2 poruchy

7. Tlal2tka pro listovg8§n?2 aktivn2mi bl okacemi

8 Tlal2tko potvrzen? poruchy

9. Tlal2tko pro zobrazen?2 bl okac?

10. Tl al 2t ko pro vypnut? houkal ky (pokud je inste

Pokud je pS2|lina poruchov®ho ho€geh2z2azpdm®, 0 (
stiskem ACK poruchov® hl §gen? pot vAOkRk s iegn8lokasti sku
zhasne (v pS2padhD, ge. dan8 porucha ji g netrvgsg)

T 1 a | AGKked dispozici ha obrazovce poruchy.

Seznam z8vad, kter® na stroji vV Z ragithd vy , S i mT g e
displeji VI pi s por uecby ® sveoblastaSehr8vzi2s n 2 pdNeametry 2.
nut no si pro servisn?2 techniky zapisovat seznart
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o o 71 2 3

001 31.12.2002 10:59:59 - 000000000 +— 5
Q) —{PORUCHA 101 — 2dvih

002 31.12.2002 10:59:59 - 000000000

PORUCHA 101 —2dvih

003 31.12.2002 10:59:59 - 000000000

PORUCHA 101 - Zdvih

004 31.12.2002 10:59:59 - Q00000000

PORUCHA 101 — Z2dvih

005 31.12.2002 10:59:59 - 000000000

PORUCHA 101 — Zdvih

N A v]

4
1. PoSadov ® r|8§nskTopiss u

2. Cel kovl polet str8&nek

3. Tl al atvilS@en2 okna

4. Tl al 2tka pro |istov8§n2 seznamem poruch

Okno seznamu chyb zobrazuje:
5. PoSadov® | 2slo poruchy
6. Datuma |mesruchy (dle $2d2c2ho syst ®mu)

7. Pokud doglo k chybbD v prTbDhu automat:.
p2smeno B

Stav | 2tale zabasks®nlch palet (SP

Oznalen2 poruchy

7.21. Seznam hl 8gen2 poruch

Oznal en2 po Popis PS2|/i ngdstr a
PORUCHA 1017 Zdvih |R8m se nepohy
detekovs8&8n poh
pohybuje opal
smiDr.em

Porucha mechanismu zdvihu,
porucha sn2mal
pol ohy r 8mu s
kruhem, porucha pohonu

zdvi hu r8mu s
kruhem, pSehozen
nap8j en2 motor
zdvi hu (pohyb

smDrem), pSeho

| idel encoderu

PORUCHA 10271 MDni|Porucha mDni l|[Kontrola stavu
zdvihu Kontrola nap§j

Nap8jen2 mhni
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Oznal en?2 po Popis PS2|/i ngdstr a
PORUCHA 10371 Ob ®nlKr uh se nepoHNen2 indikovg§gn
kruh detekovs&8n polHobDg nkuhw porucha
pohybuje opallsn2mal e okudun®
smDr em. porucha pohonu
kruhuy pSehozeny
napg8jen2 motor
kruhu (pohyb r
s miDr epnehozen®
|l idel encoderu
PORUCHA 1047 MDni(Porucha mBDni l|[Kontrola stavu
o b Ng n krhho kruhu. Kontrola nap§gj
Napg8jen2 mBbDni
o b N § nkiuhw
PORUCHA 1051 PS2t|PS2tl ak se ndPorucha pohonu
nen2 detekovff 8§ze nap8jen?z
nebo se pohybuje pSehozen® vstu
opal nl m s mRNr gencoderu.
PORUCHA 1067 MDni(Porucha mBDni l|[Kontrola stavu
pS2tl aku|Nap§jen2? mRDnilKontrola nap§j
PORUCHA 1087 Nen2 komuni kgKontrola jisti
PrTtagn® zaShlavn2zm S$S2d2dKontrola komun
pSipraven|a syst®mem S$S3kabel T a jejic
prTthgn®aS2zevpomocmn®mvadnh]
Napg&jen2 $S2d?kruhu.
prTthgn®aS2zegKontrola komun
kabel T a jejic
vhl avn2m rozva
pomocn®m rozva
horn2m r 8§mu sk
PORUCHA 1097 Brzda |Kr uh r ulzhn odPSepnNhNte pSep?
kruhu pSep2nal em .v [polohy.
PORUCHA 1107 Ji st|Je pSerugeno |[Kontrola jisti
vstupn2ch olvStupn?ch oby
PORUCHA 1117 Ji st{Je pSerugeno |[Kontrola jisti
vistupn2ch |[vistupn2ch of
PORUCHA 1127 Rozpojena jednotka Kontrola jedno
PSepNSovsg olpPeNSov® ochr|ochrany
PORUCHA 1157 Stroj (St r o] nen2 sdProveNte nast a
nen2 ve pozicthfjdo vichoz2?2 pdmechanimjev usltn 3

Vz8jemn§ pol g

regi mu.

mechani zmT st

neumogRuj e auy

najet?2 do vig
PORUCHA 1167 Timeout|PSekr ol en maXPSZIig dl ouhi

bal en? bal.en?
nebo chyba programu.

PORUCHA 11717 Timeout[PSekrméxn | as
extern2 kom|vlipadku komunrn

nadSazenl m.s\y

PORUCHA 1187 Exte r n

stop

Nejsou povoleny pohyby

stroje od nad
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Oznal en?2 po Popis PS2|/i ngdstr a
PORUCHA 1207 P8 k gP 8 k a nheonr2n 2v Kontrola mechanizmu
zabezpel en? bezpel n® pol gKontrolatlaku vzduchu
pS2tlaku mi mdgN2zkT tlak stfUvol nhRn2 mecha
polohu vzduchu. funRE&M uvol nhDn
SevSen2 psgky
zdvihu .
PORUCHA 121i Dol nfPSi pohybu r §Porucha sn2mal
havarijn2z konksepnut2 dolnpolohy r&8mu s
r§ mu havarijn2ho dkruhem.
Chybn® zad§n?2
str oj e, posunut
|l idel, nebo je
PORUCHA 1227 Sn 2 m{Jednoz| i del Set|[Kontrola stavu
napnut 2 Selrozpojeno. Kontrola |idel
R8m dosedl n¢g
Uvol nDn® Set I
PORUCHA 1237 Paleta (Do pr ost orkmuwhuQKontr ol a um?2st
pod obmkuhém |(zasahuje pal dKkontrola zacl o
nebo za balidpSedmity
5 .
fé,rn:ebgjri]n?un !IdKontroIa | i del
pSek§8gkou.
PORUCHA 1247 LLi dI{[Nedovol en® za(Kontrola |idla
vigky zbo(lidla vIigky 2
programu.
PS21ig vysokGa
Chybn® nast ay
nebo jeho porucha.
PORUCHA 1257 Chyba |Skut el n& h od nKontrolaencoderu zdvihu
reference zdvihu reému neodpov?
ol ek8van® hod
PORUCHA 1267 Chyba |Skut e] n& h o d nKontrola encoderu zdvihu
ng8jezdu na 2|r8mu neodpov?
polohu ol ek8van® hod
PORUCHA 1277 Chyba |{Skut el n§8 hodrKontrola | i del enc
reference kruhu kruhu neodpoy
ol ek8van® hod
PORUCHA 1287 Napn{N2 zk® napnut?3Kontrola stavu
Semene poho n|pohonukruhu nebo je pohonu kruhu.
pogkdzen Kontrola |idla
sn2gen2? napnut
VimNDna nebo na

Semene.

PORUCHA 1307 Konzola
ukon| ovgn?

Konzol a ukon]|
nedos8hl a pogd
polohyv]| asov®m |

Kontrola mechanizmu pojezdu
ukonl|l ovgn?

Kontrola jist.i
ukonl|l ovgn?
Kontrola |idel

ukon| ovgn?

PORUCHA 1317 Konzola
ukon| oB&n?2

Konzola ukon|
nedos8fhhdoparn
polohyv| asov®m |

Kontrola mechanizmu pojezdu
ukon| ovgn?

Kontrola jist.i
ukon| ovgn?
Kontrola |idel

ukonl ovgn?2
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OBS ROTOMATIC

Oznal en2 po Popis PS2|/i ngdstr a
PORUCHA 1327 Sepn(Sepnutl sn2mgKontrol @8l dl a
sn2mal zbo|pokud nen?2dog§
poloze.
PORUCHA 1337 Sepn(Sepnutl sn2mgKontrol a8§kiedlla
sn2mal Bbo|pokud nen?2dog§
poloze.
PORUCHA 134if ez §(Nap8§8j en2 Sez§Kontrola jisti
a svaSfovigindsvaSav§gn?
Nap§jen? -3d 28§
pSekryvu
PORUCHA 1407 Chyba |[Do gl a pSfeklrilefVymNDRte p$ekik
pSekrifvdd2elnebo dp¢g] dmk [Znovu zaveNte
uvol nNDn?2 nebdf - -.1ii
PORUCHA 14171 Gpat [Pohybl i v® k| gKontrola mechanizmu
poloha pohy|gpatn® polozdpohyblivich ki
kl egt?2 pSe Kontrola tlaku vzduchu
PORUCHA 1421 Konzola|[Konz ol a p Se k r[Kontrola mechanizmu pojezdu

pSekryvu [nedos8&8hla podpSekryvu
polohy. Kontrola jisti
pSekryvu
Kontrola |idel
pSekryvu
PORUCHA 14371 PSe k|IChybng8 pol oh gKontrola mechanizmu pojezdu
je mimo vich|pSekryvu pSekryvu.
Kontrola jisti
pSekryvu.
Kontrola |idel
pSekryvu.
PORUCHA 15071 P8 k gP 8 k an 2nhe@ r n 2 Kontrola mechanizmu
Zzabezpel en? bezpel n® pol gKontrolatlaku vzduchu
pS2tlaku mi mdgN2zkT tlak stflUvol nDn2 mecha
polohu vzduchu. funRB82tl aki nah
SevSen? p8&ky |uvol nDn?
pS2tlaku
PORUCHA 1517 Chyba |Skut el n8 hodnKontrola |idel
reference p/pS2tlaku neod{pS2tl aku
ol ek8van® hoog
PORUCHA 1527 Timeout |[PS2%t Inedos &8hl [Kontrol a mecha
pS2tlaku|pogadovan® pdKontrola zdvih
pSekrolen maxKontrola smhDru
pohybu. popruhu
PORUCHA 1607 Zdvih |Zdvi h pal et y |Kontrola mechanizmu zdvihu
palety pogadovan® p dpalet
PS21ig t.Nngk®

Kontrola tlaku vzduchu

PORUCHA 1707 N
Pneumati ckl

NRkt eprnle uzma't i
mechani zmT n€g
vpogadovan® p
st anov el @ eddood

polohy).

Kontrola tlaku vzduchu
Kontrol a ve
pneumati ckl

nti
c h
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Oznal en?2 po Popis PS2|/i ngdstr a
PORUCHA 180 Stroj zastavdgOdstranit pS2]|
Nouzov® zas|NOUZOVE ZASTAzastaven?
na balic?2m stfOdbl okovat t1l a
nouzov®henzast
Zapnout ovl 8da
PORUCHA 1811 VnNj|Stroj zastavgOdstranit pS2]|
nouzov® zas|NOUZOVE ZASTAzastaven?
na okol.n2 | inOdblokovat t1l a
nouzov®ho zast
Zapnout ovl 8da
PORUCHA 182 i OtevSen® dvedUzavsS2t a uzam
Ochranw® klochrann®ha ogopl ocen?
PORUCHA 18371 Opt i (Pokus o nepojOdstranit pS2|
zZ§vyr do pracovn?hdOdblokovatz §8vor y| ma?2
stroje po dopgregi mu
P8&8d z bpaléty z Resetovat ochr
vprostor.u z8vjz8vor
PORUCHA 2007 MDni|Porucha mBDni |[|[Kontrola stavu
motorupr Tt &g ndpr Tt agn®ho zdKontrola nap§j
zaS2zen? [Nap§jen2 mDni
prTtagn®ho z3
PORUCHA 2017 MDni|Porucha mBDni |[|[Kontrola stavu
motorup rtTagho® |pr Tt agn®ho zdKontrola nap§j
zaS2zen? [Nap§jen2 mDni
prTtagn®ho z3
PORUCHA 20271 MDni|Porucha mDni l|[Kontrola stavu
brzdypr Tt @@ n®pr Tt agn®ho zdgKontrola nap§gj
zaS2zen?2 ([Nap§jen2 mDni
pr Tn@o zaS2 z
PORUCHA 204 i OtevSen fzaliagZavsS2t a zafiils
ZavadRIllAi e |[NezajigtnDnl-ldaKontrola |ifdel
PORUCHA 205 i OtevSen fzaliagZavsS2t a =zafiils
ZavadnRIlBie |[NezajigtnhDnl-ldaKontrola |ifdel
PORUCHA 2061 Dr g §(Vykl opefi -di g§ZavS2t a zfajliise
f- 1A e Nezajigtdnl idKontrol a | ifddli e
PORUCHA207'|'Drg§VykIoperh-dilifgajZavSZt a zfajliisq
f - IBi e Nezajigtdnl idKontrola FfFidel
PORUCHA 2081 Chyba |[Do gl § fbaliiec2 [VymNDRt ef hlai i c?
f- 1A e PSetrger8lballZnovu zavefNtle i
PORUCHA 2097 Chyba |[Do gl § fbaliiec2 [VymNDRt ef hlai i c?
f-IBi e PSetrgerng§8lba&l/|Znovu zavefNtle i
PORUCHA 2107 Timeout |St a h o v 8ns2§ hnl eod Kontrola mechanizmu
stahovsgnz2/pogadovan® pdqstahov§gn?
Kontrola nap§j
mechani zmu st a
PORUCHA 2207 Pohyb |St r o] nen2 vegPSepnout do ru
dopr avn? k |poloze. vilDm uv®st stro
polohy
PORUCHA 2257 porucha|Porucha mDni |[INen2 sign§l na
mNDnile dégugdoprawvn?zku Zobrazen? t®to
potl aleno v psS
nouzov®ho zast
otevéeas2 ochr
opl ocen?
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dopravm?2 ku

Oznal en2 po Popis PS2|/i ngdstr a
PORUCHA 2xx i porucha |Analogicky jako u Analogickyj ako u do
mNDnile domrgdopravnzku 0 |0
PORUCHA 2261 Timeout|p Sekr ol en ma X Kontrola pohonu a
dopravn2kydovolenl | as mechanismu dop
dopravn2ku Kontrola |idla
dopravn?2ku
PORUCHA 2xx i Timeout | Analogicky jako u Analogi cky j ako
dopravn2ku 0|0
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